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1. Stowo wstepne - Kosmetyczni

Szanowni Panstwo,

Polski Zwigzek Przemystu Kosmetycznego to przewodnik branzy kosmetycznej w Pol-
sce w obszarach zwigzanych z Zielonym tadem. Gdy na poczatku 2018 roku Swiatto
dzienne ujrzata , Europejska strategia na rzecz tworzyw sztucznych w gospodarce o obiegu
zamknietym”, dla wielu sektoréw - dla nas takze - stato sie jasne, ze od gospodarki obiegu
zamknietego, tj. GOZ nie ma odwrotu. Branza kosmetyczna szybko zmobilizowata sie i za-
kasata rekawy do pracy. PostawiliSmy sobie za cel szybkie zmapowanie wyzwan i wypraco-
wanie strategii dziatan, ktére utatwig dostosowanie przedsiebiorstw do zmian i przysztych
wymogow: bardziej odpowiedzialnego gospodarowania opakowaniami i odpadami opako-
waniowymi, szczegdlnie z tworzyw sztucznych.

Przez blisko 5 lat zrobiliSmy wiele w zakresie wspotpracy w tancuchu wartosci
opakowan. Zmapowalismy ten taricuch, zidentyfikowalismy gtéwnych partnerow, z ktory-
mi musimy rozmawiac. Zainicjowalismy i utrzymujemy staty dialog z organizacjami tancu-
cha wartosci opakowan: zarzgdzajgcymi odpadami, organizacjami odzysku i recyklerami,
przetworcami tworzyw sztucznych, producentami opakowan oraz kosmetykéw w nie opa-
kowanych. Znamy stan branzy i najwieksze wyzwania przed nig stojgce. Stale budujemy
Swiadomos¢ przedsiebiorcéw i edukujemy konsumentow, regularnie prowadzimy bada-
nia konsumenckie, przygotowujemy narzedzia dla przedsiebiorcow wypracowujemy reko-
mendacje dziatan, mapujemy i upowszechniamy dobre praktyki. Aktywnie uczestniczymy
w procesie monitorowania i ksztattowania prawa we wszystkich projektach legislacyjnych
dotyczgcych tworzyw sztucznych, opakowan i GOZ, istotnych z punktu widzenia producen-
tow kosmetykdéw i opakowan kosmetycznych.

Od lat zajmujemy sie tez tematyka opakowan produktéw kosmetycznych. Bylismy
pionierem przygotowan do realizacji Strategii Plastikowej na polskim rynku. Regularnie
mapujemy stan branzy i zlecamy badania konsumenckie, aby sprawdzac, jak zmienia sie
podejscie do opakowan, wiedza konsumentéw. Prowadzimy systematyczng edukacje kon-
sumentow poprzez sekcje Kosmetyki i Srodowisko na portalu Kosmopedia. | prowadzimy
projekty specjalne - jeden z nich trzymacie Panstwo wtasnie w rekach.

Nad raportem ,Przydatnos¢ opakowan produktéw kosmetycznych do recyklingu”, pracowali-
Smy wiele miesiecy wspolnie z partnerem, Rekopol Organizacjg Odzysku Opakowan S.A. Jest
to nasze konkretne przygotowanie do Packaging and Packaging Waste Regulation - regulacji
PPWR, ktéra mimo atmosfery wyczekiwania budzi tez niepokéj. Mamy nadzieje, ze nowa re-
gulacja bedzie wyrazng rama, jak projektowac, aby opakowanie byto recyklowalne i zamkng¢
w koncu obieg tworzyw sztucznych na europejskim rynku. Wiemy, ze czeka nas wiele wyzwan
dotyczgcych wykonalnosci tych przepiséw ze wzgledu na duzg réznorodnos¢ opakowan i ma-
teriatéw, niewielkie rozmiary opakowan wielu produktow, niskg dostepnos¢ i/lub wysokg
cene recyklatow najlepszej jakosci (spozywczej), roznicowanie oznakowania produktéw na
réznych rynkach, brak recyklingu chemicznego. Juz dzi$ wiemy tez, ze nie wszystkie wymogi
bedziemy w stanie spetni¢. Z powodu braku mechanizmu rozszerzonej odpowiedzialnosci
producenta, tzw. ROP w Polsce wiele wyzwan bedziemy liczy¢ podwajnie.
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W czasie prac nad raportem napotkaliSmy wiele trudnosci. Jedng z najwiekszych byto
i jest ustalenie, jakie opakowania nadaja sie do recyklingu w praktyce, a jakie
nie. Bez tego nie da sie wypracowac jednoznacznych wskazowek, jak ekoprojektowac,
zeby recyklowac. A bez efektywnego sortowania i recyklingu opakowan kosmetykéw nie
zamkniemy obiegu tworzyw sztucznych i innych materiatéw w gospodarce. Poniewaz
dziatania recyklerow, w przeciwienstwie do naszych, ksztattujg gtéwnie przepisy lokal-
ne, mozliwos¢ recyklingu danego opakowania oceniana jest odrebnie na poziomie kaz-
dego kraju UE. Opakowanie mozliwe do recyklingu w jednym kraju UE, moze by¢ uznane
za nienadajgce sie do recyklingu w innym. A przeciez produkt kosmetycznych wprowa-
dzany jest na rynek unijny, a nie krajowy. Brak harmonizacji rynku wspdélnotowego pod
wzgledem mozliwosci recyklingu to dla branzy kosmetycznej ogromne wyzwanie. Po-
nadto technologie stosowane przez poszczegdlne zaktady sortowania i recyklingu moga
sie znaczgco rézni¢, podobnie jak specjalizacja materiatowa tych przedsiebiorstw. Dla-
tego ustalenie czy dane opakowanie produktu kosmetycznego nadaje sie do recyklingu
w Polsce, jest bardzo trudne.

Dzi$, cho¢ jako branza jesteSmy o kilka krokéw blizej w rozumieniu, czym w istocie jest
GOZ - ze odpady opakowaniowe to cenny i wartosciowy surowiec w gospodarce obiegu
zamknietego, a proces odpowiedniego projektowania opakowan wymaga Swietnej znajo-
mosci wymagan gospodarki obiegu zamknietego - wcigz daleko nam do osiaggniecia
satysfakcjonujacego poziomu recyklingu opakowan i zapewnienia cyrkularnosci
materiatéw z odpadéw opakowaniowych. Mozemy co prawda poszczycic sie roznymi
inicjatywami branzowymi, ale niestety majg one charakter czastkowy. Brak nam ,synchro-
nizacji” catego tancucha wartosci, mimo Swiadomosci, ze to ,wspdlna sprawa”, ze kazdy
z uczestnikdbw ma tu wtasng, istotng role. Tak jak wprowadzajgcy musi zamowic¢ dobrze
zaprojektowane opakowanie, ktore da sie poddac recyklingowi, tak producent opakowan
musi je zaprojektowa¢, aby byto bezpieczne i spetniato wymogi sektorowe, konsument
- odpowiednio posortowac, zuzywajgc przedtem produkt do konca, sorter skierowa¢ do
odpowiedniego strumienia odpaddw, ktére odbierze recykler, a recykler efektywnie prze-
tworzy¢ odpady opakowaniowe.

Mimo ze w wiekszosci jesteSmy Swiadomi wagi tych zadan, okreslenie mozliwosci recyklin-
gu opakowan kosmetykdw nie jest proste. Producent nie wie, jak ekoprojektowaé, bo
nie wie, co nadaje sie do recyklingu. Recykler nie zna wymogoéw poszczegéinych
branz co do jakosci i bezpieczennstwa opakowan i produktow i poddaje przetwa-
rzaniu tylko to, co dostaje w duzych ilosciach. Konsument zas czesto jest zdezo-
rientowany i nie wie, jak sortowaé odpady, aby trafity do odpowiedniego stru-
mienia, ktory zostanie poddany recyklingowi. Tworzy sie btedne koto. Wyzwaniem
naszej branzy jest tez duza réznorodnosc¢ kategorii produktéw kosmetycznych i mate roz-
miary, co jest nie do unikniecia. Jak czesto podkreslamy - mascara to nie kurczak i nie
zawsze da sie uprosci¢ opakowanie tak, aby byto duze, monomateriatowe i tatwe do wy-
sortowania. Nie pomaga takze ogromny rozrzut zaawansowania poszczegdlnych krajow
w zakresie regulacji, infrastruktury czy technologii, co powoduje coraz wiekszg fragmenta-
cje rynku unijnego.
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Co wiecej, kwestie recyklingu opakowan utrudnia takze dynamiczna sytuacja legislacyj-
na. Na wiele aktow prawnych regulujacych kwestie gospodarowania odpadami
wciaz czekamy. W Polsce wcigz nie zostat efektywnie wdrozony system ROP. Dlatego
projektowane rozporzgdzenie Komisji Europejskiej dotyczgce opakowan i gospodarowa-
nia odpadami opakowaniowymi (PPWR) bedzie dla przedsiebiorcéw w Polsce podwdj-
nym wyzwaniem. Przyniesie ono nowe, czasami pozgdane rozwigzania i z pewnoscig
zadziata jako katalizator transformacji przemystu opakowan, nie tylko z tworzyw sztucz-
nych. Rozporzadzenie wprowadzi m.in. nowe wymogi dotyczgce recyklingu i jednocze-
$nie ustanowi zharmonizowane, unijne kryteria przydatnosci do recyklingu. Nastgpi to
jednak najwczes$niej za kilka lat, a nawet za dekade - zgodnie z harmonogramem wdra-
zania wymogow zaplanowanym w projekcie rozporzadzenia. Do tego czasu bedziemy
nadal ocenia¢ mozliwos$¢ recyklingu na poziomie krajowym, w oparciu o informacje po-
zyskane od zaktadow sortowania i recyklingu w Polsce. Ale jednocze$nie nie mozemy
czekac z dziataniami zmierzajgcymi do tego, aby opakowania produktéw kosmetycz-
nych nadawaty sie do recyklingu, poniewaz jest to proces, wymagajacy wielu decyzji,
zmian i wspotpracy w kazdej firmie i catym tancuchu wartosci. A wiemy na pewno, ze
wszystkie opakowania produktow kosmetycznych w przysztosci beda musiaty
nadawac si¢ do recyklingu bezwarunkowo i bez wzgledu na koszty.

Nasz sektor kontynuuje wiec swoje dziatania - w duzej mierze po to, aby zaczg¢ wdrazac
wymogi z wyprzedzeniem i dzieki temu roztozy¢ w czasie proces i koszty dostosowania.

Jednym z dziatan, jakie Polski Zwigzek Przemystu Kosmetycznego podejmuje wspierajac
firmy cztonkowskie we wdrazaniu Zielonego tadu w odniesieniu do opakowan, jest inicjo-
wanie efektywnego dialogu w tancuchu wartosci opakowan.

Inicjowanie dyskusji pomiedzy projektantami opakowan, ich

producentami, producentami produktéw kosmetycznych,

konsumentami, recyklerami i sorterami oraz ustawodaw-
cg pozwala na wymiane wiedzy i doswiadczen i wspolne
szukanie rozwigzan. Efektem tego dialogu jest niniejszy
raport. W naszej ocenie jest on znakomitym przykta-
dem dobrych praktyk, jak taki dialog prowadzi¢ w spo-
sob efektywny.

Blanka Chmurzyriska-Brown

Dyrektorka Generalna
Polski Zwigzek Przemystu Kosmetycznego
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2. Stowo wstepne - Rekopol

Szanowni Panstwo,

w Panstwa rece oddajemy raport Polskiego Zwigzku Przemystu Kosmetycznego - ,Przy-
datnos¢ opakowan produktéw kosmetycznych do recyklingu”, ktérego Rekopol byt wyko-
nawcg i partnerem. Jest to opracowanie unikatowe i pionierskie na polskim rynku.
Mozna powiedzie¢, ze wspdlnie z Kosmetycznymi przetarliSmy szlaki - chociaz pracy w tym
zakresie jest jeszcze bardzo, bardzo wiele.

Duza wartoscia raportu jest to, ze - choc¢ byt realizowany przez nas dla branzy kosmetycz-
nej i opakowan do kosmetykow - jest w pewnym stopniu uniwersalny i moze by¢ bardzo
przydatny réwniez dla innych sektorow. Sposob, w jaki badane i testowane byty opakowa-
nia, bez watpienia stanowi kierunek i wskazéwke dla innych branz. Oprécz informacji o przy-
datnosci do recyklingu poszczegdlnych rodzajow opakowan po kosmetykach, znajdziecie w nim
Panstwo takze informacje o tym, jaki procent w strumieniu opakowan stanowig wtasnie te opa-
kowania i jakie sg mozliwosci lub bariery w zagospodarowaniu konkretnych opakowan.

Chciatbym jednak, by wybrzmiato, ze uznanie opakowania za ,przydatne do recyklingu” nie
oznacza, ze jest ono w Polsce recyklingowane (poddawane recyklingowi). Dlaczego? Pierw-
szg barierg moze by¢ - i czesto jest - zte przygotowanie do recyklingu, czyli Zle posegrego-
wane przez konsumenta opakowanie. Mimo ze system segregacji odpadéw dla konsumen-
tow jest dos¢ zrozumiaty i przejrzysty, bardzo wiele oséb wcigz zZle lub niechetnie segreguje
odpady, co powoduje ich péZniejsze zabrudzenie, niemoznos¢ wydobycia ich ze strumienia
odpaddw zmieszanych, a to oznacza niemoznos¢ poddania recyklingowi. Drugg przeszkoda
moze by¢ brak zaktadéw recyklingu w Polsce do przetwarzania danego typu opakowania
lub zwyczajnie jego nieoptacalnosc.

Zachecam Panstwa, by patrzeé¢ na ten raport szerzej,
biorac pod uwage nie tylko jego wyniki, ale rowniez
perspektywy, jakie z niego wynikaja i wskazéwki
na przysztos€. Regulacje, ktorych wdrozenie czeka nas
w najblizszej przysztosci, np. Packaging and Packaging
Waste Regulation - PPWR, wymuszg nie tylko na branzy
kosmetycznej, ale i innych, takie podejscie do opako-
wan, by byty one nie tylko przydatne do recyklingu,
zawieraty recyklaty czy zostaty ograniczone do nie-
zbednego minimum. Wierze, ze to opracowanie be-

dzie dla Panstwa wskazéwkg w podjeciu dalszych

dziatan w pracy nad Waszymi opakowaniami.

Jakub Tyczkowski

Prezes Zarzadu
Rekopol Organizacja Odzysku Opakowan S.A.
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3. Streszczenie

Raport ,Przydatnos¢ opakowan produktéw kosmetycznych do recyklingu” zostat przygo-
towany przez Rekopol Organizacje Odzysku Opakowan S.A. na zlecenie Polskiego Zwigzku
Przemystu Kosmetycznego.

Jego gtéwnym celem byto sprawdzenie i okreslenie sposobéw poprawy recyklingu
opakowan powszechnie stosowanych w branzy kosmetycznej, a takze sformutowa-
nie odpowiednich rekomendacji dla branzy kosmetycznej. Innym zadaniem raportu
byta identyfikacja przypadkow, w ktérych niewielka lub precyzyjnie okreslona zmiana opa-
kowania moze prowadzi¢ do znaczgcej poprawy mozliwosci recyklingu danego opakowania,
a w odniesieniu do catej branzy kosmetycznej - zwiekszy¢ odsetek opakowan po produktach
kosmetycznych nadajgcych sie do recyklingu i faktycznie poddawanych recyklingowi.

W raporcie zebraliSmy dostepng dotychczas wiedze dotyczgca: obecnych i przysztych
wymagan prawa UE dla opakowan produktéw kosmetycznych w obszarze przydatnosci do
recyklingu, zasad ekoprojektowania opakowan produktéw kosmetycznych dla recyklingu
i barier, jakie mogg generowac w procesach zagospodarowania odpaddw.

W ramach czesci badawczej przeprowadzilisSmy szereg analiz i ocen wybranych, repre-
zentatywnych dla branzy kategorii opakowan produktow kosmetycznych pod ka-
tem ich przydatnosci do recyklingu. Obejmowaty one konsultacje ze zbierajgcymi, sortow-
niami i recyklerami oraz testy wybranych opakowan w laboratoriach, sortowniach i zaktadach
recyklingu (gtéwnie pod katem rozpoznawalnosci materiatu, obecnosci we wsadzie do pro-
cesu, wptywie na proces recyklingu danej struktury). Cze$¢ badawcza przynosi wiec nowe
whnioski dotyczgce zachowania opakowan po produktach kosmetycznych w procesie zago-
spodarowania odpadéw na réznych jego etapach. Pokazuje wstepne dane, ile jest opakowan
po produktach kosmetycznych w poszczegdlnych strumieniach odpadéw komunalnych. Do-
starcza nowych informacji na temat projektowania opakowan dla recyklingu - jakie elemen-
ty opakowan kosmetykéw mogg stanowic bariere dla recyklingu i jakie dziatania zastosowac,
aby zwieszy¢ przydatnos¢ tych opakowan do recyklingu. Jest to pierwsza tego typu analiza
branzowa wykonana i udostepniona szeroko na polskim rynku.

Raport prezentuje, co dzieje sie z opakowaniem kosmetyku po jego wyrzuceniu, ktére opa-
kowania majg szanse zostac wtasciwie wysortowane i jakie opakowania i materiaty z du-
zym prawdopodobienstwem zostang przetworzone, a jakie na pewno nie zostang podda-
ne recyklingowi, powodujgc dodatkowo utrudnienia w recyklingu innego materiatu.

Na koncu przedstawilismy rekomendacje dotyczgce ekoprojektowania opakowan pro-
duktoéw kosmetycznych dla poprawy recyklingu. Uwzgledniajg one zaréwno réznorodnos¢
procesow, jak i roznorodnos¢ opakowan produktéw kosmetycznych na rynku. Mamy na-
dzieje, ze pomogg producentom podejmowac wtasciwe decyzje projektowe.

W zatagcznikach z kolei umiesciliSmy informacje o obecnym stanie prawnym w zakresie
opakowan, zatozenia przysztych unijnych wymogow rozporzgdzenia ws. opakowan i od-
padéw opakowaniowych PPWR, liste opakowan, ktére byty przedmiotem analiz czesci ba-
dawczej raportu, opisy metodologii i szczegétowych wynikéw czesci badawczej oraz sche-
maty recyklingu opakowan.
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4. O raporcie

Raport ,Przydatnos$¢ opakowan produktéw kosmetycznych do recyklingu” zostat przygo-
towany przez Rekopol Organizacje Odzysku Opakowan S.A. na zlecenie Polskiego Zwigzku
Przemystu Kosmetycznego.

Celem publikacji i pracy ekspertéw, zaangazowanych w jej opracowanie, byto okreslenie
mozliwosci poprawy mozliwosci recyklingu opakowan powszechnie stosowanych w branzy
kosmetycznej i wyracowanie odpowiednich rekomendacji dla branzy kosmetycznej. Chcie-
lismy m.in. zidentyfikowa¢ tzw. ,quick wins”, czyli przypadki, gdzie niewielka lub precyzyj-
nie zidentyfikowana zmiana opakowania moze doprowadzic¢ do znaczacej popra-
wy mozliwosci recyklingu danego opakowania, a w odniesieniu do catej branzy
kosmetycznej - moze zwiekszy¢ odsetek opakowan po produktach kosmetycz-
nych nadajacych sie do recyklingu i faktycznie poddawanych recyklingowi.

W raporcie zebrano dostepng dotychczas wiedze dotyczaca: obecnych i przysztych wy-
magan prawa UE dla opakowan produktéw kosmetycznych w obszarze przydatnosci do
recyklingu, dotyczacg zasad ekoprojektowania opakowan produktéw kosmetycznych dla
recyklingu oraz barier, jakie mogg generowac w procesach zagospodarowania odpadow.

W ramach czesci badawczej przeprowadzono szereg analiz i ocen wybranych, reprezenta-
tywnych dla branzy kategorii opakowan produktéw kosmetycznych pod katem ich przy-
datnosci do recyklingu. Obejmowaty one konsultacje ze zbierajgcymi, sortowniami, i re-
cyklerami oraz testy wybranych opakowan w laboratoriach, na sortowniach i w zaktadach
recyklingu (gtéwnie pod katem rozpoznawalnosci materiatu, obecnosci we wsadzie do pro-
cesu, wptywie na proces recyklingu danej struktury). Cze$¢ badawcza przynosi wiec nowe
dane i wnioski dotyczgce zachowania opakowan po produktach kosmetycznych w procesie
zagospodarowania odpadoéw na réznych jego etapach. Dostarcza nowych informacji na
temat konkretnych elementéw zwigzanych z projektowaniem opakowan, ktére mogg sta-
nowi¢ bariere dla recyklingu opakowan kosmetykéw i ktorych eliminacja moze zwieszyc
przydatnosc¢ tych opakowan do recyklingu. Jest to pierwsza tego typu analiza branzowa
wykonana i udostepniona szereoko na polskim rynku.

Niniejszy raport jest pierwszym branzowym kompendium w Polsce, stanowiagcym
probe oceny rzeczywistej mozliwosci recyklingu opakowan produktéow kosme-
tycznych wprowadzanych do obrotu w kraju. Nie wytgcznie wedtug teoretycznych za-
tozen przewodnikéw technicznych, ale w oparciu o badania konkretnych opakowan
w konkretnych zaktadach sortowania i recyklingu. Chcemy tg publikacjg postawic
kolejny krok na drodze zwiekszania przydatnosci do recyklingu opakowan stosowanych
przez branze kosmetyczna.

Wierzymy, ze ta wiedza moze pomoc w ocenie mozliwosci recyklingu opakowan stosowa-
nych w branzy kosmetycznej w Polsce, utatwi¢ ekoprojektowanie opakowan dla tatwiej-
szego recyklingu, a docelowo - utatwic¢ spetnienie przysztych wymogéw rozporzadzenia
PPWR.
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5. Wprowadzenie

W Swietle kryzysu klimatycznego i nadchodzacych wymogéw Europejskiego Zielonego
tadu projektowanie opakowan wymaga nowego spojrzenia. Nowe cele obejmg
przede wszystkim zapobieganie powstawania odpadéw, umozliwienie ponownego uzy-
cia albo recykling, ktory zapewni cyrkularnos¢ materiatéw z odpadéw opakowaniowych,
dzieki ekoprojektowaniu opakowan. Zgodnie z podejsciem Europejskiego Zielonego tadu,
recykling jest najnizszym, po zapobieganiu i ponownym uzyciu opakowan, pozio-
mem hierarchii postepowania z odpadami, ktory miesci sie w GOZ. Opakowania nie
powinny by¢ gromadzone na wysypiskach, ani spalane w celu odzysku energii.

Odpad opakowaniowy, ktory powstaje po zuzyciu produktu, jest cennym i wartosciowym
surowcem w gospodarce obiegu zamknietego. W procesach recyklingu wiekszo$¢ materia-
téw jesteSmy w stanie przetworzy¢ i nadac¢ im nowga wartos¢, wykorzysta¢ ponownie do
produkcji opakowan lub innych produktéw.

Zgodnie z Europejska strategig na rzecz tworzyw sztucznych w gospodarce o obiegu za-
mknietym, do 2030 r. wszystkie opakowania wykonane z tworzyw sztucznych na rynku
Unii Europejskiej majg nadawac sie do recyklingu. Z kolei Dyrektywg Parlamentu Euro-
pejskiego i Rady (UE) 2018/852 z dnia 30 maja 2018 r. zmieniajgcg dyrektywe w sprawie
94/62/WE w sprawie opakowan i odpadéw opakowaniowych, zaostrzono wymogi dotyczg-
ce projektowania opakowan z myslg o ponownym uzyciu i wysokiej jakosSci recyklingu. Naj-
bardziej szczegétowe wymogi dotyczgce witasciwosci sSrodowiskowych opakowan, w tym
wymogi ekoprojektowania opakowan z myslg o recyklingu przyniesie w najblizszych latach
projektowane rozporzgdzenie w sprawie opakowan - odpadéw opakowaniowych PPWR.

Branza kosmetyczna musi sprostac¢ tym wymogom, a wobec duzej roznorodnosci kategorii
produktéw kosmetycznych i tym samym opakowan bedzie to duzym wyzwaniem.

Oczywiscie sektor i poszczegdlne firmy od lat prowadzg dziatania w kierunku bardziej zréwnowa-
zonych opakowan. Dziatania te nasility sie po ogtoszeniu przez Komisje Europejska Strategii Pla-
stikowej w 2018 r. Na rynku widoczne sg wyrazne zmiany w kierunku bardziej ekologicz-
nych i zréwnowazonych opakowan oraz miedzynarodowe branzowe i ponadbranzowe
inicjatywy. Oto niektdre z najwazniejszych kierunkdéw zmian dla opakowan kosmetycznych:

1. Zréwnowazone materiaty. Podejmowanie préb produkcji opakowan kosmetycznych
zmateriatéw biodegradowalnych i odnawialnych, takich jak papier, karton, drewno, trzci-
na cukrowa i biotworzywa, jest coraz bardziej popularne. Nalezy jednak Sledzi¢ powsta-
jace regulacje by moc okresli¢, czy dany materiat, np. tworzywa kompostowalne, bedzie
przez Komisje Europejskg rekomendowany do okreslonych zastosowan i jaki bedzie jego
wptyw na recykling oraz mozliwosci zagospodarowania tego materiatu jako odpadu (nie
zawsze pozytywny, uzalezniony od zastosowania). Ponadto firmy kosmetyczne zaczyna-
jg coraz powszechniej wykorzystywac surowce wtérne do produkcji swoich opakowan,
co przyczynia sie do zmniejszenia zuzycia surowcow naturalnych. Dzi$ jest to jednak
mozliwe gtéwnie dla materiatow PET, szkta, metali i opakowan tekturowych. Tworzywa
inne niz PET moga by¢ obecnie wykorzystywane przede wszystkim dla opakowan lub
ich elementow, ktdére nie majg bezposredniego kontaktu z masg produktu.
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2. Minimalistyczne wzornictwo. Minimalistyczny design opakowan staje sie coraz bardziej
popularny ze wzgledu na potrzebe zmniejszenia zuzycia materiatéw i zwiekszenia efektywno-
Sci produkgji. Proste i eleganckie opakowania mogg byc tatwiejsze w produkcji, a takze w re-
cyklingu.

3. Opakowania wielokrotnego uzytku. Opakowania, ktérych mozna wielokrotnie uzy-
wac, rowniez zyskujg na popularnosci. Przyktady to butelki z pompka, szklane pojemniki
do ponownego napetniania (tzw. refillami w saszetkach lub refillomatach) lub opakowa-
nia, ktére mozna fatwo przeksztatci¢ na inny produkt. Popularne refillomaty, jako odrebne
urzgdzenia w punktach sprzedazy, majg na razie zastosowanie do bardzo ograniczonego
asortymentu. Oczywiscie w dtuzszej perspektywie nalezy bra¢ pod uwage catkowity $lad
Srodowiskowy takich rozwigzan, a nie jedynie wptyw na ilos$¢ powstajgcych odpadow.

4. Innowacje technologiczne. Zastosowanie innowacyjnych technologii moze pomac
w poprawie funkcjonalnosci opakowarn i zmniejszeniu ich wptywu na srodowisko. Przy-
ktady to opakowania, ktére zmniejszajg iloS¢ powietrza, jakie sg w stanie pomiescic,
opakowania utatwiajgce separacje materiatéw podczas recyklingu lub tez butelka w ca-
tosci otrzymana z emisji dwutlenku wegla.

5. Recykling i odzysk. Wiele firm kosmetycznych podejmuje dziatania, aby zapewnic
mozliwos¢ recyklingu opakowan lub wytwarza opakowania z materiatéw poddajgcych
sie recyklingowi.

Na rynku funkcjonuje réwniez wiele inicjatyw branzowych i horyzontalnych, ktérych
celem jest zwiekszanie zréwnowazonego charakteru opakowan i zamykanie obiegu two-
rzyw w gospodarce. Wsréd nich warto wymienic:

Circular Plastic Alliance - inicjatywe ponad 300 organizacji reprezentujgcych prze-
myst, sSrodowisko akademickie i wtadze publiczne, ktérej celem jest zwiekszenie unijne-
go rynku tworzyw sztucznych pochodzgcych z recyklingu do 10 min ton do 2025 .,

- Polski Pakt Plastikowy - platforma, ktdra taczy firmy i organizacje na rzecz realizacji
zmiany obecnego modelu wykorzystywania tworzyw sztucznych w opakowaniach w Pol-
sce, w kierunku gospodarki obiegu zamknietego. Polski Pakt Plastikowy powstat we wrze-
$niu 2020 roku jako czes¢ sieci Plastics Pact, stworzonej przez Fundacje Ellen MacArthur,

Sustainable Packaging Initiative for CosmEtics SPICE - inicjatywe, tgczacg branze
kosmetyczng, ktéra opracowuje metodologie dla oceny i poprawy efektywnosci Srodo-
wiskowej catego tancucha wartosci opakowan,

Koalicje na rzecz Recyklingu Tworzyw Sztucznych - dziatajgcg w Polsce platforme
wspotpracy uczestnikow wartosci opakowan powotang przez Klaster Gospodarki Odpa-
dowej i Recyklingu,

- Commit for Our Planet - inicjatywe Cosmetics Europe skupiajgcg firmy, ktére podej-
mujg dobrowolne zobowigzania w kierunku zrobwnowazonego rozwoju, w tym w obsza-
rze opakowan.

Wszystkie te kierunki zmian majg prowadzi¢ do zmniejszenia negatywnego wptywu opako-
wan kosmetycznych na Srodowisko i w kierunku gospodarki o obiegu zamknietym. Nie sg
one jednak wystarczajgce, aby w petni zamkng¢ obieg surowcéw czy tez doprowadzi¢ do
petnej przydatnosci do recyklingu opakowan po produktach kosmetycznych. Niezbedna
jest masa krytyczna, czyli zaangazowanie wszystkich przedsiebiorcéw, a do tego
- zharmonizowane, unijne regulacje, ktére zapewnig jednakowe szanse i obowigzki dla
wszystkich przedsiebiorcéw danej branzy.
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6. Opakowanie

6.1. Co to jest opakowanie?

1

Prawidtowe definiowanie, co jest, a co nie jest opakowaniem, ma dla przedsiebiorcy zna-
czenie z punktu widzenia realizacji ustawowych obowigzkéw wynikajgcych z ponizszej le-
gislacji. Znajduje sie wsréd nich obowigzek prowadzenia ewidencji, osiggania celéw recy-
klingu, sprawozdawczosci, prowadzenia publicznych kampanii edukacyjnych. Wiekszos¢
obowigzkéw przedsiebiorcy moze byc realizowana przez organizacje odzysku opakowan
Kazdy nieuwzgledniony i nierozliczony element opakowania grozi optatg produktowg, co
moze stanowic¢ dla przedsiebiorcy dotkliwg kare.

Ustawa z dnia 13 czerwca 2013 r. o gospodarce opakowaniami i odpadami opakowanio-
wymi (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 1658) (dalej: ,ustawa opakowaniowa"”), wdrazajgca w Polsce
dyrektywe 94/62/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 20 grudnia 1994 r. w sprawie
opakowan i odpadéw opakowaniowych (Dz.U. L 365 z 31.12.1994, str. 10, z p6zn. zm.), defi-
niuje pojecie opakowania.

Opakowaniem, w rozumieniu ustawy opakowaniowej, jest wyréb, w tym
wyréb bezzwrotny, wykonany z jakiegokolwiek materiatu, przeznaczony
do przechowywania, ochrony, przewozu, dostarczania lub prezentacji
produktéw, od surowcéw do towaréw przetworzonych'.

Na podstawie ustawy opakowaniowej art. 3 ust. 3 zostato wydane Rozporzadzenie Ministra Sro-
dowiska z dnia 22 pazdziernika 2013 r. w sprawie przyktadowego wykazu wyrobdw, ktére uznaje
sie albo nie uznaje sie za opakowanie (Dz. U. poz. 1274) (dalej: ,rozporzgdzenie zdnia 22.10.2013r.").
Rozporzadzenie z dnia 22.10.2013 r., okresla przyktadowg liste wyrobow, ktére uznaje
sie albo nie uznaje za opakowanie. Za opakowanie uznawane sa np. rolki, tuby oraz cylin-
dry, szklane butelki. Elementem sktadowym opakowania bedzie np. szczoteczka do naktadania
tuszu do rzes, stanowigca czes¢ zamkniecia opakowania, przylepne etykiety przyczepione do in-
nego wyrobu opakowaniowego, etykiety powigzane bezposrednio lub dotgczone do produktu.
Opakowaniami bedg tez stoiczki na krem, flakony, tuby, nasadka zabezpieczajgca naktadana na
pompke, styropianowy/ papierowy wypetniacz, folia na kartonik, zakretka na flakon i etykieta
(papierowa, foliowa). Natomiast za opakowanie nie mozna uznaé rozpuszczalnej ostonki/
torebki do detergentéw, kosmetyczki, akcesoriow do makijazu, ulotki informacyjnej dotgczona
do produktu, pompki do mydta w ptynie dotgczonej oddzielnie do opakowania z mydtem. Nalezy
pamietac, ze nie stanowig tez elementéw opakowania kleje, lakiery, nadruki bezposrednie, farby.

Petna lista przyktadowych wyrobdéw?, uznawanych lub nie za opakowania, znajduje sie
w bezposredniej tresci rozporzadzenia z dnia 22.10.2013 r. Przyktady te znajdg Panstwo
rowniez w zatgczniku 1.

Ustawa opakowaniowa, art. 3 ust. 1.

2 Lista wyrobéw uznawanych za opakowanie oraz przyktady z branzy kosmetycznej - zatgcznik 1
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6.2. Opakowania mono- i wielomateriatowe

Opakowania pod wzgledem konstrukcji mozemy podzielié na monomateriatowe i wieloma-
teriatowe. Podziat ten ma znaczenie dla obowigzkéw przedsiebiorcy. Opakowania te rozlicza sie
bowiem w rdzny sposéb, inne sg tez obowigzkowe poziomy recyklingu dla poszczegdlnych ma-
teriatéw w przypadku opakowan wielomateriatowych oraz sposoby oznakowywania opakowan.

6.21. Opakowania monomateriatowe

Ustawa opakowaniowa nie wprowadzita ani definicji opakowania monomateriatowego, ani
opakowania jednorodnego. Jednak w ogdlnie przyjetym w branzy opakowan podejsciu, opa-
kowanie monomateriatowe to takie, ktérego kazdy komponent wyprodukowany
jestztego samego typu materiatu (np. butelka HDPE na szampon z zamknieciem z HDPE).

Opakowania monomateriatowe okresla sie ogdlnie jako wykonane i posiadajgce elementy z jed-
nego rodzaju materiatu, a jesli zawiera elementy z innych materiatéw - mozna je od siebie od-
dzieli¢ (np.: butelka szklana na szampon z tatwg do oderwania etykietg z tworzywa sztucznego).
Do tego rodzaju opakowan zaliczamy takze laminaty wielopolimerowe, jak PET/PE, OPP/OPP.

6.2.2. Opakowanie wielomateriatowe

Z kolei opakowaniem wielomateriatowym, zgodnie z definicjg podang w art. 8 pkt 10
ustawy opakowaniowej, jest opakowanie wykonane co najmniej z 2 warstw réznych
materiatow, ktore nie moga by¢ recznie oddzielone i tworza integralna catosé,
sktadajaca sie z pojemnika wewnetrznego i obudowy zewnetrznej oraz napetnia-
na, przechowywanga, transportowang i oprézniang w takiej formie. Wielomateriato-
we opakowanie to zatem opakowanie wykonane co najmniej z 2 réznych materiatéw, np. z po-
tgczenia papieru i tworzywa sztucznego, ktérych nie mozemy od siebie oddzieli¢. W branzy
kosmetycznej mozemy zaliczy¢ do nich np. saszetki na prébki kosmetykéw i maseczki i tube
pasty do zebdw czy kremu do golenia.

Nie jest opakowaniem wielomateriatowym opakowanie ztozone z 2 réznych rodzajéw two-
rzyw sztucznych. Zdarzajg sie jednak i takie opakowania, ktérych - pomimo ze sg ztozone
z wiecej niz 1 materiatu - nie uznaje sie za opakowania wielomateriatowe. Przyktad? Na-
kretka metalowa z uszczelkg wykonang z gumy. Nie ma ona konstrukcji opakowania, ztozo-
nej z pojemnika wewnetrznego i obudowy zewnetrznej. Takze w procesie recyklingu takie
opakowanie jest przetwarzane jako odpady jednorodne (w hutach). NajczeSciej odpady
opakowaniowe, powstate z tych opakowan, sg klasyfikowane przez przedsiebiorcow jako
odpady opakowaniowe powstate z opakowan wykonanych z metali, poniewaz jest to mate-
riat dominujgcy w tym opakowaniu. W konsekwencji odbierane sg przez huty, jako odpady
opakowaniowe stalowe. Nie ma jednak w Polsce przepiséw wprowadzajgcych graniczne
wartosci drugiego materiatu, ponizej ktérych dane opakowanie uznaje sie za jednorodne.

Z punktu widzenia przydatnosci do recyklingu wiekszos¢ opakowan wielomate-
riatowych jest trudniejsza do recyklingu. Takie opakowania, np. saszetki na prébki
kosmetykow, tuby z laminatéw, przetwarza sie w niewielkim zakresie lub wcale. Duzo fa-
twiejsze do recyklingu sg opakowania monomateriatowe. Proces jest bardziej efektywy,
tanszy, a jego wynikiem sg lepszej jakosci produkty.
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6.3. Opakowania jednostkowe, zbiorcze i transportowe

Ustawa opakowaniowa, zgodnie z art. 4, definiuje tez pojecie opakowania jednostkowego,
zbiorczego i transportowego.

Opakowaniem jednostkowym jest opakowanie, ktore stuzy do przekazywania produktu
uzytkownikowi w miejscu zakupu. Z praktycznego punktu widzenia sq to zatem wszelkie opako-
wania, ktére nabywamy w punktach handlowych, sklepach. Sq zwykle dedykowane indywidu-
alnym konsumentom, uzytkownikom, np. zel pod prysznic, krem do twarzy.

Opakowaniem zbiorczym jest opakowanie, ktdre zawiera wielokrotnos¢ opakowan jed-
nostkowych produktow, niezaleznie od tego, czy sq one przekazywane uzytkownikowi, czy tez
stuzq zaopatrywaniu punktow sprzedazy i ktére mozna zdjq¢ z produktu bez naruszania cech
produktu. Sq to np. opakowanie foliowe wielopaku papieru toaletowego, folia otaczajgca
dwupak produktdéw czy np. karton zawierajqgcy wielosztuki produktu.

Opakowaniem transportowym jest opakowanie, stuzgce do transportu produktéw w opa-
kowaniach jednostkowych lub zbiorczych w celu zapobiegania uszkodzeniom produktéw, z wy-
tgczeniem kontenerdw do transportu drogowego, kolejowego, wodnego lub lotniczego. Sq to np.
paleta drewniana czy wykonana z tworzyw sztucznych, materiatowe pasy zabezpieczajgce.

Konsument widzi najczesciej tylko opakowania jednostkowe, jednak przedsiebiorca, wpro-
wadzajgc swoje produkty na rynek, powinien zachowac nie mniejszg uwaznos¢ w zakresie
ekoprojektowania w odniesieniu do opakowan zbiorczych i transportowych. Zwtaszcza ze
z uwagi na inne materiaty i wielkosci - jest to prostsze. Zbiorcze pudta, beczki, wielko-
formatowe folie mozna poddawac recyklingowi bez wiekszych przeszkéd. Podlegajg one
innym sposobom zbidrki, najczesciej nie poprzez system komunalny, tylko wtasng zbiérke
i bezposredni transport do recyklera. Sg to takze najczesciej opakowania monomateriato-
we. W ocenach opakowan te akurat opakowania nie sg analizowane z uwagi na ich ogélng
przydatnosc¢ do recyklingu.

By zwiekszy¢ efektywnos¢ gospodarki opakowaniami i odpadami opakowaniowymi,
wazne jest, aby producenci i dystrybutorzy produktéw stosowali opakowania
o jak najmniejszej wadze, zapewniajace jednoczesnie odpowiednia ochrone
i bezpieczenstwo produktéw. Minimalizacja wagi oznacza mniejszg mase odpadow
opakowaniowych, nizsze koszty transportu odpadow, ale takze - wracajgc do momentu
powstania opakowania - mniejsze zuzycie surowcéw pierwotnych do ich produkcji, co
oznacza takze nizszy $lad srodowiskowy. Uczciwie nalezy jednak doda¢, ze bardzo lekkie
opakowania (gietkie) trudniej sie sortuje.

6.4. Opakowania w branzy kosmetycznej

Opakowanie to integralna cze$¢ produktu kosmetycznego. Petni ono szereg réznorodnych
funkcji, a kazda z nich jest istotna. Przede wszystkim opakowanie musi by¢ bezpieczne
i nie moze negatywnie wptywac na bezpieczenstwo gotowego produktu kosmetycznego.
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Jakie sa funkcje opakowania produktu kosmetycznego?

Ochrona - przede wszystkim przed czynnikami zewnetrznymi, jak promieniowanie
UV, wtérne zanieczyszczenia mikrobiologiczne czy tlen. Tym samym opakowanie chro-
ni produkt przed zepsuciem, zapewniajgc bezpieczeristwo formuty i bezpieczernstwo
uzytkownika.

Funkcjonalnosé - opakowanie gwarantuje bezpieczenstwo, efektywnos¢ i wygode
stosowania kosmetyku. Produkty kosmetyczne to szereg réznych wyroboéw, o rozma-
itych wtasciwosciach, zastosowaniu i formie, z ktérych kazda wymaga innego sposobu
stosowania. To miedzy innymi dlatego branze kosmetyczng charakteryzuje tak duza
réoznorodnos¢ opakowan i ich elementéw, zamknie¢, aplikatoréow i dozownikéw.

- Transport i magazynowanie - opakowanie zapewnia ochrone i bezpieczenistwo pro-
duktu podczas transportu i magazynowania.

- Komunikacja - opakowanie jest unikalng formg komunikacji producenta z konsumen-
tem. To na nim zamieszcza sie podstawowe wymagane prawem informacje, ale réwniez
dodatkowe wiadomosci o sktadnikach, dziataniu czy sposobie uzycia produktu, a coraz
czesciej takze o sposobie postepowania z opakowaniem po zuzyciu produktu.

Marketing - ksztatt i szata graficzna sg elementem konkurencyjnosci marek. Wyrdéz-
niajg produkt i brand na po6tce. Pomagajg konsumentowi w dokonaniu wyboru.

W ostatnich latach nabiera znaczenia jeszcze jedna rola opakowania - wptyw na Srodo-
wisko. O ile nalezy przyja¢, ze kazde opakowanie wptywa na Srodowisko w sposéb nega-
tywny (zuzycie surowcow, powstawanie odpaddéw), wazne jest, aby ten wptyw byt mozliwie
jak najmniejszy. Nalezy tu wzig¢ pod uwage przede wszystkim wymogi projektowanego
rozporzadzenia w sprawie opakowan i odpadéw opakowaniowych (PPWR). Wskazuje ono,
ze opakowania muszg by¢ zminimalizowane, przydatne do recyklingu i zawierac okreslong
ilos¢ recyklatéw?. Opakowania bedg musiaty by¢ projektowane w taki sposéb, aby ich waga
i objetos¢ byty zredukowane do minimum niezbednego do zapewnienia jego funkcjonal-
nosci, biorgc pod uwage materiat wykonania i potrzebe wyeliminowania zbednych opa-
kowan. Kluczowa bedzie funkcjonalnos¢ produktu, a nie jego dodatkowe cechy zwigzane
z prezentacjg, takie jak np. ksztatt, format, zachowanie tozsamosci marki. Bardzo prawdo-
podobne jest, ze prezentacja produktu i aspekty marketingowe nie bedg juz czescig defini-
cji opakowania. Ta funkcja nie bedzie mogta by¢ brana pod uwage podczas projektowania
opakowan zgodnie z wymogami sSrodowiskowymi.

Bezpieczenstwo opakowan produktéw kosmetycznych

Zanim produkt kosmetyczny pojawi sie na rynku, jest poddawany ocenie bezpieczen-
stwa, w ktorej uwzglednia sie takze opakowanie. Przede wszystkim ocenia sie mozli-
wy wptyw opakowania na bezpieczenstwo gotowego kosmetyku. Do tego celu branza
kosmetyczna opracowata przewodnik techniczny, stosowany jako dobre praktyki, uta-
twiajacy spetnienie wigzacych wymogow sektorowych*. Co wiecej, w ramach oceny
bezpieczenstwa produktu kosmetycznego oceniana jest tez stabilnosé produk-
tu, w tym wtasnie wptyw opakowania. Sprawdza sie takze potencjalne interakcje
i kompatybilnos¢ masy produktu i opakowania. W branzy kosmetycznej od lat przyj-
muje sie (cho€ nie jest to wymég prawny), ze opakowanie powinno spetniaé

Szczegdtowo opisano to w rozdziale 8 i zatgczniku 2 raportu

Cosmetics Europe Advisory document, Information exchange on cosmetic packaging materials
along the value chain in the context of the eu cosmetics regulation EC 1223/2009, lipiec 2019
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standardy okreslone dla tych z sektora spozywczego. Dlatego zazwyczaj od opa-
kowania, ktére ma by¢ uzyte do produktu kosmetycznego, oczekuje sie zgodnosci z wy-
maganiami zawartymi w Rozporzadzeniu (WE) Nr 1935/2004 Parlamentu Europejskiego
i Rady z dnia 27 pazdziernika 2004 r. w sprawie materiatéw i wyrobow przeznaczonych
do kontaktu z zywnoscig oraz Rozporzadzeniu Komisji (UE) NR 10/2011 z dnia 14 stycz-
nia 2011 r. w sprawie materiatow i wyrobow z tworzyw sztucznych przeznaczonych do
kontaktu z zywnoscia.

7. Recykling opakowan
kosmetykdw dzis - obowiqzki
przedsiebiorcéw?

Obowigzki przedsiebiorcéw dotyczgce opakowan uregulowane sg w ustawie opako-
waniowej. Naktada ona na przedsiebiorcéw szereg zadan. W przypadku naruszenia
przepiséw firma moze by¢ ukarana karg pieniezng. Ma to na celu zmniejszenie ilo-
$ci i szkodliwosci dla Srodowiska materiatéw i substancji zawartych w opakowaniach
i odpadach opakowaniowych. Polska jako kraj cztonkowski Unii Europejskiej, jest zo-
bligowana do osiggania ustalanych przez UE poziomdw recyklingu odpadéw opako-
waniowych. Corocznie wykazywane przez Polske poziomy recyklingu wynikajg z ich
realizacji przez organizacje odzysku opakowan w imieniu wprowadzajgcych produkty
w opakowaniach na rynek oraz przez firmy samodzielnie realizujgce swoje obowigzki.
Wszystkie podmioty sprawozdajg do marszatkdow wojewddztw, a te do Ministerstwa
Klimatu i Srodowiska, ktére przygotowuje podsumowujgce sprawozdanie do Komisji
Europejskiej.

Trzeba pamieta¢, ze wprowadzajacy produkty w opakowaniach na dany rynek
jest zobowiazany realizowac obowiazek recyklingu odpadéw opakowaniowych
wg prawa ustalonego w danym kraju. Na poziomie UE kwestie te regulujg dyrekty-
wy, wymagajgce wdrozenia do prawa krajowego i pozostawiajgce panstwom cztonkow-
skim duzo swobody co do wyboru $Srodkéw prawnych i organizacji systemu gospodarki
odpadami opakowaniowymi. Systemy realizacji obowigzkdw réznig sie wiec w poszcze-
golnych krajach UE, a kazdy polski przedsiebiorca, ktéry wprowadza swoje produkty do
obrotu w danych kraju, musi mie¢ Swiadomosc¢ cigzacych na nim potencjalnych obo-
wigzkow.

Obowigzki przedsiebiorcy réznig sie w zaleznosci od tego, czy jest on podmiotem wpro-
wadzajacym opakowania czy podmiotem wprowadzajacym produkty w opakowa-
niach. Na samym poczatku nalezy ustali¢, do ktorej z grup nalezy przedsiebiorca.

5 Stan prawny: sierpien 2023 r.
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Wprowadzajacy opakowania to przedsiebiorca wytwarzajgcy, importujgcy opakowania,
dokonujgcy wewnqtrzwspdlnotowego nabycia opakowan lub dokonujqcy wewngqtrzwspdlnoto-
wej dostawy opakowan.

Wprowadzajacy produkty w opakowaniach to przedsiebiorca wykonujgcy dziatalnos¢
gospodarczq w zakresie wprowadzania do obrotu produktéw w opakowaniach, w szczegdlnosci
wprowadzajqcy do obrotu produkty w opakowaniach pod wtasnym oznaczeniem rozumianym
jako znak towarowy lub pod wtasnym imieniem i nazwiskiem lub nazwg, ktorych wytworze-
nie zlecit innemu przedsiebiorcy, pakujgcy produkty wytworzone przez innego przedsiebiorce
i wprowadzajqcy je do obrotu lub prowadzqgcy jednostke lub jednostki handlu detalicznego o po-
wierzchni handlowej powyzej 500 m2, sprzedajgcy produkty pakowane w tych jednostkach albo
wiecej niz jedngq jednostke handlu detalicznego o tgcznej powierzchni handlowej powyzej 5000
m?, sprzedajqcy produkty pakowane w tych jednostkach.

Do najwazniejszych obowigzkéw® przedsiebiorcow wprowadzajgcych opakowania nalezy m.in.:

1. dokonanie rejestracji w bazie danych o produktach i opakowaniach oraz o gospodar-
ce odpadami, tzw. BDO;

2. ograniczanie ilosci i negatywnego oddziatywania na Srodowisko substancji
stosowanych do wytwarzania opakowan;

3. obowiazkowe ograniczanie wytwarzania odpadéw opakowaniowych;

4. obowiazek sprawozdawczosci - dotyczy:
a. produkujgcych opakowania,
b. sprowadzajgcych z zagranicy (UE/ Import) puste opakowania,

c. wywozgacych za granice (UE/Eksport) puste opakowania.

Wsrdd najwazniejszych obowigzkéw przedsiebiorcéw wprowadzajacych produkty w opa-
kowaniach sg m.in.:

1. dokonanie rejestracji w bazie danych o produktach i opakowaniach oraz o go-
spodarce odpadami, tzw. BDO;

2. stosowanie opakowan, ktore spetniaja wymogi prawne w zakresie opakowan;

3. ograniczanie wytwarzania odpadéw opakowaniowych, za pomocg takiego pro-
jektowania opakowan, by byto mozliwe ich ponowne uzycie, pdzniejszy recykling lub
odzysk energetyczny;

4. zapewnienie recyklingu opakowan przez przedsiebiorce wprowadzajacego
produkt w danym opakowaniu na rynek. Obowigzek ten dotyczy opakowan jed-
nostkowych, zbiorczych i transportowych i moze by¢ realizowany na dwa sposoby, tzn.
albo samodzielne, albo poprzez umowe z organizacjg odzysku opakowan, ktéra moze
przeja¢ ww. obowigzek;

Szczegdtowy opis obowigzkow przedsiebiorcoéw wprowadzajgcych opakowania i produkty w opa-
kowaniach znajduje sie w zatgczniku 1.
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5. prowadzenie publicznych kampanii edukacyjnych. Ten obowigzek, podobnie jak
powyzszy, moze byc realizowany samodzielnie lub za posrednictwem organizacji odzy-
sku opakowan;

6. ewidencjonowanie ilosci oraz masy opakowan wprowadzanych na rynek przez przed-
siebiorce;

7. wniesienie optaty produktowej, w przypadku niewykonania obowiazku za-
pewnienia recyklingu opakowan przez przedsiebiorce. W przypadku wspotpracy
z organizacjg odzysku opakowan optate ptaci ta organizacja. Zasady obliczania optaty
produktowej okreslone sg szczegdtowo w zatgczniku do ustawy opakowaniowej;

8. sporzadzanie rocznych sprawozdan w zakresie gospodarki opakowaniami
i odpadami opakowaniowymi, sktadanych do wtasciwego marszatka wojewddztwa.
Sprawozdanie jak w innych przypadkach, moze sporzadzic i ztozy¢ sam przedsiebiorca
(w przypadku samodzielnej realizacji obowigzkéw) lub organizacja odzysku opakowan.

Z obowigzku zapewnienia recyklingu opakowan i prowadzenia publicznych kampanii edu-
kacyjnych mogg by¢ zwolnieni przedsiebiorcy, ktérzy nie wprowadzili w roku kalenda-
rzowym tgcznej masy opakowan, ktora przekraczataby 1 tone. Co do uzyskania takiego
zwolnienia, nalezy ztozyc¢ specjalny wniosek o pomoc de minimis do wtasciwego marszatka
wojewddztwa w nieprzekraczalnym terminie do 15 marca kazdego roku.

Przydatnos¢ do recyklingu jest niezwykle istotna dla faktycznej mozliwosci przetwarzania
opakowan i determinuje mozliwos¢ osiggania celdw recyklingu, ktore rosng caty czas do
roku 2030. Tu wazna jest oczywiscie synergia dziatan konsumenta (selektywnej zbiorki),
gminy (organizacja systemu), firmy komunalnej (odbiory, sortowanie) i recyklera (techno-
logie i ekonomia), nie zapominajgc o najwazniejszym ogniwie - samym producencie opa-
kowania i wyrobu. To, jak skonstruowane jest opakowanie, bedzie kluczowe do faktycznej
mozliwosci poddania go recyklingowi. A to, co zostato przetworzone, moze by¢ wykorzy-
stane do realizacji celow recyklingu przez organizacje odzysku opakowan, co zmniejsza
ryzyko kar dla przedsiebiorcy (jednak w sposdb posredni).
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8. Recykling opakowan
kosmetykdw w przysztosci
- obowiqzki przedsiebiorcéow
zgodnie z rozporzgdzeniem
PPWR’

Jednym z kluczowych elementéw Zielonego tadu jest rewizja obowigzujgcych przepiséw
UE dotyczgcych opakowan i odpadéw opakowaniowych. Jesienig 2022 r. Komisja Europej-
ska przedstawita projekt rozporzadzenia dotyczacego opakowan i odpadéw opa-
kowaniowych (PPWR), majgcego zastgpi¢ obecnie obowigzujgcg dyrektywe o opakowa-
niach i odpadach opakowaniowych.

8.1. Gtéwne elementy PPWR

Projektowane w momencie przygotowania niniejszego raportu rozporzadzenie PPWR
bedzie dotyczyto wszystkich opakowan produktéw kosmetycznych, niezaleznie
od rodzaju materiatu oraz wszystkich odpadéw opakowaniowych, ktére z nich powstaja.

Z perspektywy branzy kosmetycznej kluczowymi wymogami, wprowadzanymi przez pro-
jekt rozporzadzenia PPWR, sa:

1. obowigzek przydatnosci do recyklingu opakowan wedtug zharmonizowanych, unijnych
kryteriow;

2. obowigzek uzycia recyklatow;

3. obowigzek minimalizacji opakowan w oparciu o szczegdtowe kryteria i koniecznos¢ do-
kumentacji tego procesu dla kazdego opakowania;

4. wprowadzenie obowigzkowego oznakowania opakowan - sposobu sortowania i przy-
datnos$ci do ponownego uzycia;

5. ponowne uzycie opakowan transportowych i zbiorczych;
6. ograniczenie niektorych formatéw opakowan (np. miniaturowe produkty hotelowe);

7. ograniczenia stosowania opakowan z materiatéw biodegradowalnych i kompostowal-
nych.

7 Rozporzadzenie ws. opakowan i odpadéw opakowaniowych (projekt w przegotowaniu wg stanu
na wrzesien 2023 r.)
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8.2. Przydatnosé opakowan do recyklingu zgodnie z PPWR

PPWR wprowadza wymaég, aby wszystkie opakowania nadawaty sie do recyklingu.
Dwuetapowe podejscie wskazuje kolejne kryteria przydatnosci do recyklingu. W pierw-
szym etapie (prawdopodobnie od 1 stycznia 2030 r.) opakowania bedg musiaty spetniac
unijne kryteria projektowania dla recyklingu (tzw. design for recycling). Takie podejscie po-
winno pozwoli¢ na harmonizacje wymagan dotyczacych projektowania opakowan w catej
Unii Europejskiej, niezaleznie od zaawansowania krajéw cztonkowskich pod wzgledem za-
rzgdzania odpadami.

W drugim etapie (prawdopodobnie 1 stycznia 2035 r. lub pdzniej) zostang zastosowane
dodatkowe kryteria przydatnosci do recyklingu uwzgledniajace to, czy opakowania sg ,,pod-
dawane recyklingowi na duzg skale”. Ma to zagwarantowac, ze opakowania zaprojektowane
jako nadajace sie do recyklingu, sg réwniez wystarczajgco i skutecznie zbierane, sortowane
i poddawane recyklingowi w praktyce. Przy czym o przydatnosci do recyklingu ,na duza
skale” nie bedzie decydowata dostepnosc¢ technologii wytgcznie w kraju producenta, ale na
terenie UE. To rozwigzanie ma zapewni¢ harmonizacje rynku i unikniecie sytuacji, w ktorej
to samo opakowanie w jednym kraju UE bedzie poddawane recyklingowi, a w innym nie.

Kryteria projektowania dla recyklingu i metodyka oceny czy opakowania sg poddawane
recyklingowi na duzg skale, zostang okreslone przez Komisje w przysztych aktach delego-
wanych.

Opakowania beda zaliczane do okreslonych klas przydatnosci do recyklingu zgod-
nie z kryteriami projektowania dla recyklingu. Ponizej okreslonej klasy przydatnosci
do recyklingu opakowanie zostanie uznane za nienadajgce sie do recyklingu. Co istotne,
takie opakowania w ogole nie bedg mogty by¢ wprowadzane do obrotu w UE.

Optaty, ktére maja by¢ wnoszone przez producentéw w ramach ROP (rozszerzona
odpowiedzialnosé producenta), beda ustalane na podstawie klasy przydatnosci
do recyklingu, okreslonej zgodnie z aktami delegowanymi. Opakowanie bardziej nada-
jgce sie do recyklingu bedzie tansze. Jednak w przypadku opakowan nienadajacych sie do
recyklingu nie bedzie mozliwosci wniesienia wyzszej optaty ROP. Wydaje sie, ze nie bedzie
mozliwosci utrzymania na rynku opakowan, ktore nadajg sie do recyklingu, ale sg istotne
z punktu widzenia sprzedaz np. identyfikujg marke lub produkt, poprawiajg jego funkcjo-
nalnos¢, czy sg preferowane przez konsumentow. Ekomodulacja, czyli zréznicowanie sta-
wek optat za opakowania w zaleznosci od stopnia przydatnosci opakowania do recyklingu,
bedzie stosowana jedynie dla pozostatych, wyzszych klas recyklowalnosci.

Komisja wyda akty delegowane zaréwno dla okreslenia kryteriéw projektowania dla recy-
klingu, jak i kryteriow dla przydatnosci do recyklingu na duzg skale.

W projekcie PPWR ustanowiono szczegétowe przepisy dotyczace opakowan innowa-
cyjnych i pewne ,ulgi” w stosowaniu wymogoéw. Na przyktad dla takich opakowan
wymogi dotyczgce przydatnosci do recyklingu muszg by¢ spetnione i udokumentowane
dopiero po uptywie 5 lat od pierwszego wprowadzenia do obrotu. Warto jednak pamie-
tac, ze ,innowacyjne opakowanie” to nie takie, w ktérym innowacyjnos¢ oznacza jedynie
poprawe prezentacji produktu. Moze ona dotyczy¢ formy opakowania, wytwarzania przy
uzyciu nowych materiatéw, w nowych procesach projektowych lub produkcyjnych, znacz-
nej poprawy funkcji opakowania, jak zamykanie, ochrona produktu. Powinna tez skutko-
wac wymiernymi korzysciami dla Srodowiska.
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8.3. Jak sie przygotowad do realizacji wymagan PPWR?

Do wejscia w zycie rozporzgdzenia PPWR mamy jeszcze kilka lat. W momencie przygotowa-
nia tego raportu nie sg znane wszystkie szczegdétowe wymagania. Wiele z rozporzadzen wy-
konawczych czy wytycznych uszczeg6tawiajgcych przepisy zawarte w PPWR zostanie przy-
jetych przez Komisje na pdézniejszym etapie. W tym momencie wcigz nie jest znana ich tresc.

Jednak nawet ogdlne, juz znane wymogi projektu rozporzadzenia PPWR, stanowig na tyle
istotne wyzwanie, ze nalezy juz teraz podejmowac wstepne, rozpoznawcze dziata-
nia. Takie podejscie przyniesie szereg korzysci, np.:
 utatwi dostosowanie sie do coraz to ostrzejszych wymogdw prawnych i petng zgodnos¢
na pozniejszym etapie,
pozwoli roztozy¢ w czasie koszty,
pozwoli oszacowac, ktére wymagania sg lub bedg najtrudniejsze w realizacji.

Komisja bedzie sukcesywnie dokonywata oceny wykonalnosci niektérych rozwigzan, na
przyktad w zakresie dostepnosci recyklatow. Wezesna identyfikacja probleméw moze
wiec utatwic rewizje przepiséw i dostosowanie do aktualnej sytuacji rynkowej
i dostepnosci technologicznej. Wtasciwe zmapowanie wyzwan potencjalnie wptynie tez
na szczegotowe rozwigzania dotyczgce kryteriow przydatnosci do recyklingu, ktére Komi-
sja ma wypracowac, a proces ten musi objg¢ konsultacje z uczestnikami rynku.

Wobec tego jakie dziatania firmy moga podejmowac juz teraz, nie znajac konco-
wych, szczegétowych wymagan PPWR? Jest ich wiele. Niektére rozwigzania sg prze-
sgdzone: petna przydatnos¢ do recyklingu i minimalizacja opakowan, uzycie recyklatéw,
ponowne uzycie opakowan transportowych i zbiorczych. Jak najszybciej warto wykonac:

1. analize portfolio opakowan i ich poszczegdlnych elementéw, w tym stosowanych mate-
riatéw, identyfikacja opakowan wielomateriatowych;

2. wstepng ocene przydatnosci opakowan do recyklingu - catego portfolio lub krytycz-
nych opakowan, np. tych uzywanych w najwiekszej skali lub wstepnie ocenianych jako
trudne w recyklingu;

3. mapowanie dostepnosci recyklatéw o pozgdanej jakosci - jakie materiaty PCR (pocho-
dzace z recyklingu pokonsumenckiego) i w jakiej jakosci sg dostepne;

4. mapowanie dostepnych technologii opakowan z wykorzystaniem recyklatéw, ktore po-
zwolg na uzycie réwniez recyklatéw innych, niz do kontaktu z zywnoscig (np. monoma-
teriatowe laminaty wielowarstwowe);

5. mapowanie tancucha dystrybucji pod katem mozliwosci zastosowania opakowan do
ponownego uzycia;

6. mapowanie tancucha wartosci w celu pozyskiwania wiedzy i identyfikacji rozwigzan,
ktore pozwolg spetni¢ wymogi PPWR, np. kontakty z sortowniami, recyklerami, projek-
tantami opakowan, przystepowanie do platform dialogu, aktywne korzystanie z do-
Swiadczen organizacji branzowych, ktore takie dialogi inicjujg i wspieraja;

7. poszukiwanie rozwigzan ,poza schematem” - np. zmiana nie tylko opakowania, ale
i formuty produktu dla minimalizacji lub nawet rezygnacji z opakowan niektérych kate-
gorii produktow.
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By¢ moze te wczesne dziatania bedg dla firm okazjg do poszukiwania innowacyjnosci i roz-
wigzan, ktére nie tylko pozwolg spetni¢ wymagania rozporzgdzenia PPWR, lecz takze bedg
bardziej zréwnowazone i wrecz wyprzedzg wymogi PPWR.

Juz dzis widzimy na rynku takie rozwigzania, np. opakowania zawierajgce wiecej recyklatéw
PCR® niz przewiduje rozporzgdzenie PPWR czy tez systemy ponownego uzycia opakowan
transportowych. Jeszcze nie sg one powszechne i nie wszystkie nadajg sie do zastosowania
w wielkiej skali przez wszystkie podmioty, ale mogg stanowic inspiracje w trakcie przygoto-
wan do realizacji wymogoéw PPWR.

8.4. PPWR a ocena przydatnosci do recyklingu opakowan
w Polsce dzi$

Rozporzadzenie PPWR przewiduje, ze Komisja opracuje konkretne wytyczne dla ekoprojek-
towania dla recyklingu. Jednak poczekamy na nie jeszcze kilka lat. Wiedzac, jakim wyzwa-
niem w Polsce bedzie osiggniecie petnej recyklowalnosci opakowan, branza kosmetyczna
powinna dziatac juz teraz.

Wiele informacji o tym, jakie elementy opakowan kosmetykéw stanowig bariery w recyklin-
gu i jak zwiekszy¢ przydatnos¢ opakowan do recyklingu poprzez ekoprojektowanie, mozna
znalez¢ w licznych przewodnikach technicznych. Branzowe wytyczne, dotyczace kon-
kretnie opakowan kosmetykow, firmy kosmetyczne znajda w przewodniku opra-
cowanym przez Polski Zwigzek Przemystu Kosmetycznego oraz Rekopol Organiza-
cja Odzysku Opakowan S.A. w 2019 r.%, dostepnym dla cztonkow organizacji.

Zaprojektowanie opakowania zgodnie z zasadami recyklowalnosci nie zawsze jednak ozna-
cza, ze dane opakowanie zostanie faktycznie poddane recyklingowi. Istnieje wiele ele-
mentéw opakowan, a takze wiele lokalnych uwarunkowan zwigzanych z dostep-
noscia technologii sortowania i recyklingu warunkujacych, czy opakowanie (nawet
zaprojektowane zgodnie z zasadami ekoprojektowania) zostanie poddane recyklingo-
wi w praktyce. Projekt PPWR w |l etapie wdrazania wymogu przydatnosci do recyklingu
wprowadza pojecie ,poddawania recyklingowi na duzg skale”. Przypomnijmy - oznacza to,
ze dane opakowanie jest zbierane, sortowane i poddawane recyklingowi za pomocg zain-
stalowanej nowoczesnej infrastruktury i proceséw, obejmujgce co najmniej 75% ludnosci
Unii Europejskiej, z uwzglednieniem odpaddéw opakowaniowych wywozonych z Unii.

Unijne kryteria ,poddawania recyklingowi na duzg skale” zaczng obowigzywac dopiero
w 2040 r. Zanim zostang przygotowane - jeszcze przez co najmniej najblizszg dekade moz-
liwos¢ realnego recyklingu opakowan wprowadzonych do obrotu w Polsce bedziemy réw-
niez oceniac lokalnie, nad Wist3. Bedziemy opierac sie na wiedzy pozyskiwanej w kraju, ze
strony lokalnych sortowni i zaktadéw recyklingu.

Ten raport, oparty na ocenie mozliwosci recyklingu opakowan w Polsce, ma poméc firmom
nauczyc sie, jak to robic.

Objasnienie w Stowniczku skrétéw na str. 69

Zwiekszanie stopnia odzysku opakowan produktéw kosmetycznych, Stanpa, Ecoembes, ttumacze-
nie przewodnika przygotowane przez Polski Zwigzek Przemystu Kosmetycznego, Warszawa, 2019
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9. Mozliwosé recyklingu opakowan
produktéw kosmetycznych
w Polsce

Mozliwos¢ recyklingu danego opakowania po produkcie kosmetycznym (okresla-
na zwykle jako przydatnos¢ opakowania do recyklingu) zalezy od wielu elementow.
Sg to zaréwno cechy samego opakowania, na ktére przedsiebiorca ma wptyw na etapie
projektowania lub zakupu gotowego opakowania, jak i czynniki wynikajgce z istniejgcego
w Polsce systemu gospodarki odpadami opakowaniowymi, na ktére przedsiebiorca bezpo-
Sredniego wptywu nie ma.

Ekoprojektowanie opakowan dla recyklingu to uwzglednienie wszystkich elemen-
tow opakowania w taki sposéb, aby opakowanie to nadawato sie do recyklingu.

Zaprojektowanie opakowania z myslg o recyklingu spowoduje, ze opakowanie moze by¢
bardziej efektywnie segregowane przez konsumenta, a nastepnie wysortowane w sortow-
ni i tatwiej poddane pézniejszemu recyklingowi.

Niniejszy rozdziat przypomina generalne i szczegétowe zatozenia dotyczace ekopro-
jektowania dla recyklingu, z uwzglednieniem zaréwno samego opakowania, jak i jego
zachowania w catym procesie zagospodarowania odpadéw w Polsce.

Natomiast celem badan i analiz przeprowadzonych na potrzeby raportu i opisanych w dal-
szej czesci, byta identyfikacja dodatkowych elementéw, ktére stanowig bariery w efek-
tywnym sortowaniu i recyklingu opakowan produktéw kosmetycznych. Wnioski i reko-
mendacje wypracowane dzieki raportowi, mogg stanowi¢ praktyczne wskazowki, jak
przeprojektowujgc niektére elementy opakowan produktéw kosmetycznych mozna w sto-
sunkowo tatwy sposéb znaczgco poprawic przydatnos¢ do recyklingu.

Istnieje wiele sposobdw, aby poprawic ilos¢ i jakos¢ opakowan trafiajgcych do recyklingu.
Na kazdym etapie gospodarowania opakowaniem warto podejmowac dziatania. Oto nie-
ktore z mozliwosci:

1. Edukacja i poprawa swiadomosci konsumentéw - informowanie i edukowanie
konsumentéw na temat segregacji odpadow i ich recyklingu oraz koniecznosci oproz-
niania opakowania przed wyrzuceniem, a takze nieoddzielania zamknie¢ od opakowan
z tworzyw sztucznych. To moze pomoc w zwiekszeniu liczby opakowan trafiajgcych do
recyklingu.

2. Rozwdéj i stosowanie opakowan z recyklingu - produkcja opakowan z materiatéw
pochodzgcych z recyklingu pozwala na zwiekszenie zamkniecie obiegu materiatéw
w gospodarce oraz zmniejszenie ilosci zuzywanych zasobdéw i generowanych odpadow.

3. Ekoprojektowanie dla recyklingu - projektowanie opakowan w sposéb umozliwia-
jacy ich tatwe sortowanie i efektywny recykling. Wdrazanie technologii produkcji opa-
kowan, ktére pozwolg na tatwiejsze sortowanie i recykling opakowan. Zastosowanie
rekomendacji technicznych zawartych w niniejszym raporcie.
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4. Utatwienia w systemie gospodarki odpadami

a. Na poziomie konsumenta - zwiekszenie liczby punktéw zbiérki odpadéw, zapew-
nienie odpowiedniej ilosci i rodzaju pojemnikéw, dostosowanie harmonogramu wy-
wozu do potrzeb mieszkancéw - dziatania te sprzyjajg efektywnej zbidrce selektyw-
nej pod wzgledem jakosci odpaddw.

b. Na poziomie producenta - wdrazanie nowoczesnych technologii sortowania i recy-
klingu, dziatania w kierunku zagospodarowania réznych opakowan.

5. Wspoétpraca miedzy sektorami - wspdtpraca miedzy producentami, recyklerami
i organizacjami zajmujgcymi sie gospodarkg odpadami moze pomdc w zwiekszeniu ilo-
$ci i jakosci opakowan trafiajgcych do recyklingu.

6. Polityki i regulacje - wprowadzenie polityk i regulacji, ktére zachecajg producentéw
do projektowania opakowan przyjaznych dla Srodowiska i promuja recykling.

Co do zasady, aby zwiekszy¢, a docelowo zapewnic catkowitg przydatnos¢ opakowania do
recyklingu, wszyscy uczestnicy rynku maja wazne role i obowiazki do spetnienia.
Producenci powinni projektowa¢ opakowania z myslg o recyklingu i informowa¢ konsu-
mentéw o sposobach postepowania z opakowaniami po uzyciu produktéw. Konsumenci
powinni dbac o to, aby opakowania byty opréznione i oddzielone od innych odpadéw
i sortowac je do odpowiednich pojemnikéw. Rzagdy powinny zapewnia¢ odpowiednie re-
gulacje zapewniajgce odpowiednie finansowanie i organizacje systemu gospodarki od-
padami oraz dodatkowo edukowa¢ spoteczenstwo. Zas uczestnicy systemu gospodarki
odpadami powinni inwestowa¢ w infrastrukture i systemy zbierania odpaddéw, aby za-
pewnic skuteczne przetwarzanie opakowan i zmniejszy¢ ilos¢ odpadoéw, ktére trafiajg na
sktadowiska.

Oczywiscie w raporcie branzowym, dotyczgcym mozliwosci recyklingu opakowan produk-
tow kosmetycznych, zajmujemy sie przede wszystkim tymi kwestiami, na ktére branza ko-
smetyczna ma wptyw i ktére moze zmienic.

9.1. Jakie elementy opakowania wptywajq na mozliwosé
jego recyklingu?

Generalne zatozenia, jak mozna poprawic¢ przydatnos¢ opakowan produktéw kosmetycz-
nych do recyklingu w procesie projektowania opakowan mozna znalez¢ w przewodnikach
technicznych, réwniez branzowych'.

10
+ Zwiekszanie stopnia odzysku opakowan produktéw kosmetycznych, STANPA, ECOEMBES,
wersja polska Polski Zwigzek Przemystu Kosmetycznego, REKOPOL, 2019
+ Upstream Innovation a guide to packaging solutions, Ellen MacArthur Foundation
+ 9 Ztotych Zasad Projektowania opakowan z tworzyw sztucznych, Polski Pakt Plastikowy

+ Ekoprojektowanie opakowan. Poradnik przedsiebiorcy, Polska Agencja Rozwoju Przedsie-
biorczosci

+ Design for Recycling Guidelines, RecyClass
+ Wytyczne dotyczgce podatnosci na recykling opakowan z papieru, Cepi
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Cechy opakowania, ktére decyduja o mozliwosci jego recyklingu, to przede wszyst-
kim: wielkos$¢, ksztatt, mozliwos¢ oproznienia (catkowitego zuzycia produktu), uzyte mate-
riaty, w tym mozliwos¢ ich rozdzielenia i kompatybilno$¢ oraz dodatki, a takze kolor i prze-
zroczystosc.

Ponizej opisano elementy kluczowe z perspektywy przetworstwa odpaddéw opakowanio-
wych: segregacji, sortowania i recyklingu, jakie nalezy wzig¢ pod uwage podczas projekto-
wania opakowania.

91.1. Dobér materiatu opakowania

Szkto i metale sg materiatami permanentnymi, ktére nie tracg wtasciwosci po kolejnych
procesach recyklingu. Tworzywa sztuczne i papier mozemy przetwarzac tylko kilka razy
w recyklingu materiatowym. Tracg one na jakosci w tym procesie, a dodatkowo papier jest
wrazliwy na kontakt z wilgocig i zanieczyszczeniami organicznymi.

Wazne jest uzycie materiatéw opakowaniowych, ktére sg powszechne, dla kté-
rych funkcjonuja systemy zbidrki oraz rynek produktéw z recyklingu. Jesli chcemy
zastosowac innowacyjne materiaty - nalezy rozwazy¢, w jaki sposéb wptyng na system
zbiorki i recyklingu (czy nie bedg go zaburzac). Im powszechniejszy materiat, tym wieksze
prawdopodobieristwo, ze bedzie istnie¢ rynek popytu na produkty z jego recyklingu. Aby
proces recyklingu byt rentowny, istotne jest, aby dostepna byta wystarczajgca ilos¢ od-
padu opakowaniowego danego rodzaju. Uzycie niestandardowych, rzadko stosowanych
materiatéw, dla ktérych na danym terenie (np. w kraju) nie jest dostepny wystarczajacy
strumien odpaddéw do recyklingu, spowoduje, ze nawet Swietnie zaprojektowane opako-
wanie nie zostanie poddane recyklingowi.

9.1.2. Wielkos$¢ opakowan

Niektore grupy opakowan kosmetycznych nie mogg zostac tatwo przeprojektowane tak,
aby w petni nadawaty sie do recyklingu. Wynika to réznych powodéw, np. z funkcjonal-
nosci produktu, sposobu aplikacji lub bezpieczenstwa. Produkty te uzywane sg3 w matych
ilosciach i wymagajg matych opakowan. Sg to np.:

maskary,

kosmetyki kolorowe jak szminki, pudry, cienie do powiek,

niektore dezodoranty w kulce w opakowaniach z tworzyw sztucznych,

kremy pod oczy 15 ml,

pomadki ochronne,

mate tubki kremdéw do rak, pasty do zebow (50-75 ml).

Na potrzeby opracowania raportu Rekopol wraz z sortowniami wykonat badania morfolo-
giczne odpadow wyrzucanych przez mieszkancéw do workéw czarnych i zé6¢tych
(kilka préb po 300 kg odpaddéw pobrane z zabudowy miejskiej i wiejskiej oraz z zabudowy
blokowej i jednorodzinnej; wiecej informacji zawarto w Rozdziale 10.1.), by zaobserwowac,
gdzie trafiajg poszczegolne rodzaje opakowan i jakie mogg by¢ scenariusze ich zagospoda-
rowania.
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W ramach niniejszego badania, dokonano identyfikacji wymienionych wyzej grup opako-
wan w zaktadach sortowania odpaddéw we frakcji podsitowej', przeznaczonej do sktado-
wania. Frakcja podsitowa stanowi odpad w sortowni, a opakowania, ktére znajdg sie w tej
frakcji, nie sg dalej kierowane do recyklingu.

Przyktady przedstawiono na ponizszych zdjeciach.

Maskary

W przypadku opakowan tej wielkosci mogg by¢ oddzielone jedynie opakowania aluminio-
we (jesli sortownia jest wyposazona w separator wiropragdowy) lub ze szkta (pod warun-
kiem, ze konsument je posegreguje do frakcji worka lub pojemnika zielonego na szkto).

Z perspektywy branzy kosmetycznej mate opakowania stanowig jedno z najwiekszych wy-
zwan w procesie przechodzenia na gospodarke o obiegu zamknietym.

Wiecej informacji o frakgji podsitowej w kolejnym podrozdziale dotyczgcym sortowania odpadow
opakowaniowych po produktach kosmetycznych
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Opakowania wieksze niz wymiary oczek w sitach sortujacych, maja znacznie
wiekszg szanse na efektywne wysortowanie w sortowni odpadéw i moga by¢
nastepnie skierowane do dalszych etapéw zagospodarowania, w tym do recy-
klingu.

Warto, aby producenci i projektanci opakowan uwzgledniali te kwestie w procesie projek-
towania, o ile wielkos¢ produktu jednostkowego na to pozwala. Jednoczes$nie nalezy pa-
mietac¢, ze opakowanie nie moze by¢ nadmierne, a przyszte wymogi rozporzgdzenia PPWR
ustanowig szczegdtowe kryteria minimalizacji opakowan.

9.1.3. Ksztatt i opréznianie

Zanieczyszczenie opakowania moze by¢ barierg dla recyklingu. Opakowania petne, zbyt
mocno zabrudzone, mogg by¢ trudne lub niemozliwe do przetworzenia w procesie recy-
klingu. Z tego powodu zaleca sie, aby opakowania byty wolne od resztek produk-
tow. Waznym parametrem bedzie tutaj mozliwos¢ petnego opréznienia opakowania przez
konsumenta. Warto o to zadbac projektujgc opakowanie (np. poprzez szerokie otwory lub
ptaskie zakretki butelek do stawiania opakowan do géry nogami).

W przypadku opakowan kosmetycznych od strony projektowej warto zwréci¢ uwage na
ksztatt opakowania, determinujacy stopien wykorzystania produktu do kon-
ca. Mozliwos¢ ustawienia opakowania na nakretce i jej odkrecenia (gwint) sprzyja cat-
kowitemu oproéznieniu opakowania z zawartosci. Usuwanie wyrobu do konca jest
wazne. Na przyktad produkty myjgce, pozostajgce w odpadzie opakowaniowym, po-
wodujg niekorzystne z punktu widzenia przetworstwa tworzyw w procesach recyklingu
pienienie sie. Tak samo substancje ttuste powodujg zanieczyszczenie linii sortowania,
linii recyklingu. Pozbywanie sie resztek zawartosci obcigza proces recyklingu dodat-
kowymi kosztami. Nalezy zatem miec¢ na uwadze, ze im mniej zawartosci pozostanie
w opakowaniu po zuzyciu produktu, tym lepiej dla proceséw przetwarzania opakowan
na surowce wtérne.

Zdarzajg sie jednak sytuacje, ze konsumentom zostang petne produkty, ktére przetermi-
nowaty sie lub nie sprawdzity. Co wtedy? Segregujgc opakowania petne z tworzyw sztucz-
nych wyrzucac je nalezy do pojemnikdw na odpady zmieszane (ewentualnie mate ilosci
zawartosci konsument moze wycisng¢ do odpadéw zmieszanych i puste opakowanie pose-
gregowac). Szklane opakowania z zawartoscig ptynng niettustg mozna wrzuci¢ w catosci do
pojemnikow zielonych, np. szklane flakony z resztkg perfum. Z kolei nieszkodliwg zawar-
to$¢ mozna wylac do kanalizacji (np. ptyny micelarne). Wiecej informacji zawarto w dalszej
czesci dotyczgcej samej segregacji odpadow.

Problem resztek produktéw w opakowaniach mozna minimalizowa¢ poprzez stosowanie
np.:
+ opakowan typu airless,

ptaskich zakretek, na ktérych mozna ustawi¢ opakowanie do géry dnem,

stosowanie zamknie¢ z gwintem zamiast wciskanych.
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Biorgc pod uwage zasady sortowania i dgzenie do zwiekszenia przydatnosci do recy-
klingu, a z drugiej strony konieczno$¢ unikania marnotrawstwa zasobéw, wydaje sie
zasadne, aby przedsiebiorcy prowadzili dziatania edukacyjne dotyczace poste-
powania z produktem. Mozna rekomendowac np. zuzywanie produktéw do konca
i rozsgdne zarzadzanie liczbg kosmetykdw. Kilka takich rekomendacji zawarto w sekgji
portalu Kosmopedia.org'.

Ponizej przedstawiamy przyktady odpadéw opakowaniowych z zawartoscia, przypadkowo
separowanych ze zbiérki selektywnej, zdjetych z linii sortowniczej'. Takie petne opakowa-
nia nie zostang skierowane do recyklingu.

Fot. Opakowania z zawartosciq
w zbidrce selektywnej z pojemnikéw
Z6ftych.

Niektore praktyki konsumentéw podczas postepowania z opakowaniami po zuzyciu
produktéw mogg miec¢ znaczny wptyw na mozliwos¢ sortowania i pdézniejszego recy-
klingu. W ramach naszego badania we frakcjach pochodzacych z proceséw sortowa-
nia zaobserwowali$my wystepowanie opakowan porozcinanych. Rozcinanie opakowan
kosmetykow przez konsumentéw zwykle spowodowane jest checig wydobycia z opa-
kowania catej zawartosci. Ten medal ma dwie strony. Z jednej strony pozbywanie sie
zawartosci produktu z opakowania jest korzystne. Z drugiej - ciecie opakowan na
mate kawatki ogranicza sortowalnosé. Rozcinanie na odrebne fragmenty zmniej-
sza bowiem powierzchnie opakowania i mozliwo$¢ separacji na sorterach. Mozna temu
zapobiec tylko przez czesciowe nacinanie opakowan, bez defragmentacji, co nie bedzie
miato wptywu na procesy zagospodarowania. Opakowanie nie powinno by¢ rozrywane
na mniejsze fragmenty.

12 https://www.kosmopedia.org/srodowisko/jak-ekologicznie-uzywac-kosmetykow/

13 Opakowania przedstawiane z linii sortowniczych sg przypadkowe i pochodzg z losowo wybranej
probki odpadéw z sortowni.
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Rozcinanie opakowan najczesciej ma miejsce w przypadku tub. Dlatego dobierajgc opako-
wanie typu tuba do produktu nalezy zadbac o to, czy konstrukcja opakowania i wtasciwosci
reologiczne (tj. lepkosci) produktu pozwolg na opréznienie opakowania do konca.

Jednoczesnie w prébach poddanych analizie nie zaobserwowaliSmy rozcinania opakowan
(tub) po pastach do zebdw, zidentyfikowalismy jedynie rozciete tuby po kremach.

Przyktad: tuby po pastach do zebdéw zidentyfikowane we frakcji pojemnika
z06ttego (tworzywa i metale) odpadow komunalnych i we frakcji podsitowej na
sortowni. Widoczne zjawisko rozcinania tub po kremach.

Probki z selektywnej zbiorki
- pojemnik 264ty Frakcja podsitowa

Fot. Przyktadowe petne i rozciete tubki Fot. Przyktadowe rozciete tubki

Jak wida¢ na zdjeciach rozciete opakowania czesto sg niekompletne. Odciete mate frag-
menty takich opakowan mogg trafia¢ do frakcji podsitowej, jesli sg za mate do odsorto-
wania (boki mniejsze niz 6-8 cm). Wtedy stajg sie balastem sktadowanym juz ostatecznie
na sktadowisku. Jak pisaliSmy wyzej, niektére produkty z powoddéw funkcjonalnosci lub
bezpieczenstwa wytwarzane sg w matych porcjach. Jesli takie kosmetyki lub opakowania
nie sg mozliwe do przeprojektowania, producent nie ma niestety wptywu na mozliwos¢
poddania wysortowaniu i recyklingowi takich opakowan.

Przyktad: tuby po pastach do zebéw zidentyfikowane w dwéch frakcjach od-
padéw komunalnych. Brak zjawiska rozcinania tub. Wielkos¢ préby odpadow
kazdej frakcji - 300 kg

51



Przydatnos¢ opakowan produktéw kosmetycznych do recyklingu

Tubki past do zebéw

Zbiorka selektywna (z64ty) Odpad zmieszany (czarny)

Interesujgcym jest fakt, ze liczba opakowan z obu strumieni byta niemal sp6jna, co mogto-
by oznacza¢, ze praktycznie potowa konsumentow segreguje tubki do pojemnikéw czar-
nych, a potowa do zéttych. Widac takze, ze opakowania po lewej stronie, ze zbiorki selek-
tywnej, sg czystsze, przez co tatwiejsze do separacji i potencjalnego recyklingu.

Wszystkie puste wieksze i mniejsze tuby powinny by¢ segregowane zgodnie z materiatem
z jakiego zostaty wykonane, czyli do workdéw i pojemnikéw z6ttych. Warto to podkreslac
w dziataniach edukacyjnych, kierowanych przez branze (organizacje lub przedsiebiorcéw
bezposrednio) do konsumentéw.

9.2. Jak poszczegdlne etapy zagospodarowania odpaddw
wptywajq na mozliwosé recyklingu opakowania?

Czynniki systemowe, na ktore firma nie ma bezposredniego wptywu, a determinujg one
recykling odpadu opakowaniowego powstatego po produkcie, to przede wszystkim:

1. dostepnosé systemu zbierania i sortowania odpadéw. Opakowania muszg by¢
przewidziane w krajowym systemie zbidrki z podziatem na frakcje materiatowe, a tech-
nologie w sortowniach odpadéw muszg by¢ dostosowane do ich separacji.

2. dostepne technologie i efektywny recykling pod wzgledem kosztowym, dajacy
produkt o dodatniej wartosci rynkowej i jakosciowym.

Z tego powodu to, czy opakowanie produktu kosmetycznego zostanie faktycznie poddane
recyklingowi, nie zalezy wytgcznie od tego, czy jest mozliwe przetworzenie tego opakowa-
nia przez recyklera. Kazdy z etapéw zagospodarowania odpadéw opakowaniowych
moze zdecydowac o tym, czy opakowanie zostanie poddane recyklingowi:

sortowanie odpadéw przez konsumenta, czyli selektywna zbiérka: czy opakowanie
znajdzie sie w odpowiednim pojemniku na odpady?

separowanie odpowiednich frakcji w sortowni odpadéw: czy opakowanie zosta-
nie wtgczone do odpowiedniego strumienia odpadodw, skierowanego do recyklingu, czy
tez stanie sie odpadem i trafi do spalenia lub na sktadowisko?

faktyczny recykling w zaktadzie recyklingu odpadéw: czy opakowanie zostanie
przetworzone na regranulat, z ktérego mozna wytworzy¢ nowy produkt?
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9.2.1. Jak SEGREGACJA odpadéw opakowaniowych po kosmetykach moze
wptyngé na mozliwosé recyklingu?

Segregacja odpaddéw opakowaniowych po produktach kosmetycznych przez konsumenta
determinuje ich dalszg droge zagospodarowania. W obowigzujgcym dzi$ systemie gospo-
darki odpadami kazdy mieszkaniec jest objety zaréwno obowigzkiem segregacji, jak i uisz-
czaniem optat za odbiér tych odpaddéw. Kazdy ma tez dostep do systemu utworzonego
przez gming, ktora jest lokalnym ,organizatorem” komunalnego systemu zbiérki odpadéw.
Niestety, jak wynika z przedstawionego dalej badania morfologicznego odpaddw, nadal
puste opakowania trafiajg nieprawidtowo posegregowane do odpadéw zmieszanych. Tym
wazniejsze jest edukowanie konsumentéw, jak prawidtowo segregowac odpady.
Zadanie to realizowane jest przez wiele podmiotdéw, m.in. Rekopol, poprzez kampanie pu-
bliczng Dzier Bez Smiecenia™. Polski Zwigzek Przemystu Kosmetycznego w celu edukacji
dotyczgcej opakowan utworzyt odrebng sekcje na portalu Kosmopedia.org'.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 10 maja 2021 r.
w sprawie sposobu selektywnego zbierania wybranych frakcji odpadéw (Dz.U.2021
poz. 906) odpady opakowaniowe powstate po zuzyciu produktéow kosmetycznych
nalezy wrzucaé do nastepujacych pojemnikéw:

zielonego - flakony po perfumach (bez zamknie¢ z tworzywa sztucznego, a w szcze-
@ g6Inosci z surlynu), stoiczki po kremach, puste stoiczki po lakierach do paznokci,

== 264tego - metalowe tubki, platynki, pojemniki cisnieniowe, aerozole, puszki, sa-
szetki wielomateriatowe, tubki plastikowe, butelki plastikowe, stoiczki plastikowe,
— plastikowe zamkniecia z opakowan szklanych, flowpacki,

&b

niebieskiego - wszystkie pudetka i ulotki, obwoluta papierowa na mydto (nie do-
@ tyczy papieréw ttuszczoszczelnych).

Pozostatosci po segregacji, w tym petne opakowania z zawartoscig (poza szktem z pty-
nami typu perfumy, ptyn micelarny), produkty przeterminowane, zuzyte ptachty z masek,
wszystkie wyroby higieniczne, nalezy wrzucaé do pojemnikéw czarnych na odpady
zmieszane. Zawartos$¢ opakowan, jesli sg to mate ilosci, nalezy wycisng¢ do odpaddéw
zmieszanych, a samo opakowanie posegregowac. Wyjatkiem sg petne opakowania aerozo-
lowe, petne stoiczki z lakierami do paznokci, rozpuszczalnikami, powinny by¢ oddawane do
punktu selektywnej zbiorki odpadéw komunalnych (PSZOK), ktéry powinien by¢ zorgani-
zowany w kazdej gminie - warto sprawdzi¢ rekomendacje lokalnego urzedu gminy.

Nalezy jednoczesnie zwréci¢ uwage na wiasciwg komunikacje z konsumentem, np.
oznakowujgc produkty tak, by zadne wyroby higieniczne, w tym chusteczki nawilzane nie
byty wyrzucane do toalet, poniewaz majg one destrukcyjny wptyw na infrastrukture odpro-
wadzajgcg Scieki, lokalne przepompownie i sam proces oczyszczania Sciekéw. Takie produk-
ty sg najczesciej klasyfikowane jako produkty z tworzyw przeznaczone do jednorazowego
uzycia (produkty SUP) i zgodnie z przepisami ich oznakowanie jest obecnie obowigzkowe.

14 www.dzienbezsmiecenia.pl.
15 https://www.kosmopedia.org/srodowisko/opakowania-kosmetykow-i-srodowisko/segregacja/
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Generalne zalecenia dotyczace selektywnej zbiérki odpadéw opakowaniowych
po produktach kosmetycznych:

Nie jest konieczne mycie opakowan po zuzytych kosmetykach przed wyrzuceniem.

Konieczne jest catkowite oproznienie opakowania przed wyrzuceniem, jesli ma ono
trafi¢ do recyklingu (w testach wykazano niewtasciwg separacje w sortowni, jesli opa-
kowanie jest petne); warunek ten nie dotyczy szkta i zawartosci ptynnej (perfumy, ptyny
micelarne, serum, kwasy) poza olejami - ptynne produkty olejowe powinny by¢ zlewane
i oddawane do PSZOK). Oproéznianie zawartosci jest szczegélnie wazne w przypadku
produktéw myjgcych, poniewaz znaczgce pozostatosci masy powodujg pienienie sie.

Platynki, aby trafity do recyklingu, powinny by¢ tgczone w wieksze kulki i sptaszczane,
badz wktadane do aluminiowych puszek.

Tubki metalowe powinny by¢ zgniatane na ptasko.

Nakretki plastikowe w opakowaniach z tworzyw sztucznych nie powinny by¢ od-
dzielane od opakowan przed wyrzuceniem.

Nakretki z tworzyw sztucznych na opakowaniach ze szkta powinny by¢ oddzielane przez

konsumenta od opakowan szklanych, jesli opakowanie to umozliwia, i wrzucane do po-
jemnika z6ttego - jest to bardziej optymalne dla proceséw recyklingu,

Nie ma koniecznosci zrywania etykiety przed wyrzuceniem z butelek z tworzywa,
szczegolnie jesli silny klej to uniemozliwia lub utrudnia.

Nie zaleca sie wktadania smieci i innych elementéw do pustych opakowan.
Nie zaleca sie przecinania opakowan na mate kawatki w celu wydobycia zawarto-
$ci (mozna je rozcinag, ale zachowujgc ich ksztatt), poniewaz to eliminuje je z mozliwosci
poddania recyklingowi (nie dotyczy to matych tubek, ktére i tak ze wzgledu na wielkos¢
nie bedg z reguty kierowane do recyklingu).

Niestety czes$¢ opakowan kosmetycznych pustych i potencjalnie nadajgcych sie do recy-
klingu znajduje sie w odpadach zmieszanych, eliminujac je z proceséw recyklingu. Zesta-
wienie ilosciowe odpadow opakowaniowych, ktére zidentyfikowaliSmy w ramach analiz na

potrzeby niniejszego raportu, przedstawiamy w Rozdziale 10.1.

Odpady znajdujace sie w strumieniu zmieszanym sg zanieczyszczone w znacznym stopniu,
a tym samym ograniczajg lub uniemozliwiajg dziatanie sorteréw optycznych. Przyktady ta-
kich opakowan zamieszczamy ponizej.

54

Fot. Zanieczyszczone
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wania po produktach
kosmetycznych zidenty-
fikowane w strumieniu
odpadow zmieszanych.
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Tu ponownie nalezy podkresli¢ znaczenie komunikacji z konsumentami i edukacji.
Puste opakowania po produktach kosmetycznych powinny by¢ segregowane do odpo-
wiednich pojemnikéw. Obecnie mozemy to utatwia¢ konsumentowi poprzez oznakowanie
produktu, np. wskazujgc kolor pojemnika (takie oznaczenia nie majg podstawy prawnej
i wzoréw, zatem bedg wytgcznie dobrg praktyka). Konkretne wymogi wtasciwego sorto-
wania zostang ustanowione w projektowanym w momencie przygotowania tego raportu
rozporzadzeniu PPWR.

Opakowania petne jak wspomniano nalezy traktowac¢ jako nienadajgce sie do recyklingu
(wyjatkiem sg ptyny w butelkach szklanych, poza olejami, co opisano wyzej) i do segregacji
do frakcji zbieranych selektywnie.

9.2.2. Jak SORTOWANIE opakowan po kosmetykach moze wptyngdé

na mozliwos¢ recyklingu?

Kazdy odpad opakowaniowy ze Zrédta komunalnego jest kierowany do sortowni
odpadow - zaréwno ten pochodzacy z selektywnej zbiorki, jak i ten z frakcji zmieszanej
(czarnego pojemnika).

Zebrane odpady opakowaniowe sg transportowane do sortowni odpadéw. Tamtejsze
instalacje majg techniczng mozliwos¢ wysortowania z catego strumienia odpadodw se-
lektywnie zebranych réznych typéw materiatdw opakowaniowych. Odpady separowane
sg réznymi metodami w zaleznos$ci od tego, czy sortownia jest nowoczesna, czy tez do-
piero czeka jg technologiczna modernizacja. Starsze sortownie separujg odpady wzgle-
dem wielkosSci na sitach bebnowych. Elektromagnesami wytapujg metale, a nastepnie
sortowanie na poszczegodlne frakcje odbywa sie na wielu etapach recznie, poprzez prace
ludzi.

Nowoczes$niejsze instalacje wyposazone sg w réznego typu dodatkowe separatory i sorte-
ry optyczne, automatycznie rozdzielajgce np. tworzywa sztuczne wedtug rodzaju polimeru
czy nawet koloru, co poprawia efektywnos¢ procesu sortowania.

Dostep do réznego typu sortowni zalezy od regionu, a zatem mozliwosci zagospo-
darowania poszczegéinych rodzajéw odpadow znacznie réznia sie nawet w obre-
bie jednego kraju.

W wiekszosci sortowni separowane sg nastepujgce rodzaje frakcji opakowaniowych:

* poliolefiny: ,chemia gospodarcza” (hazwa zwyczajowa stosowana na sortowniach), czyli
HDPE, PP,

« folie LDPE,
*  PET bezbarwny, niebieski, zielony po napojach,
*  PET mix kolor (pozostate kolory i formaty),

*  PS (jako wielkogabarytowy styropian; mate opakowania PS typu kubeczki sg w niewiel-
kiej liczbie sortowni oddzielane),

« makulatura,

« sttuczka szklana,

+ stal,

« aluminium,

« tetrapak” czyli kartony do ptynnej zywnosci.
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Nie wszystkie odpady opakowaniowe udaje sie separowac. Przyczyng moze by¢ wielkos¢
opakowania albo nieprawidtowy odczyt danego opakowania na sorterach.

Jak wspomniano wczesniej, wielko$é opakowania jest kluczowa, aby opakowanie
zostato wysortowane do odpowiedniego strumienia odpadow, ktory trafi do re-
cyklingu.

Przebieg procesu sortowania odpadéw opakowaniowych zalezy od technologii stosowanej
przez dang sortownie. Moze to by¢ jedno- bgdz wieloetapowy proces, w ktérym powszech-
nie stosowane sg tzw. sita sortujagce. Srednica ich oczek to zazwyczaj ok. 6-8 cm. Wszelkie
mate opakowania o podanych wymiarach, np. oddzielone przez konsumenta korki, mate
tubki 15 ml (przyktady ponizej na zdjeciach) zostang odsiane na sitach sortujgcych i utwo-
rza tzw. frakcje podsitowa, ktéra dla sortowni jest odpadem i nie jest kierowana do dal-
szych etapow przetwarzania.

Frakcja podsitowa to drobna frakcja, najczesciej ponizej 6 lub 8 cm, czasem mniejsze, w za-
leznosci od uktadu technologicznego sortowni odpadéw i rodzaju zastosowanych sit, po-
wstajgca w wyniku przesiewania odpadéw na sitach bebnowych, ktérych celem jest dzie-
lenie odpaddw ze wzgledu na wielkos$¢, ale takze odseparowania najdrobniejszego balastu,
sktadajgcego sie gtéwnie z frakcji mineralnych. Do tego balastu dostajg sie takze bardzo
drobne tworzywa sztuczne i inne materiaty, w tym mate opakowania lub ich fragmenty
i elementy. Frakcja podsitowa ostatecznie zagospodarowywana jest poprzez pro-
cesy sktadowania na sktadowiskach.

Frakcja podsitowa powstaje w procesach rozsortowania pojemnika czarnego ,odpady
zmieszane”, a czasem takze z selektywnej zbiorki (wiele zalezy od konkretnej instalacji i jej
ciggu technologicznego). Jesli sortownia posiada separator wiroprgdowy oraz frakcji ma-
gnetycznej, moze wyjatkowo oddzieli¢ z frakcji podsitowej metale, dzieki czemu zamiast na
sktadowisko - trafig do recyklingu.

W wiekszosci przypadkéw w sortowni nie ma mozliwosci efektywnego wysortowania opa-
kowan mniejszych niz 6-8 cm.

Mate opakowania produktéw kosmetycznych stanowia wiec wyzwanie dla recy-
klingu, ale i dla branzy - gdyz wielu z nich obecnie nie mozna unikng¢. By¢ moze jed-
ng z opcji bytaby préba zbierania frakcji podsitowej z wiekszych obszaréw i zastosowanie
dodatkowych technologii sortowania z tej wiekszej ilosci, aby uzyskac¢ stabilny strumien
odpaddéw opakowaniowych, mozliwy do dalszego zagospodarowania. Inng z opcji bytoby
doposazenie sortowni w dedykowane linie do sortowania z6ttego worka bez sita na wej-
Sciu. Wymagatoby to znacznych inwestycji na poziomie kraju.

Z kolei btedny odczyt i btedna identyfikacja opakowania przez sorter moze by¢ spowodo-
wana tym, ze sorter ,widzi” zewnetrzng warstwe opakowania lub po prostu powierzchnie
dominujacy, w zaleznosci od przypadkowego potozenia odpadu na linii sortowniczej. Za-
burzac prawidtowg identyfikacje mogg zatem niektdre etykiety, metalowe elementy, nie-
zerwane ze stoiczkéw platynki czy tez same barwniki korpusu opakowania.

Niektérych odpaddéw opakowaniowych nie wydziela sie z powodu braku mozliwosci zna-
lezienia odbiorcy danego strumienia. Odpady opakowaniowe, ktdore sa nieoptacalne
w recyklingu, badz generuja problemy w procesach przetwarzania, nie sa kiero-
wane do recyklingu. Takie opakowania mogg by¢ zagospodarowane poprzez:
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sktadowanie na sktadowiskach. Tak zagospodarowana jest drobna frakcja podsito-
wa. Oprdocz odpaddw, ktore powinny tu by¢, czyli tzw. mineratéw, jak kamienie i piasek,
na sktadowiska kierowane sg takze najmniejsze odpady, przesiane do frakcji podsitowej
w sortowni odpaddéw we wstepnym etapie separacji odpaddéw (w tzw. sitach bebno-
wych) ze wzgledu na wielkos¢;

- spalanie z odzyskiem energii jako paliwa alternatywne. Trafia tu palna frakcja
odpaddw, nieznajdujgcych odbiorcédw na rynku recyklingu, ktére zostaty oddzielone na
réoznych etapach sortowania. Trafiajg tu rowniez odpady z samego procesu recyklin-
gu. Przeznaczeniem paliw alternatywnych jest odzysk energii prowadzony najczesciej
w zaktadach takich, jak cementownie. Jako paliwa alternatywne zagospodarowywane
sg najczesciej: flowpacki, zamkniecia, etykiety, guma, elementy potgczone polimerami,
opakowania wielomateriatowe laminatowe (saszetki i tuby). Pochodzg one zaréwno
z sortowni odpadodw, jak i zaktadu recyklingu, ktéry oczyszcza materiat gtéwny i eliminu-
je zanieczyszczenia. Zanieczyszczeniem beda np. etykiety, niektore elementy zamknie-
cia - wszystko, co nie jest gtdwnym materiatem opakowania np. korpusu, a nie nadaje
sie do przetwarzania przez innego recyklera.

9.2.3. Faktyczny RECYKLING opakowan a sytuacja rynkowa

Podsumowujac wczesniejsze rozwazania, wptyw na ostateczne zagospodarowanie
odpadu opakowaniowego, przy dostepnych dzi$ technologiach i w modelu gospodarki
obiegu zamknietego, maja nastepujace cechy opakowania:

intuicyjnos¢ w segregowaniu przez konsumenta,

jego fizyczna wielkos¢,

zewnetrzny materiat decydujacy o separacji w sortowni i kierowaniu do strumienia re-

cyklingu.

Z perspektywy czysto technicznej wtasciwe zaprojektowanie opakowania (poprzez eko-
projektowanie) jest wiec kluczowe, aby nadawato sie ono do recyklingu.

Ale mozliwos¢ recyklingu opakowania w praktyce to nie tylko poddanie tego opakowania
procesowi recyklingu. Musimy zdawac sobie sprawe z pozostatych uwarunkowan. Na spo-
sob zagospodarowania odpadu opakowaniowego ma wptyw, czy ten odpad zostanie po-
segregowany przez konsumenta, jakiej jest wielkosci, czy jest potagczony z innym
elementem opakowania. Dodatkowo istotne jest, w jakiej gminie odpad jest wyrzu-
cony (np. czy ma ona witasng spalarnie, co wptywa na ilos¢ separowanych polimeréw) i do
jakiej sortowni (o jakim uktadzie technologicznym) zostanie skierowany. Sg to aspekty, na
ktore producent opakowania nie ma zadnego wptywu, a ktére determinujg ostateczne za-
gospodarowanie. Przedsiebiorca ma wptyw na rodzaj dobranego materiatu i zaprojektowa-
nie opakowania, dlatego raport ten analizuje wtasnie rodzaje opakowan pod wzgledem for-
matéw, koloréw, dodatkéw i ogdlne prawdopodobienstwo poddania recyklingowi w Polsce.

Mozliwos¢ recyklingu opakowania w praktyce wigze sie rowniez bardzo silnie z sytuacja
rynkowg. W rzeczywistosci o przydatnosci opakowania do recyklingu i efektywno-
sci recyklingu decyduja:

dostepne technologie recyklingu,

popyt na rynku na produkty z tego recyklingu.
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Czy proces recyklingu jest optacalny i czy jest popyt na produkty z recyklingu - to zalezy od
sytuacji prawnej i rynkowej. Producent kosmetyku nie ma na to wptywu, ale powi-
nien miec¢ 0gdélng orientacje, jakie materiaty sa w praktyce przetwarzane w pro-
cesach recyklingu. Wiedza ta jest m.in. zawarta w niniejszym raporcie, publikowane sg
takze raporty branzowe i udostepniane np. opracowania Polskiego Paktu Plastikowego
(dla tworzyw sztucznych) czy CEPI (dla opakowan z papieru).

W przypadku szkta produktem recyklingu bedzie sttuczka szklana w zaktadzie uzdatnia-
nia sttuczki szklanej, sprzedawana do hut, wytwarzajgcych z niej nowe opakowania (i nie
tylko). W papierze produktem jest nowa wstega papieru, gotowa do produkcji wyrobdéw
papierniczych i kartonéw. W przypadku tworzyw sztucznych produktem jest regranulat,
czysty ptatek PET lub przemiat innych opakowan, gotowy do uzycia do produkcji ostatecz-
nych wyrobow lub czasem ostateczny wyrdb, np. ksztattki, wieszaki, rury, worki na Smieci.

Decyzje o uruchomieniu lub wygaszeniu instalacji sg czesto wynikiem sytuacji prawnej,
m.in. zmian w przepisach w zakresie uzyskiwania decyzji administracyjnych na przetwa-
rzanie, dodatkowych obowigzkéw lub niestabilnosci przepiséw i trudnosci w oszacowaniu
optacalnosci instalacji w dtugoterminowej skali czasu.

Decyzje biznesowe zaktadéw oparte sa takze na czynnikach rynkowych - popycie
na produkt i podaz surowca, czyli odpadu opakowaniowego i samej efektywnosci procesu,
wptywajgcej na cene produktu. Niedostateczna podaz surowca o optymalnej jakosci na
krajowym rynku moze generowac jego import z zagranicy. | odwrotnie - brak mozliwo-
$ci zagospodarowania w ostatecznym recyklingu odpadu opakowaniowego (np. PET mix
chemiczny) skutkuje eksportem badz wewnatrzwspdlnotowg dostawg surowca w postaci
nieprzetworzonej butelki lub przygotowanego juz ptatka PET do innych krajéw UE. W tym
przypadku decyzje podejmuje dysponujgcy odpadem, czyli sortownia, szukajgca optymal-
nych sposobdéw zagospodarowania odpaddéw zaréwno pod wzgledem kosztowym (najwyz-
sza cena w sprzedazy badz najnizsza w optacie dla odbiorcy), jak i mozliwosci potwierdza-
nia ilosci skierowanych do recyklingu, zaréwno dla gminy, z ktérej odpad przetwarza, jak
i wspoétpracujacych z instalacjg organizacji odzysku opakowan, do realizacji wymaganych
poziomow recyklingu.

W Polsce moce przerobowe rynku recyklingu ogélnie mozna ocenic jako wysokie.
Jednak jak juz pisalismy, na faktyczne poddanie opakowania recyklingowi wptywa szereg
czynnikow zmiennych w czasie, np. wptyw na popyt i podaz surowca i produktu oraz ceny,
ogoblna sytuacja rynkowa i koniunktura gospodarcza, ceny ropy naftowej, gazu, koszty
energii, koszty operacyjne zaktadu przetwarzania, strategie biznesowe firm, koninktura na
rynku stymulujgca popyt na produkty z recyklingu, jak regranulaty czy sttuczka szklana.
Wazne sg rowniez przepisy prawa, zaréwno istniejgce, jak i nadchodzgce - ktére wymuszg
na producentach pewne dziatania, m.in. obowigzek dodawania regranulatéw do nowych
opakowan, ktére stymulujg rynek. Takie wymogi wprowadzi rozporzgdzenie PPWR. Stawia
to oczywiscie przed producentami kolejne wyzwania dotyczgce spetnienia wymagan w za-
kresie bezpieczenstwa. Wieksze zapotrzebowanie na regranulat moze wptyng¢ na wzrost
jego ceny i dostepnosc dla branz innych niz spozywcza.

Okazuje sie wiec, ze w praktyce najlepiej zaprojektowane, z myslg o recyklingu, opakowa-
nie produktu kosmetycznego moze nie by¢ poddane procesom recyklingu z powoddéw ryn-
kowych. Poniewaz mozliwos¢ recyklingu opakowania moze sie bardzo zmieniaé
w czasie, zaleznie od warunkéw prawnych i rynkowych, przyszte wymogi UE (rozporza-
dzenie PPWR) majg to zmienic. Unijne kryteria projektowania dla recyklingu (design for
recycling guidelines) maja spowodowac, ze ocena przydatnosci do recyklingu bedzie mniej
zalezna od dostepnosci infrastruktury w danym kraju i mniej zalezna od optacalnosci
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procesu. To w duzym stopniu ograniczy problem réznej przydatnosci do recyklingu tego
samego opakowania w réznych krajach i tym samym - fragmentacji unijnego rynku. A jed-
noczesnie koniecznos¢ uzycia surowcoéw wtérnych w opakowaniach, réwniez przewidziana
w rozporzadzeniu PPWR, wymusi popyt na surowce wtorne i przynajmniej cze$ciowo unie-
zalezni mozliwos¢ recyklingu w praktyce od sytuacji rynkowe;.

10. Przydatnosc¢ do recyklingu
opakowan kosmetykow.
Badania i analizy
przeprowadzone przez
Rekopol Organizacja Odzysku
Opakowan S.A. na zlecenie
Polskiego Zwiqzku Przemystu
Kosmetycznego

W ramach czesci badawczej poddano analizie wybrang grupe 60 opakowan, wskazanych
jako najbardziej reprezentatywne, stosowane w branzy na duzg skale, przez Grupe
Roboczg Opakowania w Zielonym tadzie Polskiego Zwigzku Przemystu Kosmetycznego. Za-
kwalifikowano tu opakowania réznych kategorii produktéw kosmetycznych: kosme-
tykéw myjacych, szampondw, mydet, w tym ptynnych do ciata i do rgk oraz mydet w kostce,
ptynéw do kapieli, produktéw do pielegnacji, w tym balsamoéw do ciata, kremoéw do twarzy,
masek w saszetkach, pomadek do ust, chusteczek nawilzanych, prébek, mleczek do demaki-
jazu, serum do twarzy i peelingdw. Opakowania miaty rézne rozmiary i warianty kolorystycz-
ne i wytworzone byty z rozmaitych materiatéw (tworzywa sztuczne, papier, szkto i metale).
Opakowania zawieraty rowniez elementy dodatkowe: zamkniecia wieloelementowe, platynki,
uszczelki. Petng liste opakowan poddanych analizie przedstawia zatgcznik 3.

Celem naszej analizy byta ocena, czy opakowania te faktycznie nadaja sie do efek-
tywnego wysortowania i recyklingu, czy tez istniejg elementy projektowe, stanowigce
bariery dla proceséw przetwarzania. PrzySwiecata nam réwniez che¢ wypracowania reko-
mendacji dotyczacych szczegdtowych rozwigzan dla ekoprojektowania.

Raport nie jest zatem analizg wszystkich formatéw opakowan, jakie stosuje branza kosme-
tyczna, ale raczej pierwsza proba szerokiego i branzowego spojrzenia, czy podsta-
wowe rodzaje opakowan po produktach kosmetycznych nadaja sie do recyklin-
gu, czy maja szanse zostac zagospodarowane zgodnie z wymogami Europejskiego
Zielonego tadu.
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Raport opisuje wszystkie trzy kluczowe etapy zagospodarowania odpaddéw opakowanio-
wych po produktach kosmetycznych: segregacje przez konsumentdéw, sortowanie i recy-
kling.

Podczas prac nad raportem przeprowadziliSmy nastepujace badania:

1. ogodlnej zawartosci odpaddéw opakowaniowych kosmetycznych w strumieniu odpadow
komunalnych (analiza morfologii odpadéw komunalnych);

2. rozpoznawalnosci wybranych 60 opakowan przez sortery w sortowniach odpadéw;

3. ilosci, wielkosci formatéw i mozliwych scenariuszy zagospodarowania wybranych 60
opakowan;

4. utrudnienien w prowadzeniu proceséw przetwarzania wybranych 60 opakowan w za-
ktadach recyklingu;

5. mozliwosci przyjmowania wybranych 60 opakowan do zaktadéw recyklingu funkcjonu-
jacych w Polsce lub poza Polska.

Wyniki badan opisano w 2 rozdziatach:

+ Badanie: liczba opakowan kosmetycznych w odpadach a recykling - badanie morfolo-
giczne (pkt. 1 - badanie préobek odpadéw komunalnych),

+ Badanie: ocena przydatnosci do recyklingu wybranych opakowan produktéw kosme-
tycznych (pkt 2 - 5, analiza w sortowniach i w zaktadach recyklingu).

Badania w sortowniach i zaktadach recyklingu przeprowadzono na konkretnych 60 kate-
goriach opakowan przekazanych przez Polski Zwigzek Przemystu Kosmetycznego. Aby jak
najlepiej odzwierciedli¢ w badaniu zachowanie opakowania w procesie zagospodarowania
odpadéw, w badaniu uzyto produktéw rynkowych - opakowania zawieraty pozosta-
tosci kosmetykdéw po ich opréznieniu z zawartosci. Badania morfologiczne zawartosci od-
padow przeprowadzono na prébach odpadéw komunalnych, w ktérych indentyfikowano
rodzaje opakowan z grupy wytonionej do badania jako najbardziej reprezentatywna.

Jako wnioski koncowe przedstawiamy rekomendacje dotyczace ekoprojektowania
opakowan z poszczegolnych materiatéw. Rekomendacje te wynikajg zaréwno z dostep-
nej wiedzy na temat ekoprojektowania opakowan, w tym szczegdlnie produktéw kosme-
tycznych, jak i bezposrednio z analiz przeprowadzonych na potrzeby niniejszego raportu.

Przedstawione wnioski mogg stanowi¢ wartosciowy materiat w przygotowaniu firmy do re-
alizacji zaréwno obecnych, wymaganych poziomoéw recyklingu, jak i w przygotowaniach do
nadchodzacych wymogéw rozporzgdzenia PPWR. W wielu przypadkach niewielkie zmiany
projektu opakowania mogg znaczgco poprawi¢ przydatnos¢ opakowania do recyklingu. S
to tzw. quick wins. Mamy nadzieje, ze te informacje bedg stanowity kolejny krok kierunku
zrownowazonych opakowan produktow kosmetycznych. Moga one utatwic¢ firmom dosto-
sowanie duzych grup opakowan do nadchodzgcych wymogéw. A jednoczesnie poprawic
sytuacje catej branzy na drodze do petnej przyfatnosci do recykling opakowan produktow
kosmetycznych, ktéra juz niebawem stanie sie standardem i wymogiem prawa UE.

Niestety w przypadku wielu analizowanych opakowan nie jest mozliwe jednoznaczne wska-
zanie, ze zawsze trafig one lub nie do konkretnego sposobu zagospodarowania. Ani w Polsce,
ani w zadnym innym kraju systemy zagospodarowania odpadéw nie sg identyczne w kaz-
dym miejscu, regionie, gminie. Wptywa na to wiele czynnikéw, w tym rynkowe. Dlatego brak
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mozliwosci recyklingu danego opakowania nie musi oznaczac, ze nie bedzie ono mozliwe do
recyklingu w Polsce - czesto jest to kwestia znalezienia odpowiedniego zaktadu. Z drugiej
strony mozliwos¢ recyklingu danego opakowania u konkretnego recyklera nie jest tozsama
ztym, ze kazdy zaktad prowadzi recykling danego rodzaju opakowan. Wiele zaktaddw specjali-
zuje sie w wybranych rodzajach odpadow, ktére kupujg z sortowni jako surowiec wsadowy do
recyklingu. Opakowanie, ktére w jednym zaktadzie recyklingu wchodzi w strumien
surowca do recyklingu, w innym zaktadzie moze by¢ odpadem - warto to zapamietac.

10.1. Liczba opakowan kosmetycznych w odpadach a recy-
kling - badanie morfologiczne

Pierwszym dokumentem na rynku wskazujgcym liczbe opakowan wprowadzanych do obrotu
przez branze kosmetyczng byta ,Strategia Plastikowa i Kosmetyki” Polskiego Zwigzku Przemy-
stu Kosmetycznego z 2019 r. wykonanego w partnerstwie z Deloitte, dla potrzeb wdrazania
strategii przez branze kosmetyczng. W raporcie tym opisano szacunek masy opakowan wpro-
wadzanych do obrotu w branzy kosmetycznej wynoszacy ok. 5%, czyli 278 tys. ton w stosun-
ku do wszystkich wprowadzonych opakowan na rynek (5 565 tys. ton w 2017 r.).

Opakowania z tworzyw sztucznych wykorzystywane przez branze kosmetyczng to ok. 70
tys. ton. Do konsumenta trafia ok. 50 tys. ton opakowan jednostkowych, co stanowi 7% cat-
kowitej masy opakowan plastikowych wykorzystywanych w gospodarstwach domowych.

Dotychczas nie byty jednak dostepne zadne dane nt. liczby i rodzajéw opakowan kosme-
tycznych w odpadach. Czyli wiedzielismy, ile opakowan jest wprowadzanych na rynek, ale
brakowato doktadnych danych, jaki jest udziat materiatowy opakowan kosmetycznych dla
catej branzy (nie przewidujg tego sprawozdania odpadowe), co sie z tymi opakowaniami
dzieje, jak konsumenci z nimi postepujg (czy segregujg?) oraz jaki jest udziat branzy w ca-
tym strumieniu odpadow.

W projektowaniu opakowan oczywiscie wazne jest stosowanie dobrych praktyk, ale tez
trzeba wzig¢ pod uwage, ze niektdre formaty opakowan stanowig znikomy udziat w catym
strumieniu odpaddéw. Majac jednak na uwadze perspektywe wejscia w zycie rozporzgdze-
nia PPWR i indywidualng odpowiedzialnos$¢ przedsiebiorcy za opakowanie, jego przydat-
nos¢ do recyklingu i osigganie kryteriéw powszechnego przetwarzania, patrzymy na za-
gadnienie dwuwymiarowo.

W ramach przygotowania naszego raportu Rekopol przeprowadzit 2 niezalezne ba-
dania morfologiczne, podejmujgc probe orientacyjnego okreslenia procentowej zawar-
tosci opakowan kosmetycznych wszystkich materiatéw opakowaniowych z 3 strumieni.
Poniewaz badanie byto wybidrcze (2 instalacje), bo na tyle pozwalat zakres raportu, nalezy
ostroznie wyciggac¢ wnioski ekstrapolujac je na teren catego kraju. Nie mozemy tez na jego
podstawie okresli¢ procentu faktycznie przetworzonych odpadéw opakowaniowych ko-
smetycznych, analizujgc procent przetworzenia w skali kraju.

Analizie zawartosci opakowan po produktach kosmetycznych poddane zostaty
nastepujace strumienie odpadow:

+ pojemnik czarny - odpady zmieszane (z 2 lokalizacji),
+ pojemnik niebieski - odpady segregowane papier i tektura (z 1 lokalizacji),
+ pojemnik zétty - metale, tworzywa sztuczne, opakowania wielomateriatowe (z 3 lokalizacji).

Waga kazdej proby odpaddw wynosita ok. 300 kg.
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Rozpoznawalnosc przez sortery wykonano w sortowni odpadéw komunalnych w ZZO w Po-
Swietnem na sorterach firmy Tomra. Liczby i wielkosci formatéw opakowan analizowano
na podstawie wywiaddw branzowych, wiedzy eksperckiej zespotu opracowujgcego raport
o rynku recyklingu. Przydatnos¢ do recyklingu oceniano podczas konsultacji i analizy pro-
bek opakowan w wybranych zaktadach recyklingu w Polsce (papiernie, recyklerzy tworzyw
sztucznych, zaktad uzdatniania sttuczki szklanej).

Szczegbty metodologii badania morfologicznego i szczegétowe wyniki analizy zawartosci
odpaddéw opakowaniowych po produktach kosmetycznych we frakcji odpadéw zmiesza-
nych, w podziale na materiat i na poszczegdlne kategorie produktéw kosmetycznych oraz
przyktady zidentyfikowanych opakowan przedstawiono w zatgczniku 4.

Obserwacje wynikajgce z przeprowadzonej analizy mogg jednak dostarczy¢ przydatnych
wskazéwek, jak w praktyce konsumenci postepujg z odpadami opakowaniowymi. To prak-
tyczne wnioski, ktore branza kosmetyczna moze wykorzystac dla lepszej edukacji i podno-
szenia Swiadomosci konsumentow. Dane te mogg réwniez stanowi¢ wstepne dane i punkt
odniesienia dla szacowania ilosci opakowan kosmetycznych w strumieniu odpadéw komu-
nalnych i punkt wyjscia do dalszych analiz.

Niestety nie jest mozliwe wykonanie badania zawartosci opakowan kosmetycznych w od-
padach ze szkta, poniewaz pobita, skruszona sttuczka jest trudno identyfikowalna i stwa-
rza zagrozenie dla zdrowia (skaleczenia). Zrezygnowano takze z analizy pojemnika brgzo-
wego (bioodpady, odpady kuchenne).

Przyktad: Opakowania produktéw kosme-
tycznych w pojemniku szklanym.

Nalezy podkresli¢, ze badanie miato na
celu identyfikacje opakowan jednostko-
wych produktéw kosmetycznych, ktore
znajdujg sie w pojemnikach na odpady ko-
munalne. Nie oceniano opakowan zbior-
czych i transportowych, ktére masowo
ujete sg w powyzszych danych 5% zuzycia
opakowan przez branze kosmetyczna.

10.1.1.  lle jest opakowan po produktach kosmetycznych w odpadach zmie-
szanych?

Przeprowadzilismy analize ilosciowg i jakosciowg opakowan po produktach kosmetycznych
w odpadach zmieszanych pochodzacych z 2 Zrédet, sortowni w Ptonsku (odpady z miasta
Ptonsk i miasta Nowy Dwor Mazowiecki, proby po 150 kg, tgcznie 300 kg) oraz w sortowni
w Nadarzynie, do ktérej sg kierowane odpady z Zyrardowa (tgczna masa préby 353 kg).
Badanie polegato na recznym rozsortowaniu. Mozliwosci oddzielenia tg metodg nie
nalezy identyfikowac¢ z automatyczng mozliwoscig separacji w sorterach.
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Tabela. Wyniki analizy iloSciowej zawartosci odpaddéw opakowaniowych po produktach
kosmetycznych we frakcji odpadéw zmieszanych (czarny pojemnik)

% odpadoéow
opakowaniowych

Zrédto odpadéw po produktach
Sortownia (zabudowa wielolokalowa) Masa préby kosmetycznych
Zyrardéw Zyrardéw i Nadarzyn 353 kg 0,81%
Ptonsk Ptonsk i Nowy Dwor Mazowiecki 300 kg 0,59%

Odpady charakteryzowaty sie wysokim stopniem zabrudzenia, czesto byty owiniete w inne
odpady. Ich szanse na skierowanie do recyklingu sa znikome. Przyktady w zatgczniku 4.

W przypadku préby odpadéw zmieszanych pochodzgcej z sortowni w Ptonsku najwiekszy
udziat wagowy miaty opakowania szklane.

10.1.2. lle jest opakowan kosmetycznych w odpadach z pojemnika zéttego?

Przeprowadzono analize ilosciowg i jakosciowg opakowan po produktach kosmetycznych
w odpadach z pojemnika z6ttego pochodzgcych z dwdch zrédet: sortowni w Zyrardowie
(masa préby 307 kg, odpady z zabudowy wielorodzinnej) i sortowni w Ptorisku (masa préby
351,2 kg, odpady z zabudowy jednorodzinnej).

Tabela. Wyniki analizy iloSciowej zawartosci odpadéw opakowaniowych po produktach
kosmetycznych we frakcji odpadéw z pojemnika zo6ttego.

% odpadow

opakowaniowych
po produktach
Sortownia Zrédto odpadéw Masa proby kosmetycznych
Zyrardow zabudowa wielolokalowa 307 kg 2,56%

Ptonsk zabudowa jednorodzinna 351,2 kg 2,38%
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10.1.3. lle jest opakowan kosmetycznych w odpadach z pojemnika niebie-
skiego?

Przeprowadzono réwniez analize ilosciowg i jakosciowg opakowan po produktach kosme-

tycznych w odpadach z pojemnika niebieskiego pochodzgcych z gminy Nadarzyn.

W pojemnikach niebieskich 1,35% masy stanowity jednostkowe opakowania na produk-
ty kosmetyczne z réznych materiatéw. Opakowania jednostkowe kosmetyczne z papieru

i tektury stanowity 0,62% masy odpaddw tego strumienia.

Oprécz kartonikdw na kosmetyki w pojemniku niebieskim zidentyfikowano opakowania
kosmetyczne takze z innych materiatow (oprécz szkta), nieprawidtowo posegregowane. Te
pozostate odpady opakowaniowe z frakcji pojemnika niebieskiego, inne, niz papier i tektu-

rg oraz szkto, zostang przeznaczone na paliwa alternatywne (0,68%).

Warto mie¢ na uwadze, ze strumien pojemnika niebieskiego z gminy Nadarzyn jest z zabu-

dowy jednorodzinnej, charakteryzujgcej sie dobrg jakoscig selektywnej zbiérki.

10.1.4. Podsumowanie badania morfologicznego

Opakowania kosmetyczne znajduja sie w kazdym strumieniu odpaddéw komunalnych (czar-
ny, z6tty, niebieski, ale takze zielony pojemnik, ktory jak zaznaczaliSmy poczatkowo - nie
byt analizowany ze wzgledow bezpieczenstwa). Z obserwacji wynika, ze ich udziat w catko-
witej masie odpadéw komunalnych jest stosunkowo niewielki. Badanie realizowane w 3
réznych lokalizacjach wykazato zbiezne wyniki procentowej zawartosci opakowan kosme-

tycznych w odpadach dla materiatow papier, tworzywa sztuczne, laminaty, metale.
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Odpady Odpady Odpady
zmieszane segregowane segregowane
(czarny) (zotty) (niebieski)
Zyrardéw 0,81% 2,56% -
Ptonsk i Nowy Dwor 0,59% 2,38% -
Nadarzyn — — 1,34%

Warto zaznaczy¢, ze opakowania te sa niezwykle zréznicowane pod wzgledem kon-
strukcyjnym, zastosowanych materiatéw, potaczen i zdobien. Niektore wzory byty
trudne do rozrdznienia od opakowan po produktach innych, niz kosmetyczne. Utrudnia
to wtasciwg identyfikacje, ale tez pokazuje, z jakimi wyzwaniami musiatyby mierzy¢ sie
sortownie, chcac podnies¢ lub precyzyjnie okresli¢ odsetek opakowan kosmetycznych kie-

rowanych do recyklingu.
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Z badanych opakowan ze strumienia odpadow zmieszanych wiekszos¢é ma nikte
szanse skierowania do recyklingu (duze zabrudzenie, przyklejanie sie odpaddw,
zakleszczanie odpaddéw miedzy sobg, owijanie). Odpady segregowane (jak pokazuja
przyktady zamieszczone na zdjeciach w zatgczniku 4.) charakteryzuja sie duza czy-
stoscia. Ich separacja na sorterach i recznie jest mozliwa, jesli opakowania majg odpo-
wiednig wielkos¢, tj. rozmiary wieksze, niz Srednica oczek sit sortujgcych (6-8 cm) i nie
sg kierowane do frakcji podsitowe;.

Przedstawione w niniejszym raporcie wyniki analiz zawartos$ci opadéw opakowaniowych
po produktach kosmetycznych w poszczegdlnych frakcjach odpaddéw komunalnych to
pierwsze na polskim rynku tego typu dane. Oczywiscie jest to zbyt mata préba, aby wy-
cigga¢ wnioski ogélne. Dane te moga jednak stanowi¢ wstepne, ogéine rozeznanie,
jaki odsetek w odpadach komunalnych stanowia odpakowania po produktach ko-
smetycznych.

Dotychczas dostepne dane na temat udziatu opakowan produktéw kosmetycznych w cat-
kowitej ilosci opakowan dotyczg opakowan wprowadzanych do obrotu. Obejmujg one za-
rowno opakowania jednostkowe, jak i opakowania zbiorcze i transportowe. W tym ujeciu
ilos¢ opakowan w branzy kosmetycznej szacuje sie na okoto 5% masy wszyst-
kich opakowan wprowadzanych do obrotu. Badanie byto ukierunkowane na analize
iloSciowg opakowan jednostkowych. Natomiast opakowania zbiorcze i transportowe nie
byty przedmiotem analizy, wobec czego nie oszacowano ich ilosci.

10.2. Ocena przydatnosci do recyklingu wybranych opako-
wan produktéw kosmetycznych

Ocena opakowan obejmowata konsultacje z sortowniami, recyklerami i testy wy-
branych opakowan w laboratoriach, w sortowniach i zaktadach recyklingu. Testy
zostaty przeprowadzone pod katem rozpoznawalnosci materiatu, obecnosci we wsadzie
do procesu, wptywie na proces recyklingu danej struktury. Przeprowadzono réwniez kon-
sultacje ocenianych opakowan z ekspertami w zaktadach recyklingu. W ramach badania
opakowania byty sprawdzane na sorterach optycznych w sortowni komunalnej.

Analize przygotowano w oparciu o wiedze i doswiadczenie firmy Rekopol i podmiotéw
przetwarzajacych dany typ opakowan w skali przemystowej. Opinia dotyczy przetwarzania
i recyklingu realizowanego dla wiekszosci materiatéw na terenie Polski na podstawie do-
stepnych i funkcjonujacych na terenie kraju instalacji.

Szczegotowe zestawienie wynikow oceny wszystkich opakowan znajduje sie w zatgczniku 5.

Ponizej prezentujemy kluczowe obserwacje, wnioski i rekomendacje dla wszystkich grup
opakowan poddanych ocenie. Na tej podstawie zostaty opracowane rekomendacje kornco-
we, przedstawione w rozdziale 10.3.

10.2.1. Ocena przydatnosci do recyklingu: Tworzywa sztuczne. Butelki,
tuby, stoiki, flowpaki

Opakowania z tworzyw sztucznych mogg by¢ poddane recyklingowi materiatowemu Kkil-
ka razy. Obecnie recykling materiatowy jest gtdbwnym sposobem przetwarzania tworzyw,
jednak po warunkiem, ze produkt (regranulat, recyklat) z takiego recyklingu znajduje
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odbiorcow, jest powtarzalny i jakos¢ jest akceptowana przez odbiorcéw. Odbiorcami moga
by¢ ci sami, ktérzy wprowadzili opakowanie na rynek, jednak nie w kazdym przypadku.
Schemat recyklingu opakowan z tworzyw sztucznych znajduje sie w zatgczniku 6.

Warto zwroci¢ uwage, ze w przypadku opakowan z plastiku, jako$¢é surowca wtérne-
go jest nizsza z kazdym przetworzeniem, chyba ze zastosuje sie specjalne techno-
logie dekontaminacji, zapobiegajgce temu. Na jako$¢ regranulatéw istotnie bedg wpty-
waty dodatki, ktérych recykler musi sie pozbywac. Dla opakowan gietkich tymi dodatkami
sg farby, lakiery, kleje, dodatkowe warstwy. Dla sztywnych - to wszystkie zamkniecia, kor-
ki, zakretki, etykiety, farby, kleje, uszczelki. W ekoprojektowaniu opakowan pod katem re-
cyklingu celem jest takie dobranie tych dodatkdw, aby pozbycie sie ich byto jak najbardziej
skuteczne, ale tez zeby nie zaburzaty one wykrycia podczas etapu sortowania gtéwnego
korpusu opakowania w przypadku opakowan sztywnych.

Opakowania z tworzyw sztucznych mozemy podzieli¢ na dwie gtéwne grupy: gietkie
i sztywne, majgce rézne Sciezki zagospodarowania.

Gietkie opakowania z plastiku, takie jak folie i saszetki, sg trudniejsze do recyklin-
gu, gtéwnie z uwagi na duzg réznorodnosc i mate rozmiary. Niektére z nich, ze wzgledu
na ztozong strukture materiatu (wielopolimerowe oraz wielomateriatowe laminaty i kon-
strukcje), nie nadajg sie do recyklingu. Jednak istniejg w Polsce firmy i systemy zajmujgce
sie recyklingiem gietkich opakowan z plastiku. Sg one zbierane, sortowane i przetwarzane
w celu uzyskania regranulatéw, ktére moga by¢ wykorzystane do produkcji nowych pro-
duktow z tworzyw sztucznych. Dotyczy to gtéwnie folii LDPE, PP, ale gtéwnie ze Zrodta
poprodukcyjnego (np. odpad z drukarni opakowan). Brak jest zainteresowania po stronie
recykleréw odpadami komunalnymi folii wielowarstwowych wielopolimerowych i wielo-
materiatowych. Stosowanie metalizowanych folii w opakowaniach gietkich uniemozliwia
natomiast separacje automatyczng opakowan na sortowniach odpadow.

Sztywne opakowania z tworzyw sztucznych, takie jak PE (polietylen) czy PET (poli(te-
reftalan etylenu)), po kosmetykach nadajg sie do recyklingu, o ile zostang odpowiednio po-
segregowane, a potem bedg mogty by¢ posortowane w sortowni. Wptyw na to bedzie miat
stopien zabrudzenia oraz zgodnos¢ polimerowa etykiety z korpusem. Nastepnie w proce-
sach recyklingu dokonuje sie wieloetapowego usuwania zanieczyszczen, etykiet i rozdzie-
lania od siebie réznych polimeréw np. w procesie flotacji na zasadzie réznic gestosci.

Sortowanie: Identyfikacja opakowan przez sortery optyczne

Aby recykling danego opakowania z tworzywa sztucznego byt mozliwy, niezbedny jest pra-
widtowy odczyt materiatu przez sortery w trakcie procesu sortowania odpadéw opako-
waniowych, by zakwalifikowac go do wtasciwej grupy polimerowej. Etykiety nie wptywaja
na ten etap negatywnie, jesli sg kompatybilne polimerowo (np. PE+PE, PP+PP). Etykie-
ty z materiatéw niekompatybilnych z opakowaniem mogg uniemozliwia¢ prawidtowy odczyt
materiatu przez sortery (np.: etykiety papierowe, laminaty, lakiery, metalizacja - w rzeczywi-
stosci etykiety potrafig bardzo réznie reagowac na sorter, sg wielowarstwowe i dopiero prak-
tyczne sprawdzenie daje konkretng informacje, czy etykieta zaburza sortowanie).

W przypadku niektérych opakowan uzyskuje sie niepewne lub nieprawidtowe odczyty sor-
tera. Odczyty niepewne to takie, gdy sorter uruchamia sie, zatem powinien prawidtowo
odseparowac tworzywo, ale nie dokonuje wtasciwego sczytania materiatu, dajac btedng
informacje. Niepewne odczyty moga wynikaé€ np. z zastosowanego barwnika opako-
wania, barwnika etykiety, stosunku korpusu do zamkniecia. Szczegétowe przyczyny dla
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poszczegdlnych opakowan muszg by¢ zawsze rozpatrywane indywidualnie dla kazdego
opakowania. Dotyczy to wiekszo$ci opakowan z etykietami, ktére sg z innego polimeru niz
korpus gtéwny lub zawierajg metalizacje, dodatkowe warstwy odbijajgce promieniowane,
wielowarstwowe etykiety typu pell-off.

Nieprawidtowy odczyt ma miejsce woéwczas, gdy sorter przeznaczony lub ustawiony do
analizy konkretnego polimeru w ogodle sie nie uruchamia, zatem nie zakwalifikuje opako-
wania i trafi ono jako odrzut do paliw alternatywnych.

Na potrzeby naszego raportu, w analizowanej pod katem przydatnosci do recyklingu gru-
pie opakowan z tworzyw sztucznych, uwzgledniono rézne formaty i polimery.

W ramach badania opakowania te byty sprawdzane na sorterach optycznych w sortowni
komunalnej - separator poradzi sobie z ich prawidtowg detekcjg do wtasciwej grupy poli-
merdow, a takze konsultowane z recyklerami odnosnie mozliwosci ich przetworzenia w re-
cyklingu materiatowym.

Wyniki analiz sortowania wybranych opakowan: Opakowania wykonane z PET
(Poli(tereftalan etylenu))

Tworzywo PET jest powszechne w strumieniu odpaddéw. Najbardziej oczekiwane w proce-
sie odsortowania sg butelki ponapojowe PET i butelki transparentne. Majg one najwiecej
mozliwosci zastosowania, sg najbardziej bezpieczne, neutralne, majg powtarzalng jakos¢,
a wersja bezbarwna jest uniwersalna i nadaje sie do dalszego wybarwiania. Majg tez naj-
wyzszg cene przy sprzedazy surowca. Na tym strumieniu materiatu bazuje polski rynek
recyklingu PET. Czescig tego rynku sg recyklerzy produkujacy regranulaty dopuszczone do
kontaktu z zywnoscia, ktérych odbiorca jest takze branza kosmetyczna. Niestety opako-
wan po kosmetykach nie mozemy z powrotem zawrécié¢ do produkcji granulatéw
do ponownego kontaktu z zywnoscia, poniewaz nie pochodzg z opakowan zywno-
$ci. W strumieniu PET butelki napojowej pozostate opakowania PET, w tym kosmetyczne,
mogg wystepowac jako zanieczyszczenie w ilosci maksymalnie 5%.

Fot. Analizowane opakowania z materiatu PET.
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Analizowane opakowania z materiatu PET:
butelki PET,
stoiki PET.

Podczas testu sortowania najlepsze wyniki w odczycie przez sortery w sortowni uzyskata
butelka bezbarwna z etykietg PET (najmniej odrzucanego materiatu do paliw alternatyw-
nych). Najbardziej nieprawidtowo sorter ,widziat” butelke brgzowg z duzg etykietg oraz
matg butelke pomaranczowga. Wystepowaty btedy w odczycie, przez co butelka byta kwali-
fikowana jako paliwo alternatywne. W przypadku stoika PET, jesli na opakowaniu pozosta-
wata aluminiowa platynka nie usunieta przez konsumenta, sorter nie potrafit prawidtowo
odczytac polimeru opakowania.

Badane opakowania sg sortowane w sortowni do frakcji tzw. PET mix w réznych kolorach
(nietransparentne biate, pomaranczowe, brazy i inne kolory). S3 one magazynowane, do
momentu uzbierania wiekszych ilosci. Wéwczas mogg by¢ osobno sprzedawane do po-
$rednikéw dokonujgcych eksportu takiego materiatu lub do przetworcow, akceptujgcych
taki materiat i wytwarzajgcych z niego ptatek PET mix do zastosowan przemystowych lub
do dalszego przetwarzania i wykorzystania poza Polskg. Okresowo butelki takie moga
w ogdle nie by¢ sortowane, w zaleznosci od ceny na rynku oraz odbiorcéw. Jesli takie odpa-
dy nie znajdg nabywcow, przeznacza sie je na paliwa alternatywne.

Opakowania kosmetyczne PET, a przede wszystkim butelki nietransparentne, sa
najmniej pozadane w recyklingu z uwagi na nieprzewidywalna, niepowtarzalna
jakosé. Regranulaty, ktére z nich powstaja, cechuje niska jakos¢ i ograniczone
mozliwosci zagospodarowania.

Nalezy przypomnie¢, ze czes$¢ sortowni w ogdle nie wysortowuje PET mix, poniewaz nie
ma miejsca na dtugotrwate magazynowanie towarow o niskiej ptynnosci sprzedazy. Cena
sprzedazy (lub wartos¢ skupu) tego surowca takze jest zmienna (niska, poniewaz jakos¢
surowca jest bardzo niska), powodujac zaniechanie wysortowywania tych frakgji.

Za optymaline dla przydatnosci do recyklingu w przypadku opakowan wykona-
nych z PET (w kolejnosci od najbardziej optymalnych do najmniej) nalezy wiec uznaé:

1. transparentne opakowania, bez barwnikow,
2. barwione (wszystkie barwy), ale nadal transparentne opakowanie,

3. wszystkie opakowania nietransparentne.

Zamkniecia moga mie¢ wptyw na recyklowalnosé catego opakowania, jesli nie
daja sie catkowicie odseparowac¢ na etapach recyklingu. Nakretki poliolefinowe
podczas segregacji mogg zosta¢ na opakowaniach PET, poniewaz wyrzucone luzem trafig
do frakcji podsitowej, gdzie ich odzysk bedzie utrudniony. Podczas recyklingu butelki PET
z zakretka poliolefinowa oddziela sie na etapie tzw. ,flotacji” (poliolefina pozostaje na po-
wierzchni, PET tonie). Zastosowane w badanych opakowaniach zamkniecia nie powodujg
problemdéw na tym etapie. W przypadku pompek zaleca sie eliminacje sprezynek metalo-
wych, bo utrudniajg one recykling, ale sg mozliwe do usuniecia. Powstate odpady z metali
sg jednak trudne do zagospodarowania, wiec czesto sie marnuija.
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Rekomendacje zmian dla opakowarn wykonanych z PET:
zastgpienie opakowan PET opakowaniami wykonanymi PE lub PP,
stosowanie butelek transparentnych,
eliminacja koloréw ciemnych typu braz,

eliminacja aluminiowej platynki na stoiku PET lub wyrazna komunikacja do konsumenta
o koniecznosci jej petnego odrywania przed wyrzuceniem,

eliminacja metalowych sprezynek z pompek.

Wyniki analiz sortowania wybranych opakowan: Opakowania wykonane z polio-
lefin (HDPE, PP, PS)

Sztywne opakowania poliolefinowe z PP oraz PE, np. butelki i stoiki, s3 powszechnie wy-
sortowywane w sortowniach w Polsce. Instalacje te majg techniczng mozliwos¢ wy-
dzielenia poliolefin z catego strumienia odpadow selektywnie zebranych. W minimalnym
zakresie jest to mozliwe takze z odpaddw zmieszanych pochodzgcych z pojemnikéw czar-
nych. Ten typ materiatdw opakowaniowych wysortowywany jest jako strumien odpaddow
w grupie ,chemia gospodarcza”. Opakowania poliolefinowe sg zatem powszechnie prze-
twarzanym w procesach recyklingu materiatem polimerowym.

Natomiast tuby, drobne opakowania typu pomadka, opakowania gietkie, mate folie PP
oraz laminaty nie sg w ogdle wysortowywane lub w nieznacznym stopniu, co oznacza, ze
zwykle nie trafiajg do proceséw recyklingu.

Analizowane opakowania wykonane z poliolefin:
butelki HDPE,
butelki PP,
folie PP,
tuby PEiinne,
folie wielomateriatowe,

sztyfty PP, GPPS. i n

Yief

——
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Poniewaz wyniki analiz sg zanonimizowane, trudno wykazac, ktére doktadnie etykiety po-
wodowaty problemy w rozsorcie opakowan - nalezatoby je odczytywac wraz ze specyfika-
Cja materiatowa. Wyniki szczegétowe zawarte sg w tabeli w zatgczniku 5.

Prawidtowy odczyt sorterow miat miejsce dla nastepujacych opakowan:
butelki z nadrukiem bezposrednim,
sztyfty PP z nadrukiem,
stoiczek PP z nadrukiem, bez etykiet,

opakowania typu butelka zelu do rak, gdzie etykieta i butelka sg zgodne materiatowo
(etykieta PE, butelka HDPE).

Prawidtowy odczyt materiatu na sorterze w trakcie procesu sortowania odpadow opako-
waniowych umozliwia zakwalifikowanie opakowania do wtasciwej grupy polimerow. Tym
samym pozwala na przekazanie opakowania do procesu recyklingu.

W przypadku badanych opakowan nieprawidtowe odczyty sorteréw uzyskano dla na-
stepujgcych opakowan lub ich elementéw wykonanych z poliolefin:

« czarne zakretki,
+ srebrne zakretki.

W tych przypadkach przyczyng nieprawidtowego odczytu sortera byta prawdopodobnie
metalizacja lub barwienie opakowania. Nieprawidtowy odczyt prowadzi do sytuacji, w kto-
rej dane opakowanie nie ma szans na recykling i trafi jako odrzut do paliw alternatywnych.

Wyniki analiz sortowania wybranych opakowan: Tuby wykonane z poliolefin

Tuby to opakowania problematyczne z perspektywy sortowania. Niestety sortery
nie identyfikujg tej kategorii opakowan w sortowniach w strumieniach przekazywanych do
recyklingu. Przyczyng jest zwykle niewielki rozmiar (od 15 ml) oraz rynkowe bardzo duze
zréznicowanie materiatowe tego typu ksztattéw opakowan, co utrudnia zastosowanie zu-
nifikowanego podejscia technologéw w sortowaniach do identyfikacji i kwalifikacji bgdz
odrzucenia ich ze strumienia poliolefin.
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W badaniu analizowaliémy nastepujgce tuby:
tuby PE bedgce potgczeniem 80/20 LDPE z HDPE,
tuby laminatowe LDPE z MDPE z HDPE z EVOH,
tuby wielomateriatowe z dodatkiem ALU.

Konsultacje z recyklerami, zajmujgcymi sie recyklingiem tub, wskazaty na mozliwos$¢ prze-
twarzania opakowan pochodzgcych wytgcznie zrédet poprodukcyjnych. Odpady opakowa-
niowe konsumenckie nie sg przyjmowane z uwagi na zbyt duzg réznorodnos¢ materiatowg
tub na rynku, ich zabrudzenie i znaczng zawartos¢ produktéw w opakowaniach. Opako-
wania tego typu zatem sa skazane na odzysk energii w paliwach alternatywnych.

Odczyty sorteréw nawet dla polietylenowych tub (LDPE/HDPE) nie byty precyzyjne, wska-
zujgc materiat opakowania jako PP (odczytywane byty wytgcznie korki, zakretki zamiast
materiatu korpusu). Problemem jest tez fakt, ze sorter ,widzi” tylko pierwszg warstwe i ko-
rek. Recyklerzy w Polsce unikajg opakowan niepewnych, a za takie uwazajg wszystkie ryn-
kowe tuby.

Czesc recyklerow deklaruje jednak, ze potencjalnie do recyklingu mogtyby by¢ przyjmowa-
ne tuby transparentne LDPE/HDPE w strumieniu odpaddéw ,chemia gospodarcza”, ponie-
waz jako jedna grupa PE wykazujg potencjat do recyklingu.

Rekomendacje dotyczace tub wykonanych z poliolefin

Dla grupy opakowan, jaka sg tuby, podstawowa rekomendacjg jest dgzenie do peinej
unifikacji form, aby umozliwi¢ masowe wprowadzanie do recyklingu. Obecnie opakowa-
nia ponizej 75 ml ,skazane s3"” na unieszkodliwianie termiczne lub sktadowanie, wiec po-
prawa ich parametrow poprzez przeprojektowanie nie przyniesie wymiernych skutkéow dla
recyklingu. Alternatywg dla bardzo matych pojemnosci jest zamiana na szklany stoiczek.
Dla szkta wielko$¢ opakowania nie ma zadnego znaczenia na etapach przetwarzania (pod
warunkiem prawidtowego posortowania przez konsumenta).

Wyniki analiz sortowania wybranych opakowan: Folie
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W ramach badania poddalismy analizie nastepujgce opakowania z folii:
flowpack PP na mydto,
opakowania PP na chusteczki nawilzane z okienkiem miekkim i sztywnym,
saszetki na probki kremdéw wielomateriatowe.

W przypadku wszystkich folii PP (flowpack na mydto czerwony, zielony) i folii zbiorczych
na chusteczki nawilzane miat miejsce prawidtowy odczyt materiatu na sorterze w trakcie
procesu sortowania odpadéw opakowaniowych dla opakowan foliowych. Nieprawidtowy
odczyt odnotowano dla wielomateriatowych folii laminatowych.

Niestety mimo prawidtowego odczytu przez sortery opakowan PP, opakowania typu
folie nie s3 w praktyce wysortowywane, a wiec nie zostang poddane recyklin-
gowi. Obecnie sortownie w Polsce nie dokonujg separacji PP flexi z uwagi na brak zain-
teresowania recykleréow tym strumieniem, koszty oczyszczania tego materiatu i bardzo
duze rozdrobnienie (duza ilos¢ matych folii). Opakowania te jednak majg petng zgodnos¢
polimerowga. Mogg byc¢ zatem kwalifikowane jako przydatne do recyklingu (zgodnie z meto-
dologig RecyClass'). Nie powinny by¢ jednak oznakowywane jako przydatne do recyklingu,
zgodnie z normg o etykietowaniu srodowiskowym PN-EN ISO 14021, poniewaz brak w ich
przypadku tzw. zawigzanego taricucha dostaw. Jedynie folie ze Zrodta poprodukcyjnego
mogg dawac dobrej jakosci regranulaty do szerokiego zastosowania i majg potencjat do
zagospodarowania przez recykleréw.

Folie wielomateriatowe w formatach jednorazowych saszetek nie byty prawidtowo se-
parowane przez sortery. W konsultacjach z recyklerami w Polsce opakowania te trakto-
wane sa jako catkowicie nieprzydatne do recyklingu poniewaz nie ma mozliwosci
oddzielenia réznych polimerdw i materiatéw od siebie. Potgczenia PET z PE i ALU nie moga
stanowi¢ zrédta do produkcji uniwersalnych regranulatéw dobrej jakosci. Potencjalnie
mozna wskaza¢ metody zagospodarowania jako surowiec do produkcji ptyt meblowych
(oczyszczony materiat jest specjalnie przygotowywany a nastepnie uptynniany i spraso-
wywany w formy blatéw). Nie jest to jednak metoda stanowigca systemowe, powszechne
rozwigzanie, a bardziej jako nisza rynkowa.

10.2.2. Ocena przydatnosci do recyklingu: papier i tektura

W ocenie mozliwosci recyklingu probek papieru zwraca sie uwage na zdolnos¢ do jego roz-
wtdkniania, dekoracje moggce powodowac wady wyrobu gotowego czy zawartos¢ wiokien
papierotwoérczych i popiotu. Schemat recyklingu opakowan z papieru znajduje sie w za-
taczniku 6.

Papiernie réznig sie istotnie od siebie, zaréwno od strony technologicznej, jak i jakosci, i ka-
tegorii makulatur, przyjmowanych do przetwarzania. Z tego powodu przydatnos¢ do re-
cyklingu danego opakowania moze by¢ rézna w zaleznosci od rozpatrywanej pa-
pierni. Natomiast jezeli istniejg zaktady, ktére przetwarzajg komunalne makulatury i odpady
opakowaniowe z papieru i tektury, przydatnos¢ takich opakowan w skali kraju mozna uznac
za przydatne do recyklingu. Wczesniej jednak warto sprawdzi¢, czy zawierajg witdkna papie-
rotwércze, czy powtoki nie powodujg barier w recyklingu oraz czy sg prawidtowo sortowane.

16 https://recyclass.eu/about-recyclass/ europejska inicjatywna Recyclass skupia sie na ocenie przy-
datnosci opakowan do recyklingu, publikuje przewodniki, prowadzi procesy certyfikacji - wytgcz-
nie w zakresie tworzyw sztucznych.
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Zgodnie z wymogami dotyczgcymi przetwarzania makulatury papiernie nie powinny przyj-
mowac zadnych opakowan papierowych ze zrédta odpadéw komunalnych zmieszanych.
Stad tak istotna jest edukacja mieszkancéw co do selektywnej zbiérki opakowan papiero-
wych, rowniez po produktach kosmetycznych. To sortownia odpadéw decyduje, na eta-
pie sortowania, do jakiej instalacji trafig rézne kategorie makulatur, ktére przygotowuje,
uwzgledniajac rézne wymagania jakosciowe réznych papierni.

Opakowania z papieru mogg rowniez generowac bariery w procesie sortowania. Sor-
townie roznig sie miedzy sobg uktadem technologicznym. Niektére usuwajg zanieczysz-
czenia poprzez reczne doczyszczanie workéw z makulaturg - jesli sg dobrej jakosci i za-
wierajg mato zanieczyszczen. Nastepnie odpady papierowe sg belowane. Wiele sortowni
kieruje makulatury na taSmowy proces przetwarzania, w ktérym biorg udziat sita bebno-
we. W tym przypadku mate pudetka mogg byc¢ stracone, poniewaz trafig wraz z innymi
zanieczyszczeniami do frakcji podsitowej. Opakowania papierowe i tekturowe w drugim
scenariuszu sg takze separowane przez sortery optyczne, stad istotne jest, aby dla tych
sorterow byty czytelne. Nalezy podkresli¢, ze producent opakowan nie ma wptywu na pro-
ces technologiczny rozsortowywania, ale moze wptyng¢ na zaprojektowanie opakowania,
aby nie stanowito bariery w sortowaniu.

Badaniu w ramach raportu zostaty poddane nastepujace opakowania papierowe:
+ pudetka tekturowe na stoiczki i butelki,
+ opakowania papierowe na mydto.

Oceniane probki opakowan zostaty odrzucone przez papiernie przetwarzajgce makulatury
brgzowe (kartony). Mogg zas byc¢ przyjete przez papiernie przetwarzajgce makulatury mie-
szane, w skfad ktérych wchodzg odpady opakowaniowe ze zrédta komunalnego ze zbidrki
selektywnej, ktérych produktem z procesu przetwarzania bedg np. papiery higieniczne.
Nie wskazano barier do procesu recyklingu tych opakowan.

W opakowaniach oznaczono zawartos¢ popiotu. Jest to informacja o zawartosci substang;i
nieorganicznych po spaleniu (525 °C) suchej masy przyjetej po sortowaniu. Im ta zawar-
tos¢ jest nizsza, tym korzystniej, poniewaz wiecej jest masy papierotwdrczej w surowcu.
Najnizszg zawartos¢ popiotu miato opakowanie pasty do zebow (8,2%), a najwyzsze pa-
pierowe opakowanie mydta (23,7%) i opakowanie pomadki do ust (22,7%). Zakresy jednak
mieszczg sie w granicach akceptacji, aby papiernia przyjeta papier do recyklingu.

Zastosowane nadruki i dekoracje nie wptywaty negatywnie na mozliwos¢ recyklingu pa-
pieru. Uzyte dodatkowo srodki grzybobdjcze réwniez nie zostaty wskazane jako bariera
w produkcji papieréw higienicznych.

10.2.3. Ocena przydatnosci do recyklingu: Metale - aluminiowe tubki i platynki

Opakowania aluminiowe po produktach kosmetycznych zazwyczaj nadaja sie do
recyklingu. Aluminium jest materiatem, ktéry mozna w petni odzyskac i przetworzy¢ na
nowe produkty, a jego odzysk w Polsce siega 60-65% (2022 r.), co jest poziomem wyzszym,
niz wymagany przez prawo UE. Proces recyklingu opakowan aluminiowych polega na ich
zbieraniu, sortowaniu, skrawkowaniu, przetapianiu i przetwarzaniu na ptaskie arkusze,
uzywane pozniej do produkcji nowych opakowan. Recykling aluminium ma wiele zalet,
w tym zmniejszenie zuzycia surowcow naturalnych i energii w poréwnaniu do pozyskania
aluminium z rudy, a takze zmniejszenie ilosci odpaddéw na sktadowiskach. Schemat recy-
klingu opakowan z metalu znajduje sie w zatgczniku 6.
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Mate opakowania aluminiowe z pojemnikéw czarnych i zottych sg sortowane ze wzgledu
na wielkos¢ na sitach bebnowych, a nastepnie kierowane dalej na linie rozsortowujgce
i separowane na separatorach wiroprgdowych, ktére posiada wiekszos¢ sortowni. Mate
opakowania, ponizej 6-8 cm, mogg trafi¢ na sitach do frakcji podsitowej. Z tej frakcji jeszcze
jest mozliwos¢ wytapania aluminium, ale sortownia musi by¢ wyposazona w dodatkowy
separator wiroprgdowy do tego witasnie strumienia (niestety niewiele sortowni je posia-
da). Separator ten tez wysortowuje elementy zamknie¢ aluminiowych, jako pozostatosci
z innych form opakowan.

Na potrzeby niniejszego raportu badaniu poddano 2 rodzaje opakowania:
« aluminiowg tubka na krem,
* platynke ze stoikdéw na peelingi i kremy.

Opakowania tubki aluminiowej, bedgce przedmiotem badania, trafig z uwagi na wielkos¢
(2,5x12 cm) do frakcji podsitowej. Przeprowadzony test separacji przez separator wiroprg-
dowy, przez ktéry przepuszczana jest dodatkowo frakcja podsitowa, prawidtowo oddzielat
te tubki. Mogg one zatem dalej by¢ skierowane do recyklingu. Sam materiat nie powoduje
problemdw w recyklingu. Pokrycie lakierem nie wptywa ani na proces separacji, ani na poz-
niejsze przetapianie w hucie. Jednak warunkiem, aby opakowania zostaty przetworzone,
jest odpowiednie segregowanie:

opréznienie opakowania: tubki muszg byc¢ puste; petne tubki byty odrzucane przez se-
parator,

+ $cisniecie opakowania: tubki muszg by¢ roztozone na ptasko.

Platynki (fragmenty folii aluminiowe] stuzgce do zabezpieczenia produktu) z uwagi na
swojg mase i ksztatt nie byty odseparowane w separatorze wiroprgdowym. Zeby mogty
byc¢ skierowane do recyklingu konsument musiatby zbiera¢ wiekszg ilos¢ platynek i jako
sptaszczong wiekszg kule (minimum 5 cm) wrzucac do odpaddéw segregowanych w zottym
pojemniku.

Rekomendacje do zwiekszenia ilosci opakowan z aluminium w recyklingu:

* Mate opakowania, ponizej 6-8 cm, moga byc¢ tracone podczas proceséw sortowania.
Rozwigzaniem alternatywnym sg organizowane przez nieprofesjonalnych zbierajgcych
(np. sieci drogeryjne, punkty ustugowe) zbiérki wtasne, tzw. ,butikowe”, takich
opakowan, jak aluminiowe opakowania kosmetykdéw makijazu, mate tubki, ale takze
wszystkie inne aluminiowe opakowania kosmetyczne. Nie jest to jednak rekomendacja
bezwzgledna - czesci sortowni i zaktadow recyklingu posiada separatory wiroprgdowe
i magnetyczne i moze oddziela¢ opakowania metalowe, w tym aluminiowe z frakgji
podsitowe;j.

Prawidtowemu separowaniu opakowan sprzyja petne opréznienie opakowania z za-
wartosci, zgniecenie tubki na ptasko bez zawijania (mozna ten aspekt wykorzy-
sta¢ w komunikacji do konsumenta).

Ptaskie platynki nalezy taczy¢ w wieksze kulki, sptaszczac je i tak segregowacé

do z6ttych pojemnikoéw lub sprzedac wiekszg ilos¢ w skupie metali. Na ten temat takze
warto wypracowac odpowiednie komunikaty adresowane do konsumentéw.
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10.2.4. Ocena przydatnosci do recyklingu: Szkto - butelki, flakony i stoiczki

Opakowania szklane w petni nadajg sie do recyklingu i stanowig wartosciowy surowiec
wtérny. Szkto jest materiatem, ktory moze by¢ bezpiecznie recyklingowany bez
utraty swoich wtasciwosci i jakosci. Warunkiem jest niestosowanie dodatkéw w po-
staci barwnikow, lakieréw, farb i nadrukéw z zawartoscig metali ciezkich. Wazna jest réw-
niez ich prawidtowa segregacja do pojemnikoéw koloru zielonego. Zebrane z pojemnikéw
lub w workach odpady opakowaniowe s3 transportowane do punktéw magazynowania,
instalacji przetwarzania odpadéw komunalnych (IPOK) lub bezposrednio do zaktaddw
recyklingu szkta. W punktach magazynowania i IPOK opakowania mogg zosta¢ poddane
wstepnemu oczyszczaniu, najczesciej w formie recznego usuwania niepozgdanych zanie-
czyszczen (duze kawatki zanieczyszczen, worki). Nastepnie sttuczka transportowana jest
do zaktaddw recyklingu szkta, gdzie po procesie recyklingu pozbawione zanieczyszczen
odpady szklane stajg sie produktem. Produkty w postaci oczyszczonej sttuczki szklanej
trafiajg do hut szkta opakowaniowego, dla ktérych sg cennym surowcem - sktadnikiem ze-
stawu szklarskiego do produkcji nowych opakowan szklanych, pozwalajgcym na oszczed-
nos¢ surowcdw naturalnych i energii. Schemat recyklingu opakowan z tworzyw sztucznych
znajduje sie w zatgczniku 6. Na polskim rynku istniejg 2 wiodace firmy specjalizuja-
ce sie w recyklingu opakowan szklanych i kilkanascie mniejszych podmiotéw. ich
taczne moce przerobowe szacuje sie na 1 100 tys. ton, tymczasem poddawanych

recyklingowi jest obecnie okoto 760 tys. ton opakowan szklanych.

W badaniu przeprowadzonym na
potrzeby raportu oceniano naste-
pujgce opakowania kosmetyczne
wykonane ze szkta, o réznej budo-
wie i kolorystyce:

opakowania perfum,

stoiki na krem,

butelki na serum.

Wszystkie analizowane opakowania mozliwe byty do oprdznienia w zadowalajgcym stopniu.
Ptynna zawartos¢ pozostawiona w opakowaniach nie powoduje znaczgcych utrudnien w re-
cyklingu. Tylko zawartos¢ ttuszczowa w wiekszych ilosciach mogtaby zanieczysci¢ urzadzenia.
W szczegolnosci problematyczne bytoby to w przypadku urzgdzen sortujgcych, ktére majg
szybe, po ktérej przesuwajg sie kawatki szkta. Predkos¢ ich przesuwania, jak i pozostawiane
zabrudzenia mogtyby zaktdcac sortowanie bedace elementem procesu recyklingu. Stad we
wczesniejszych rozdziatach dotyczgcych segregacji opakowan wspomnieliSmy, ze ttuste i ole-

iste masy z opakowan szklanych powinny by¢ z nich usuwane i oddawane do PSZOK.

Wyniki oceny przydatnosci do recyklingu: szkto - materiat gtéwny korpuséw

Wedtug deklaracji producentdéw korpusy ocenianych opakowan wykonane sg ze szkta so-
dowo-wapniowego o standardowym sktadzie, ktére jest powszechnie wykorzystywane
do produkcji opakowan i doskonale nadaje sie do recyklingu. Uzyty materiat nadaje sie
w 100% do petnego i nieskoriczonego recyklingu szkta w wariancie szkta bezbarwnego.
Szkto matowe (szronione) z nadrukami w petni nadaje sie do recyklingu, nie wystepujg tu

zadne bariery dla tego procesu.
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Zadruk biaty, widoczny na korpusie niebie-
skim analizowanego opakowania, ze wzgledu
na mate obszary petnego pokrycia farbg nie
stanowi problemu podczas recyklingu. Petne
zadruki opakowan szklanych powoduja
ograniczenie w identyfikacji szkta.

Niebieski kolor szkta nie jest jednak wskazany.
Po pierwsze ze wzgledu na brak zamoéwien ta-
kiego szkta przez huty. Intensywny niebieski ko-
lor wptywa tez w sposéb niekorzystny na finalny
kolor produktu recyklingu. Zwiekszanie udziatu
opakowan niebieskich w rynku spowodowatoby
zwiekszenie ilosci powstajgcego odpadu i ko-
niecznos¢ eliminacji szkta koloru niebieskiego ze
strumienia sttuczki kierowanej do recyklingu. To
w efekcie wptynetoby negatywnie na efektyw-
nos$¢ odsortowania kolorystycznego ze sttuczki
szklanej.

Kolor niebieski, mlecznobiaty i kazdy inny
niz bezbarwny, zielony i brazowy, nie sa po-
zadane w strumieniu sttuczki szklanej. Sta-
nowig zanieczyszczenie i powinno sie minimali-
zowac ich uzycie. Szczegdélny przypadek stanowi
szkto czarne, opisane w dalszej czesci rozdziatu.

Wyniki oceny przydatnosci do recyklingu: szkto - nieprzezierny lakier

Problematyczne w recyklingu sg opakowa-
nia bezbarwne lakierowane peinym nie-
przeziernym lakierem (np. jako metalizacja,
stoiczek ztoty, lub petne pokrywanie innym ko-
lorem, np. biatym) Polakierowana powierzchnia
wptywa negatywnie na recyklowalnos¢. Podczas
przeprowadzonych testow kawatki pokruszonego
opakowania wprowadzano do referencyjnej ma-
szyny sortujacej (sortera optoelektronicznego).
Zaobserwowano stosunkowo duzg czestos$¢ usu-
wania polakierowanych kawatkéw ze strumienia
szkta (80% wagowo) przez urzadzenie, w zalezno-
Sci od ksztattu i utozenia pottuczonych kawatkéw
opakowania podczas tego procesu. Oznacza to,
ze przez urzadzenie byty traktowane jako zanie-
czyszczenia i eliminowane z procesu recyklingu.

Problem ten uwidacznia zdjecie obok, gdzie
barwnik natozony na opakowanie blokuje Swia-
tto tta. Zastosowanie nieprzezroczystych
lakierow wyklucza opakowania szklane
z dalszego recyklingu.
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Wyniki oceny przydatnosci do recyklingu: Szkto czarne

Opakowania wykonane ze szkta barwione-
g0 W masie o intensywnej czarnej barwie
stanowia krytyczny problem dla recyklin-
gu, zazwyczaj nawet wiekszy niz opakowanie
pokryte nieprzeziernym lakierem.

Aby zilustrowac¢ problem, podczas testow uto-
zyliSmy na podswietlanym stole odpowiednio
od lewej butelki: zielong, brgzowg, opakowanie
testowane i wykonane z ceramiki.

Korpusy czarnej butelki i czarnego stoika wykonane ze szkta barwionego w masie wygla-
dajg dla sortera identycznie, jak kawatek butelki ceramicznej, kubka ceramicznego lub
kamien (Kamienie, Szkto-ceramika, Ceramika - KSP). Zas KSP to materiaty najbardziej
niebezpieczne dla produkcji nowych opakowan szklanych. Majg one o wiele wyzszg
temperature topnienia. Dlatego muszg by¢ eliminowane ze sttuczki szklanej i kierowane do
unieszkodliwiania poprzez sktadowanie czy inne formy zagospodarowania. Czarne szkto
barwione w masie zostanie w catosci skierowane do frakcji KSP.

10.2.5. Wyniki oceny przydatnosci do recyklingu: etykiety, zamkniecia opa-
kowan szklanych, elementy dodatkowe i ich wptyw na recykling

Etykiety przyklejone mocnym klejem do opakowan szklanych mogg powodowac, ze przy-
klejone kawatki szkta bedg trafia¢ do strumienia odpaddéw zmieszanych i nie trafig osta-
tecznie do huty szkta. Identyfikuje sie je jako zanieczyszczenie tak samo, jak ceramike - nie
sg przezroczyste. Co wiecej, w tym przypadku nie udaje sie osiggng¢ odpowiedniego roz-
drobnienia szkta, poniewaz etykieta utrzymuje zdobiny sttuczki zlepione w catosci.

Strata szkta wynikajgca z przyklejonych kawatkéw etykiet moze wynosi¢ srednio od 1,2%
nawet do 30% masy opakowania.

Elementy opakowan szklanych wytworzone z tworzyw sztucznych miatyby potencjat materia-
towy recyklingu, jednak ich wielkos¢ i réznorodnos¢ uniemozliwia separacje z jakiegokolwiek
strumienia. Zamkniecia plastikowe, odseparowane w zakfadzie recyklingu szkta, trafig do po-
produkcyjnych odpaddéw zmieszanych i nie bedg mie¢ ,drugiego zycia”. Materiaty te nie
podlegaja dalszemu sortowaniu i wyodrebnieniu ze strumienia poszczegéinych grup
polimerdéw. Elementy z tworzyw sztucznych pochodzace z opakowan szklanych sg zatem
eliminowane jako odpad. Warto pamieta¢, ze szczegdlnie niekorzystne w procesie recyklingu
sg mate elementy z tworzywa, jak obrgczka powstata po odkreceniu zamkniecia, pozostajgca
na butelce. Takie elementy muszg by¢ usuwane ze sttuczki kierowanej do huty, a ich ksztatt
i niezwykle maty rozmiar to utrudnia, co wptywa na zwiekszenie strat szkta podczas procesu
oczyszczania sttuczki - separator usuwajgc jedng obrgczke usuwa ,przy okazji” kawatki szkia.

Elementy z metali ferromagnetycznych lub aluminium mogg zosta¢ wysortowane do dal-
szego recyklingu w przemysle metalurgicznym wraz z towarzyszgcymi im elementami. Jed-
nak atomizery uzyte w ocenianych opakowaniach perfum moga stanowi¢ problem, jesli
duze kawatki szkta pozostang do nich przyczepione. Metalowe cze$ci spowodujg wysorto-
wanie atomizeréw do strumienia odpadow metalowych, ktére ostatecznie trafig do prze-
mystu metalurgicznego (obecnosc szkta jest tutaj niekorzystna).
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Zamkniecie stoiczkbw w formie nakretki nie
powoduje zaburzen w recyklingu. Mozna je
tatwo zdjg¢, ale nawet pozostawione nie majg
tendencji do zakleszczen kawatkow korpu-
su z gwintem. Zakretki z tworzyw sztucznych
obecne w strumieniu odpadoéw szklanych usu-
wa sie z procesu do unieszkodliwiania termicz-
nego. Dlatego w przeciwienstwie do zakretek
plastikowych na plastikowych opakowaniach,
plastikowe zakretki opakowan szklanych po-
winny by¢ od nich oddzielane i segregowane
osobno - do pojemnikéw koloru zéttego.

Wyniki oceny przydatnosci do recyklingu: droppery

Kroplomierze (droppery) wykonane sg zwykle z bezbarwnego szkta borokrzemowego.
W procesie recyklingu takiego opakowania pipeta odkrusza sie od gtéwki z tworzywa i trafia
do recyklingu z drobinami szkfa - jest to zjawisko niekorzystne. Szkto borokrzemowe nie
jest pozadane w strumieniu oczyszczonej sttuczki szklanej, poniewaz ma wyzsza
temperature topnienia. Nie ma mozliwosci oddzielenia szkta borokrzemowego na etapie
oczyszczania. Jest ono cienkie i tatwo sie kruszy, przez co moze powodowac technologiczne
utrudnienia w procesie produkcyjnym w hucie szkta. Problematycznosc¢ tego elementu opa-
kowania jest wysoka, jednak wptyw na caty proces recyklingu relatywnie niewielki z uwagi na
marginalny udziat wagowy elementéw ze szkta borokrzemowego w strumieniu sttuczki szkla-
nej. Najkorzystniej bytoby jednak ograniczyé lub zrezygnowa¢ catkowicie ze stosowa-
nia elementéw ze szkta borokrzemowego w opakowaniach produktéw kosmetycznych.

Wyniki oceny przydatnosci do recyklingu: surlyn

Bezbarwne, transparentne zamkniecia
wykonane z surlynu sa powaznym pro-
blemem dla procesu recyklingu szkta.
Swoim kolorem i ksztattem bardzo wiernie
imitujg szkto. Jednak urzgdzenia do sorto-
wania szkta majg duzy problem z wtasciwym
rozpoznaniem tego materiatu i odrdznie-
niem go. Przeprowadzone przez nas testy
wykazaty, ze dostarczone korki w trak-
cie procesu recyklingu trafiaja do pro-
duktu w postaci sttuczki bezbarwnej,
mimo ze sg tworzywem sztucznym.

Obok zdjecie przyktadowych korkéw, jakie
trafity do recyklingu wraz z selektywnie zbie-
ranymi opakowaniami szklanymi. Zostaty
one znalezione wsréd kawatkdéw oczyszczo-
nej sttuczki bezbarwnej.
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Huty szkta standardowo wymagajg, aby zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych
w produkcie dostarczanym do nich nie przekraczata limitu 500 g/t, a w niekto-
rych przypadkach nawet 60 g/t. W rzeczywistosci do wykazania zgodnosci wykorzystu-
je sie préby produktu o wadze 50 kg, co przektada sie na maksymalng dopuszczalng wage
zanieczyszczen organicznych w postaci 15 g (a skrajnie 3 g). Biorgc pod uwage, ze jedna
nakretka z surlynu wazy ponad 14 g, to ich obecnos¢ w uzdatnionej sttuczce szklanej
kierowanej do hut, stanowi duze zagrozenie. Wymagania hut sg tak wysokie, poniewaz
w dalszej kolejnosci w procesie topienia korki spowodujg miejscowe problemy z oksydacjg
zestawu szklarskiego i znaczgce straty materiatu.

Pewnym rozwigzaniem obecnosci surlynu w procesie recyklingu szkta mogtoby by¢ od-
powiednie sortowanie nakretek i korkow do zéttego pojemnika. Mozna bytoby do tego
dazyc przez odpowiednig edukacje i oznakowanie na produkcie sposobu sortowania po-
szczegblnych elementow opakowania. Jednak takie rozwigzanie nalezy traktowac jako
czesSciowe. Nie mozemy zagwarantowac, ze konsumenci powszechnie zastosujg reko-
mendowany sposob sortowania. Ponadto surlyn nie jest tworzywem przydatnym do
recyklingu w Polsce. Jego wysortowanie z tworzywami nie zaktéci recyklingu, ale w pro-
cesie sortowania zostanie on skierowany jako odpad, a w efekcie trafi do spalenia jako
paliwo alternatywne.

Rekomendacje dla zwiekszenia recyklowalnosci opakowan szklanych po produk-
tach kosmetycznych w Polsce:

1. Eliminacja zamknie¢ z surlynu, nasladujacych szkto bezbarwne, poniewaz wptywa-
jg one negatywnie na recykling szkta i nie ma mozliwosci oddzielenia ich ze sttuczki
szklanej. Rozwigzaniem czesciowym moze byc¢ jasna i zrozumiata informacja o sposobie
sortowania dla konsumenta, aby zamkniecie z surlynu trafiato do z6ttego pojemnika
(na tworzywa sztuczne).

2. Eliminacja opakowan szklanych czarnych barwionych w masie, z uwagi na ich ko-
lorystyczng nieprzydatnos¢ do recyklingu szkta.

3. Eliminacja lakierow nieprzeziernych dla swiatta stosowanych na catej powierzch-
ni opakowania.

4. Ograniczenie opakowan szklanych niebieskich, jako przydatnych do recyklingu
warunkowo.

5. Ograniczenie lub eliminacja z opakowan szkta borokrzemowego z uwagi na nie-
mozliwos¢ jego oddzielenia podczas recyklingu ze sttuczki szklanej i problemy techno-
logiczne w hucie szkta (wyzsze temperatury topnienia).

6. Stosowanie zamknie¢ z tworzywa sztucznego bez dodatkowych kotnierzy, kt6-
re mogg pozostac na butelce po otwarciu - takie mate elementy sg trudne do oddziele-
nia na etapie recyklingu szkta.
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10.2.6. Ocena przydatnosci do recyklingu: zamkniecia, etykiety i elementy
dodatkowe

Zamkniecia i elementy dodatkowe (pompki, atomizery) jako mate i r6znorodne elementy
nie moga by¢ poddawane recyklingowi. Elementy te sg niezwykle ré6znorodne mate-
riatowo i brak tutaj jakiejkolwiek unifikacji, co ogranicza zainteresowanie recykleréw taka
frakcja. Z uwagi na ich wielko$¢ nie ma mozliwosci oddzielenia ich ze zbidrki selektywnej
i trafiajg do frakcji podsitowej kierowanej do sktadowania, badz sg kierowane do spalania
w spalarniach lub jako paliwa alternatywne. Wyjatkowo zamkniecia oddzielane do zbidrek
nakretek mogg trafi¢ do recyklingu.

Wyniki oceny przydatnosci do recyklingu: zamkniecia

Zamkniecia opakowan z tworzywa powinny by¢é wyrzucane do pojemnikéw na od-
pady tacznie z gté6wnym korpusem. Tu szczegdlnie istotna jest edukacja konsumenta,
aby nie oddzielat zakretek od opakowan z tworzyw sztucznych.

W przypadku szkta jest odwrotnie - oddzielanie nakretek i zamkniec jest korzystne z punk-
tu widzenia recyklingu szkta. W procesie bedzie dzieki temu mniej strat szkta, co wynika
z procesu technologicznego. Oddzielone mogg zasila¢ zbidrki nakretek, pod warunkiem,
ze dany element do recyklingu sie nadaje (czysty PP, HDPE). Praktyka oddzielania nakretek
plastikowych od opakowan jest wcigz powszechna wsréd konsumentéw. Jest to widoczne
na ponizszych zdjeciach z badania morfologicznego. Przepisy dotyczgce tworzyw sztucz-
nych do jednorazowego uzycia mogg niebawem ograniczyc te praktyke.

Natomiast nakretki oddzielone od opakowan i wrzucone luzem do pojemnikéw (na-
wet do pojemnikéw na odpowiednie frakcje sortowane) nie trafig do recyklingu z uwagi
na rozmiary - zostang odsortowane jako frakcja podsitowa.

Przyktad: Luzne elementy opakowan (oddzielane przez konsumentéw), w tym zamkniecia
i pompki, wydzielone w badaniu morfologicznym

ze strumienia zmieszanego
(czarny pojemnik):
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Biorgc pod uwage powyzsze kwestie, w przypadku opakowan z tworzyw niezwykle istot-
na jest zatem kompatybilnos¢ (spéjnos¢ polimerowa) zamknieé¢ z materiatem
gtéwnym korpusu opakowania. Na przyktad dla butelki HDPE najlepszy bedzie korek
z HDPE lub odwrotnie - jesli elementy wymagajg rozdzielenia, jak dla tworzywa PET (dla
butelek PET nie ma zamknie¢ z PET) mozna wtedy zastosowac PET + PE lub PP. Nie mozna
tu efektywnie oddzieli¢ np. elementéw z gumy, zatem o ile to mozliwe, nie powinno sie ich
stosowac w zamknieciach opakowan produktéw kosmetycznych.

Sposréd badanych zamkniec negatywnie pod katem przydatnosci do recyklingu ocenione
zostaty zakretki metalizowane, pompki ze sprezynkami, zamkniecia lub elementy z guma.

Wyniki oceny przydatnosci do recyklingu: pompki

Pytanie o pompki - czy mozna je stosowac z perspektywy przydatnosci do recyklingu - jest
jednym z najczesciej stawianych w branzy. Odpowiedz brzmi - to zalezy. Najlepiej byto-
by minimalizowac ich liczbe. Mozna to robi¢ na przyktad na etapie projektowania, poprzez
wprowadzanie na rynek dwdéch wariantéw butelek - z pompkga i zakretka, aby konsument
mogt przetozy¢ pompke z pustego do petnego opakowania.

Pompka jako element catego opakowania nie stanowi bezwzglednej bariery dla recyklingu,
ale faktem jest (tu recyklerzy sg zgodni), ze im mniej - tym lepiej. Natomiast wyrzucona
luzem pompka, oddzielona od korpusu opakowania - do recyklingu nie trafi nigdy, jedynie
na sktadowisko lub do spalania. Z punktu widzenia recyklera pompka luzem - to dobra
sytuacja, bo recykler nie musi sie wowczas mierzy¢ z problemem wydzielania sprezynek ze
strumienia tworzyw. Ale z punktu widzenia ilosci materiatéw poddanych recyklingowi to
sytuacja niekorzystna, zwiekszajgca ilos¢ odpadu, ktéry nie trafi do recyklingu. Czekamy
zatem na rozwigzanie idealne - pompki bez sprezynek, gumy, szklanych kulek, najlepiej
monomateriatowe lub z materiatéw nadajgcych sie do rozsortowania po rozdrobnieniu.

Przydatnosc¢ do recyklingu pompek zalezy tez od zaktadu, ktéry takie opakowa-
nia odbierze. Tak samo jest z innymi, w tym kartonowymi pudetkami. Jedne papiernie
majg wysokie wymagania jakosciowe, inne przyjmujg kazdy rodzaj makulatur, a drobne
zdobienia lakierowe im nie przeszkadzaja.

Wyniki oceny przydatnosci do recyklingu: sprezynki w pompkach

Powszechnie przetwarzane opakowa-
nia sztywne (butelki z PE, PP) ktére maja
dotgczong pompke ze sprezynkg, nie sg
przyjmowane przez czes¢ recykleréw.
Sprezynka przeszkadza w procesach
recyklingu, obniza jego efektywnos¢.
Recyklerzy w liniach technologicznych po-
siadajg separatory do usuwania sprezy-
nek, w tym tez magnesy. Natomiast u réz-
nych recykleréw ten etap moze by¢ réznie
zorganizowany. Niektorzy recyklerzy nie
potrafig skutecznie oddziela¢ sprezynek,
zatem nie przyjmujg do recyklingu opako-
wan, zawierajgcych pompki.
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Podczas konsultacji rynkowych z recyklerami czesto prezentowane byto podejscie, aby
pompki bezwzglednie oddziela¢ od korpuséw opakowan i tym samym nie powodowac
probleméw w niektérych instalacjach. Wynika to z ré6znorodnosci pompek i sprezynek,
oraz ich negatywnego wptywu na recykling. W przypadku zmiany zastosowanych elemen-
tow na pozbawione sprezynek, rynek potrzebuje czasu na zareagowanie na te zmiane, aby
butelek z pompkami nie odrzucac. W takim scenariuszu nalezy liczy¢ sie z faktem, ze masa
tworzywa PE zawarta w pompce nie bedzie poddana recyklingowi.

W tym przypadku trudno jest da¢ uniwersalng rekomendacje. Ogdlnie zaleca sie, aby pro-
ducenci nie stosowali pompek zawierajgcych sprezynki. Sprezynki, nawet jesli nie unie-
mozliwiajg recyklingu - sg czesto kierowane do unieszkodliwiania, przez co tracimy ten
surowiec (spalanie lub sktadowanie). Jednak jak piszemy wyzej - nie jest to bezwzgledna
bariera dla recyklingu, a sg zaktady, ktére radzg sobie z takimi zamknieciami.

Wyniki oceny przydatnosci do recyklingu: platynki

Platynki to fragmenty folii aluminiowej stuzgce do zabezpieczenia produktu, stosowa-
ne najczesciej do zabezpieczenia stoikdéw i butelek z tworzywa lub szkta. Petne od-
dzielenie platynek od opakowan zaréwno ze szkta jak i tworzyw sztucznych
na etapach przetwoérstwa jest niezbednym warunkiem przydatnosci tego ele-
mentu opakowania do recyklingu.

Zatem najwazniejsze, co musi wykona¢ konsument, to petne oddzielenie platynki od kor-
pusu. Optymalnie bytoby, aby platynki byty taczone w wieksze kulki, sptaszcza-
ne i wrzucane do z6ttych pojemnikéw (chociaz separacja z zielonych pojemnikéw do
recyklingu tez jest mozliwa). Pozostawanie platynek na opakowaniu wptywa negatywnie
separacje polimerdw oraz na recykling opakowan z tworzyw sztucznych i szkta.

W przypadku, gdy producent opakowania nie ma mozliwosci rezygnacji ze stosowania pla-
tynki, warto rozwazy¢ odpowiednig komunikacje adresowang do konsumenta - bgdz w po-
staci oznakowania produktu, bgdz kampanii edukacyjnych.

Elementy zamknie¢ z metali ferromagnetycznych, ktére da sie odseparowac elektroma-
gnesami, mozna usung¢ podczas procesow przetwarzania. W elektromagnes wyposazone
sg wszystkie sortownie, a takze zaktady recyklingu.

Problem stanowig zamkniecia, ktore nie sg ani aluminiowe (a ktére maégtby wytapac sepa-
rator wiropradowy), ani ferromagnetyczne (i nie wytapie ich magnes). W przypadku szkta
takie zamkniecia przedostajg sie do gotowego szkta dla huty, powodujgc duze zagrozenie
technologiczne. Najczesciej spotyka sie tego typu zamkniecia wiasnie na stoikach, np. ob-
recze metalowe na stoikach ze szklanymi pokrywkami, do kosmetykow typu sol do kapieli.
W przypadku tworzyw takze mogg stanowic¢ utrudnienie, chociaz jest to rzadziej spotyka-
ne rozwigzanie, wiec problem nie jest powszechny.

Wyniki oceny przydatnosci do recyklingu: etykiety

Etykiety mogg zawierac kleje, lakiery, barwniki, metalowe elementy, hologramy i inne ele-
menty dekoracyjne, moggce powodowac problemy podczas proceséw sortowania i prze-
twarzania.

Etykiety w zasadzie nie nadaja sie do recyklingu i muszg by¢ usuwane z opakowan
w trakcie procesow przetwarzania. Postepuje sie tak z powodu koniecznosci usuwania na-
drukéw i farb.
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W ocenianych opakowaniach niektére etykiety powodowaty niewtasciwe rozsortowanie,
brak reakcji sortera, mimo kompatybilnosci polimerowej. Mogto to by¢ spowodowane ro-
dzajem dekoracji lub kleju. Nie otrzymalismy w tym zakresie szczegétowych rekomendacji
ze strony recykleréw, wiec temat wymaga dodatkowych analiz. Z perspektywy powszech-
nie dostepnych rekomendacji dotyczacych etykiet, etykiety nie powinny mie¢ wymiaréw
wiekszych niz 2/3 powierzchni butelki, a stosowany klej powinien by¢ rozpuszczalny w wo-
dzie w temp. 85°C lub klejem typu Hot Melt rozpuszczalnym w zasadach.

Rekomendacje dla etykiet:

Klej etykiety - w przypadku produktéw przechowywanych w warunkach suchych: klej
wodny, optymalnie tatwo oddzielajacy sie od korpusu w procesie mycia na zimno. Jesli
produkt uzywany jest w warunkach mokrych, najlepszy bedzie maty sleeve z punktowym
klejem, ewentualnie klej rozpuszczalny w wodzie w temp. 85°C lub klej typu Hot Melt.

+ Warto kazdorazowo wykona¢ test etykiety na separatorach (sortownikach), aby
sprawdzi¢, czy konkretna dekoracja etykiety nie wptywa na procesy sortowania.

Zalecana jest kompatybilnos¢ polimerowa: PE+PE, PP+PP. Natomiast dla PET zaleca
sie inny polimer, zeby tatwiej mozna byto oddzieli¢ PET podczas procesu flotacji, szcze-
golnie jesli stosowany jest sleeve, czyli np. PET + PP lub PE.

Im ciensza etykieta, tym lepiej.
Etykieta nie powinna zajmowac wiecej niz 2/3 powierzchni butelki.

Producenci mogg tez stosowac alternatywnie technologie druku bezposrednio na opako-
waniach, co eliminuje potrzebe stosowania etykiet. Funkcjonuja jednak rozbiezne opi-
nie co do wptywu nadrukéw na kolejne etapy recyklingu, co do przenikania sktadni-
kow farb do regranulatéw i ich chemicznej niestabilnosci. Sktadniki farb, ktére przenikaja
do regranulatu mogg migrowac do masy produktu, jesli z regranulatu wytworzone zostang
kolejne opakowania. Watek ten aktualnie stanowi temat badawczy réznych organizacji.

Wyniki oceny przydatnosci do recyklingu: NBR - kauczuk akrylonitrylo-butadienowy

Guma w réznego rodzaju zamknieciach, uszczelkach (dropper, pompka) jest bardzo szko-
dliwym dodatkiem, powodujgcym problemy w procesach recyklingu tworzyw sztucznych.
Nalezy dazy¢ do catkowitej eliminacji elementéw gumowych z opakowan. Jesli tra-
fitby do recyklingu, bo konsument np. wtozy to do innej butelki z plastiku, odda na zbiorki
zakretek - guma rozpoznawana jest jako PP, wiec moze przedostawac sie do tego strumie-
nia PP. Powoduje to wady wyrobu i reklamacje regranulatu.

Niektore z badanych opakowan zawieraty elementy wykonane z NBR. NBR to kauczuk
akrylonitrylo-butadienowy, rodzaj syntetycznego kauczuku bedacego kopolimerem
akrylonitrylu i butadienu, stosowany jako uszczelka w zamknieciach lub element pompek.
Jestto element opakowania, ktory moze destrukcyjnie wptynaé na jakos¢ produkowa-
nego regranulatu. Jezeli NBR dostanie sie do koncowego produktu (regranulatu) powodu-
je ,wtrgcenia”, ,dziury” takze w wyrobie gotowym - nowym opakowaniu. To z kolei skutkuje
reklamacjami jakoSciowymi. Recyklerzy powszechnie wskazujg, ze NBR wrecz uniemozliwia
recykling i brakuje technologii, aby odseparowac taki materiat. Jedyna mozliwos¢ separacji
to flotacja. NBR tonie w procesie flotacji, poniewaz jego gestos¢ wynosi 1,24. Oznacza to jed-
nak, ze tej metody separacji od innych tworzyw nie zastosujemy dla strumienia odpaddéw
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z PET, poniewaz ten materiat takze ma gestosc > 1 i tonie w wodzie. Metode flotacji mozna
wiec zastosowac jedynie dla odseparowania gumy z poliolefin. Wéréd badanych opakowan
2 posiadaty tego uszczelnienia z NBR, butelki z PE i PET z atomizerem.

Poza kauczukiem takze inne gumy i silikony negatywnie wptywajg na recykling. Podczas
projektowania opakowan warto zatem zwréci¢ uwage, aby nie stosowac elementéw z tych
materiatow.

10.3. Przydatnos¢ do recyklingu: Szczegétowe rekomendacje
dla ekoprojektowania opakowan produktédw kosme-
tycznych

Zebrane w tej czesci rekomendacje to efekt badan i analiz przeprowadzonych dla 60 re-
prezentatywnych opakowan produktéw kosmetycznych. Zostaty wypracowane na podsta-
wie analiz morfologicznych strumieni odpadéw komunalnych i wynikéw oceny sortowania
i przydatnosci do recyklingu analizowanych opakowan. Tylko rekomendacje dotyczace pa-
pieru oparte zostaty na ogdlnie znanych wytycznych, poniewaz podczas badania nie ziden-
tyfikowano istotnych barier w recyklingu ocenianych opakowan.

Jako autorzy raportu jesteSmy przekonani, ze rekomendacje beda dla czytajacych war-
tosciowym, praktycznym uzupetnieniem ogéilnej wiedzy w zakresie ekoprojektowa-
nia dla recyklingu, zawartej w dotychczas dostepnych przewodnikach technicznych, w tym
branzowych. Mogg tez by¢ traktowane jako niezalezne kompendium wiedzy w obszarze
ekoprojektowania opakowan produktéw kosmetycznych w kierunku zwiekszania moz-
liwosci recyklingu w Polsce.

Nasze rekomendacje mogg pomoc poszczegdlnym firmom w projektowaniu opakowan
w taki sposob, aby skutecznie nadawaty sie do recyklingu, a powstate z nich produkty np.
w przypadku tworzyw sztucznych (regranulaty) byty wartosciowym, wysokiej jakosci ma-
teriatem. Jednoczesnie rekomendacje te, zastosowane powszechnie, mogg przyczynic sie
do zwiekszenia catkowitego poziomu recyklingu osigganego przez branze kosmetyczna.

Ponadto wdrozenie rekomendacji przyblizy opakowania stosowane w branzy kosmetycznej do
zasad zrownowazonego rozwoju i gospodarki o obiegu zamknietym. A kazdemu przedsiebiorcy
- utatwi dostosowanie sie do nadchodzgcych, a wymagajgcych przepiséw unijnych dotyczacych
opakowan - rozporzadzenia PPWR w sprawie opakowan i odpadéw opakowaniowych.

Cata nasza analiza stanowi unikalny na rynku zbiér informacji. Opiera sie nie tylko na teoretycz-
nych rozwazaniach. Zostata wypracowana przez doktadng ocene i sprawdzenie w praktyce, jak
konkretne, reprezentatywne opakowania po produktach kosmetycznych zachowuijg sie w proce-
sie sortowania i recyklingu. Mimo ze rekomendacje odnoszg sie do konkretnych rodzajéw anali-
zowanych opakowan, sg cennymi informacjami dla producentéw i w wielu przypadkach mozna je
ekstrapolowac na inne opakowania. Niewielkie zmiany w projektowaniu opakowan moga
znacznie przyczynic sie do skutecznego recyklingu wiekszej grupy opakowan.

Rekomendacje ekoprojektowania dla recyklingu: Wielkos¢ i ksztatt opakowan

Wszystkie mate opakowania i elementy opakowan (np. analizowane pomadki, tubki do 50-
70 ml, zamkniecia i elementy dodatkowe) ze wzgledu na rozmiar trafiajg w procesie sorto-
wania i recyklingu do tzw. frakcji podsitowej. W przypadku opakowarn metalowych, niektére
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sortownie sg w stanie wyseparowac opakowania metalowe z tej frakcji. W przypadku two-
rzyw sztucznych nie jest to mozliwe. Tym samym nie ma mozliwosci recyklingu matych opa-
kowan z tworzyw w Polsce. Rozwigzaniem moze by¢ przeprojektowanie opakowan pod
katem wielkosci. Jesli forma produktu pozwala na zastosowanie wiekszego formatu opa-
kowania, lub ksztattu wiekszego, niz 6-8 cm (rozmiar oczek sit segregujacych) - zalecane jest
takie dziatanie. Rozwigzaniem moze by¢ rowniez organizacja wtasnej zbiorki poprzez punkty
sprzedazy wybranych asortymentow, tych ktére wtasnie sg najtrudniejsze do separacji, a jest
mozliwos¢ ich efektywnego recyklingu. O ile nie ma sensu zbieranie laminatowych saszetek
jednorazowych na kremy, bo nikt ich nie przetworzy, mozna rozwazy¢ zbieranie aluminio-
wych tubek, szminek czy monomateriatowych tub lub innych matych opakowan, dla ktérych
znalezliSmy odbiorce gotowego taki asortyment przyjgc¢ do recyklingu. Przy organizacji tego
typu zbidrki (tzw. ,butikowej”) nalezy wzig¢ pod uwage wysokie koszty zbidrki, transportu,
magazynowania oraz przygotowania do recyklingu, a wiec oceni¢ catkowity slad sSrodowisko-
wy catego procesu wzgledem surowca utraconego jako paliwo alternatywne.

10.3.1. Rekomendacje ekoprojektowania dla recyklingu: tworzywo sztuczne

1. Monomateriaty: Najkorzystniejsze dla opakowan produktéw kosmetycznych z two-
rzyw jest zachowanie monomateriatowosci lub zgodnosci polimerowej wszystkich ele-
mentow opakowania (korpus, przektadka piankowa, platynka, zamkniecie, etykieta).
Utatwia to identyfikacje opakowania w sortowni i odpowiednie rozsortowanie, a na-
stepnie sprzyja utrzymaniu wysokiej jakosci produktow z recyklingu. Optymalne roz-
wigzania to potgczenia: HDPE+HDPE+HDPE lub PP+PP+PP dla zestawu korpus + korek
+ etykieta.

2. PP, HDPE: Korzystne jest powszechne wykorzystanie tworzywa PP, HDPE jako ma-
teriatu butelek kosmetycznych. Takie opakowania mogg by¢ skutecznie poddawane
recyklingowi na terenie Polski, co ogranicza transport opakowan na duze odlegtosci,
zmniejszajgc $lad Srodowiskowy opakowan.

3. PET: Dla opakowan produktow kosmetycznych z PET najlepsze jest stosowanie etykiet
PET. Dla PET najlepsza sortowalnos¢ jest w przypadku opakowania z PET + etykiety PET.
To potaczenie mozna zastosowac dla opakowan kosmetycznych, poniewaz nie sg z nich
produkowane regranulaty do kontaktu z zywnoscig. Z kolei opakowania przeznaczone
na regranulaty do kontaktu z zywnoscig wymagajg petnego usuwania etykiet, co ta-
twiej osiggna¢, jesli etykiete wykonano z PP lub PE.

4. SAN: Nalezy eliminowac materiat SAN z opakowan kosmetykow z tworzyw i zamie-
nia¢ go na PP, HDPE lub szkto. SAN nie nadaje sie w Polsce do recyklingu. Materiat nie
jest odczytywany przez sorter, nie zidentyfikowano tez zaktadu przetwarzajgcego SAN
w Polsce.

5. Tuby: Korzystna jest zamiana tub i opakowan airless na monomateriatowe. Tuby ce-
chujg sie bardzo duzg réznorodnoscia, co negatywnie wptywa na ich sortowalnos¢
i mozliwos¢ przekazywania do recyklingu. Tuby nie byty w wiekszosci identyfikowa-
ne przez sortery. Rekomendacja z punktu widzenia koricowego zagospodarowania to
ograniczenie ilosci stosowanych polimeréw, barier EVOH. Najlepszym rozwigzaniem
bytaby petna rynkowa unifikacja wszystkich tub pod wzgledem sktadu i materiatu.

6. Kolory: Stosowanie kolorow naturalnych i ograniczenie stosowania mocnych barwni-
kow zwieksza mozliwosci zastosowania materiatu z recyklingu, poniewaz daje wiecej
pozniejszych mozliwosci wybarwiania dla producentéw kolejnych wyrobdw.
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7.

10.

1.

12

13.

Nadruki: Stosowanie nadrukéw bezposrednich na opakowaniach z tworzywa sztucz-
nego zdecydowanie utatwia prawidtowg separacje i nie wymaga usuwania etykiet.
Jednak nalezy sledzi¢ temat badawczy zwigzany z wptywem i zachowaniem sie farb
i innych sktadnikéw nadrukéw réznymi technikami na produkt koricowy. Wymaga on
dalszych badan i pogtebionych testéw jakosciowych.

Czarne tworzywa: Zaleca sie zamiane wszystkich czarnych i ciemnych korpusow,
zakretek i innych elementédw na inne kolory, czyli eliminacje barwnikéw opartych na
weglu. Pochtaniajg one Swiatto NIR sortera i powodujg zaburzenia i brak odczytu ma-
teriatu przez sorter.

Pompki: Nalezy dazy¢ do eliminacji z pompek sprezynek metalowych. Utrudniajg one
recykling, cho¢ sg mozliwe do usuniecia. Powstate odpady z metali nie mogg jednak by¢
dalej zagospodarowane, co wptywa na marnowanie surowca.

Folia aluminiowa: Zalecana jest eliminacja folii aluminiowej jako elementu opakowan
(platynki, plomby, naklejki) z uwagi na trudnosci w oddzieleniu od materiatu polimero-
wego i powodowanie wad jakosciowych regranulatu i reklamacji wyrobéw gotowych.
Takie elementy zaburzajg tez sortowalnosc. Jako alternatywe mozna rozwazy¢ przeka-
zywanie konsumentom (oznakowanie produktéw) informacji o koniecznosci ich oddzie-
lenia z opakowania. Oddzielone platynki mozna zbija¢ w wieksze kulki i sptaszczone
wyrzucac do zo6ttych pojemnikow.

Metalizacja: Zalecane jest unikanie elementéw metalizujgcych na tworzywach, ponie-
waz ograniczajg one identyfikacje na sorterach.

. NBR, gumy, silikon: Zalecana jest eliminacja stosowania NBR i innego rodzaju gum,

np. stosowanych w dropperach, jako powodujgcych problemy w procesie recyklingu.
Mimo mozliwosci potencjalnego oddzielenia podczas etapu flotacji niestety przedosta-
jg sie one dalej, do regranulatu.

Etykiety, jesli sg stosowane, powinny by¢ w miare mozliwosci z tego samego polimeru
i zastania¢ maksymalnie 2/3 powierzchni opakowania.

10.3.2. Rekomendacje ekoprojektowania dla recyklingu: szkto

1.

Rodzaj szkta: Zalecane jest stosowanie opakowan ze szkta sodowo - wapniowego bez-
barwnego, zielonego, bragzowego.

. Szkto czarne: Zalecana jest catkowita eliminacja opakowan szklanych czarnych bar-

wionych w masie. Takie opakowania sg nieprzydatne do recyklingu szkta - odczytywa-
ne sg przez sortery jako ceramika i odrzucane jako zanieczyszczenie.

Szkto niebieskie: Zalecane jest ograniczenie opakowan szklanych niebieskich jako
przydatnych do recyklingu warunkowo. Ich udziat w sttuczce musi by¢ minimalny.

Lakiery nieprzezierne: Zalecana jest eliminacja lakieréow nieprzeziernych dla Swiatta
stosowanych na catej powierzchni opakowania. Takie pokrycie eliminuje je z recyklingu.

Nadruki: Stosowanie miejscowych nadrukéw bezposrednich na opakowaniach nie
wptywa negatywnie na ich recykling i moze by¢ utrzymane, pod warunkiem, ze farby
i nadruki nie zawierajg metali ciezkich i sg stosowane miejscowo, jak napisy, logotyp,
a nie pokrywajg szczelnie powierzchni szkta.
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6.

Zamkniecia: Zalecane jest stosowanie zamknie¢ z tworzywa sztucznego bez dodat-
kowych kotnierzy, ktére moga pozostac¢ na szklanej butelce po otwarciu - takie mate
elementy sg trudne do oddzielenia na etapie recyklingu szkta. Nie nalezy stosowac
zamknie¢ z metali innych niz aluminium lub metale ferromagnetyczne z uwagi na brak
mozliwosci ich separacji w procesie recyklingu szkta.

Surlyn: Rekomendowana jest eliminacja zamknie¢ z surlynu, nasladujacych szkto bez-
barwne, poniewaz ten materiat wptywa negatywnie na recykling szkta i nie ma mozli-
wosci oddzielenia materiatu ze sttuczki szklanej. Alternatywa jest informowanie konsu-
mentéw o zasadach segregacji elementéw opakowan, ale surlyn w strumieniu tworzyw
sztucznych i tak nie bedzie poddany recyklingowi.

Szkto borokrzemowe: Zalecane jest ograniczenie lub eliminacja z opakowan szkta bo-
rokrzemowego. Nie jest mozliwe jego oddzielenie podczas recyklingu ze sttuczki szkla-
nej co powoduje problemy technologiczne w hucie szkta (wyzsze temperatury topnie-
nia). Nie jest tez mozliwe usuniecie z zamkniecia elementéw z gumy.

10.3.3. Rekomendacje ekoprojektowania dla recyklingu:

papier i tektura (zrédto: zalecenia CEPI')

W przypadku ocenianych opakowan nie zidentyfikowano istotnych barier i papiernie nie
wskazaty zalecanych zmian. Ponizsze rekomendacje odnoszg sie ogolnie do opakowan
z papieru i tektury zgodnie z zaleceniami CEPI.

1.

Zalecane jest ograniczanie do niezbednego minimum warstw wodo- i ttuszczoszczel-
nych, jesli muszg by¢ stosowane - powinny by¢ uzyte tylko po jednej stronie.

. W przypadku stosowania powleczen z tworzywa sztucznego nalezy sprawdzi¢, czy nie

ulegajg defragmentacji podczas procesu rozwtdkniania (nalezy wykonac testy).

Zaleca sie ograniczenie stosowania metalizacji na opakowaniach, moze ona negatyw-
nie wptywac na proces recyklingu i jakos¢ wyrobow gotowych otrzymywanych z recy-
klatow papieru.

Nalezy uzywac jedynie takiej ilosci niepapierowych materiatéw, aby zapewni¢ wymaga-
ne funkcje opakowania (ograniczenie stosowania np. mas mineralnych).

Nie nalezy stosowac farb zawierajgcych oleje mineralne.

Jezeli to mozliwe, nalezy rozwazy¢ technologie druku podatnego na odbarwianie (dein-
king) podczas wytwarzania opakowan z bielonych papieréw i tektur.

10.3.4. Rekomendacje ekoprojektowania dla recyklingu: metale

1.

Opakowania te, co do zasady, nadajg sie do recyklingu z uwagi na same wiasciwosci
tego materiatu, ktory jest permanentny i nie degraduje sie w procesach przetwarzania.

. Aluminiowe opakowania mogg by¢ pokryte lakierami, poniewaz nie wptywajg one istot-

nie na procesy sortowania i recyklingu.

Mate opakowania, ponizej 6-8 cm, moga by¢ tracone podczas proceséw sortowania, chy-
ba ze dana sortownia posiada instalacje do odseparowania metali z frakcji podsitowe;.

17 https://spp.pl/wp-content/uploads/2020/12/Recyclability_PL.pdf
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Rozwigzaniem mogg by¢ organizowane zbiorki wtasne, tzw. ,butikowe” przez niepro-
fesjonalnych zbierajgcych, jak np. sieci drogeryjne, punkty ustugowe, takich opakowan
jak aluminiowe opakowania kosmetykéw makijazu, mate tubki, ale takze wszystkie inne
aluminiowe opakowania kosmetyczne.

4. Prawidtowe rozsortowanie opakowan metalowych bedzie tatwiejsze jesli opakowania
beda oprdéznione z zawartosci, tubki zgniecione na ptasko bez zawijania. Mate ptaskie
platynki nalezy zgniata¢ w wieksze kulki, nastepnie sptaszczac je i tak segregowac do
z6ttych pojemnikow.

10.4. Podsumowanie czesci badawczej

Przedstawione w niniejszym raporcie badanie oceny recyklowalnosci opakowan kosme-
tycznych jest pierwszym i unikalnym polskim na rynku. Przeanalizowanie doktadnej dro-
gi opakowania, od momentu znalezienia sie w worku na odpady przez sortownie, az do
przetworzenia w zaktadzie recyklingu dla konkretnych, wybranych, reprezentatywnych
opakowan, pozwolito na wypracowanie konkretnych wnioskéw i rekomendacji w kierunku
ekoprojektowania dla recyklingu. Dzieki tak szerokiemu spojrzeniu na temat odpa-
dow opakowaniowych po produktach kosmetycznych mogliSmy okresli¢ bariery,
wplywajace na ostateczng mozliwosé¢ przetworzenia opakowania, ale réwniez
zmapowac lub potwierdzié, jakie rozwigzania w ekoprojektowaniu z powodze-
niem przyczyniaja sie do efektywnego recyklingu.

W ramach czesci badawczej poddano analizie wybrang grupe 60 opakowan w réznych roz-
miarach, z rozmaitych materiatéw i w odmiennych wariantach kolorystycznych. Opakowa-
nia te zostaty wskazane przez Grupe Roboczg Opakowania w Zielonym tadzie Polskiego
Zwigzku Przemystu Kosmetycznego jako najbardziej reprezentatywne, stosowane w bran-
zy na duzg skale. Raport jest pierwszg probg szerokiego i branzowego spojrzenia, czy pod-
stawowe rodzaje opakowan kosmetykéw nadajg sie do recyklingu, czy odpady opakowa-
niowe majg szanse zagospodarowania.

Wypracowane rekomendacje i wnioski mogg stanowi¢ wartosciowy materiat w przygoto-
waniu firmy do realizacji zaréowno obecnych, wymaganych poziomoéw recyklingu, jak i nad-
chodzacych wymogow rozporzagdzenia PPWR. W wielu przypadkach niewielkie zmiany pro-
jektu opakowania moga znaczgco poprawic¢ recyklowalnos¢ opakowania. Te ,quick wins”
mogg poprawic sytuacje catej branzy na drodze do petnej recyklowalnosci opakowan pro-
duktow kosmetycznych.
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11. Stowniczek skrotow

ALU - aluminium

BDO - bazadanych o produktach i opakowaniach oraz o gospodarce odpadami
CEPI - Confederation of European Paper Industries

GOZ - gospodarka obiegu zamknietego

GPPS - polistyren ogdlnego zastosowania

HDPE - polietylen wysokiej gestosci

IPOK - instalacja przetwarzania odpadéw komunalnych
KSP - kamienie, szkto-ceramika, ceramik

LDPE - polietylen niskiej gestosci

NBR - kauczuk akrylonitrylo-butadienowy

OPP - folia polipropylenowa orientowana,

PCR - post consumer recycled, recyklat po konsumencki
PE - polietylen

PET - poli(tereftalan etylenu)

PP - polipropylen

PPWR - Packaging and Packaging Waste Regulation

PS - polistyren

PSZOK - punkt selektywnej zbiorki odpadéw komunalnych
ROP - rozszerzona odpowiedzialnos¢ przedsiebiorcéw
SAN - poli(styren-co-akrylonitryl)

supP - single use plastics
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12. Zatqczniki

Zatgcznik 1.
Informacje dodatkowe do rozdziatu 6. Opakowania

Przyktady opakowan

Na podstawie ustawy opakowaniowej art. 3 ust. 3 zostato wydane Rozporzgdzenie Mini-
stra Srodowiska z dnia 22 pazdziernika 2013 r. w sprawie przyktadowego wykazu wyrobéw,
ktore uznaje sie albo nie uznaje sie za opakowanie (Dz.U. 2013 poz. 1274) (dalej: ,rozporzga-
dzenie z dnia 22.10.2013 r."). Rozporzgdzenie z dnia 22.10.2013 r., okresla przyktadowa liste
wyrobow, ktére uznaje sie albo nie uznaje za opakowanie i zgodnie z nim:

1.

2.

3.

w grupie wyrobdéw stanowigcych integralng czes¢ produktu oraz niezbedne do prze-
chowywania, utrzymywania lub zabezpieczania produkty przez caty cykl i okres funk-
cjonowania:

a. opakowaniem sg m.in.:

i. torebki do wysytania pocztg katalogdéw i czasopism (z zawartoscig),

ii. rolki, tuby oraz cylindry, wokot ktérych nawijany jest gietki materiat (np. papier
czy folia z tworzywa sztucznego), za wyjatkiem rolek, tub i cylindréw bedgcych
czescig urzadzen produkcyjnych i nieuzywanych do prezentacji produktow de-
talicznych,

iii. szklane butelki do roztworéw do iniekgji,

iv. opakowania zapewniajgce sterylnosc (torby, tacki i materiaty niezbedne do za-
chowania sterylnosci produktu),

v. metalowe butle wielkokrotnego uzytku uzywane do réznych rodzajéw gazéw,
z wytgczeniem gasnic,
b. opakowaniem nie sg m.in.:
i. rozpuszczalne torebki na detergenty.

w grupie wyrobow wytworzonych i przeznaczone do wypetniania w punkcie sprzedazy
oraz wyroby jednorazowego uzytku - sprzedane, wypetnione, wytworzone lub prze-
znaczone do wypetniania w punkcie sprzedazy:

a. opakowaniem sg m.in.:
i. papierowe i wykonane z tworzywa sztucznego torby na zakupy,

b. opakowaniem nie sg m.in.:
i. papier do pakowania, sprzedawany osobno,
ii. ozdobne podktadki pod ciasta sprzedawane oddzielenie,

w grupie wyrobow, czesci sktadowych opakowan oraz ztgczone z opakowaniem ele-
menty pomocnicze, spetniajgce funkcje opakowan:

a. opakowaniem sg m.in.:
i. etykiety powigzane bezposrednio lub dotgczone do produktu,
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b. elementem opakowania sg m.in.:

i. szczoteczka do naktadania tuszu do rzes stanowigca cze$¢ zamkniecia opako-
wania,

i. przylepne etykiety przyczepione do innego wyrobu opakowaniowego,
iii. miarka stanowigca element zamkniecia pojemnika na detergenty.

Petna lista przyktadowych wyrobow, ktore uznaje sie albo nie uznaje sie za opakowania
znajduje sie w bezposredniej tresci rozporzgdzenia z dnia 22.10.2013 r.

Ponizej lista zawierajgca dodatkowe przyktady z rynku elementow, ktére sg uznawane lub
nie za opakowanie, wykorzystywanych w branzy kosmetycznej i z sektoréw podobnych.

CO JEST OPAKOWANIEM CO NIE JEST OPAKOWANIEM

opakowania na perfumy i kosmetyki np.:
stoiczek na krem, kartonik, flakon, styro-
pianowy/ papierowy wypetniacz, folijka
na kartonik, zakretka na flakon i etykieta
(papierowa, foliowa)

kosmetyczka, w ktdrej sg sprzedawane
kosmetyki

blister na golarke maseczka na ptachcie

wielosztuki papieru toaletowego - opako-
waniem sg gilzy oraz folia

dyfuzory do zapachdw sprzedawane
puste

folia aluminiowa/ tworzywowa, ktéra za-
bezpiecza puder

sznurek od tamponu

mascara - szczoteczka do naktadania tuszu
do rzes, stanowigca czes$¢ zamkniecia opa-
kowania oraz pojemnik na tusz sg opako-
waniem

pedzel do rézu

lakier do paznokci - pedzelek oraz bute-
leczka na lakier

ulotka informacyjna

kokardka dotgczona do perfum np. naklejo-
na na flakonik perfum

kokardka dotgczana do perfum z gumka,
niezawieszona na butelce w odrebnym
opakowaniu (mini woreczki) wtozona do
kartonika z perfumami - kokardka w tym
wypadku nie jest opakowaniem, nato-
miast opakowaniem bedg wszystkie opa-
kowania elementéw pomocniczych

amputki serum

szpatutka do naktadania kremu

nasadka zabezpieczajgca naktadana na
pompke

pompka do mydta w ptynie dotgczona
oddzielnie do opakowania z mydtem

folia zabezpieczajgca podpaske

skuwka z tworzywa sztucznego na kredke
do oczu
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Obowiazki wprowadzajacych opakowania i produkty w opakowaniach

Obowigzki przedsiebiorcy réznig sie w zaleznosci, czy jest on podmiotem wprowadzaja-
cym opakowania, czy podmiotem wprowadzajacym produkty w opakowaniach. Na
samym poczatku nalezy ustali¢, do ktorej z grup przedsiebiorca nalezy.

Powyzsze pojecia zdefiniowane sg w ustawie z dnia 13 czerwca 2013 r. 0 gospodarce opa-
kowaniami i odpadami opakowaniowymi (t.j. Dz. U. z 2020 r. poz. 1114 z p6zn. zm.) (ustawa
opakowaniowa):

1. wprowadzajacy opakowania to przedsiebiorca wytwarzajacy, importujacy opako-
wania, dokonujgcy wewnatrzwspolnotowego nabycia opakowan lub dokonujgcy we-
wnatrzwspolnotowej dostawy opakowan's,

2. wprowadzajacy produkty w opakowaniach to przedsiebiorca wykonujgcy dziatalnos¢
gospodarczg w zakresie wprowadzania do obrotu produktéw w opakowaniach, w szczegdl-
nosci wprowadzajacy do obrotu produkty w opakowaniach pod wtasnym oznaczeniem ro-
zumianym jako znak towarowy lub pod wiasnym imieniem i nazwiskiem lub nazwg, ktérych
wytworzenie zlecit innemu przedsiebiorcy, pakujgcy produkty wytworzone przez innego
przedsiebiorce i wprowadzajacy je do obrotu lub prowadzacy jednostke lub jednostki han-
dlu detalicznego o powierzchni handlowej powyzej 500 m2, sprzedajgcy produkty pakowane
w tych jednostkach albo wiecej niz jedng jednostke handlu detalicznego o tgcznej powierzch-
ni handlowej powyzej 5000 m2, sprzedajgcy produkty pakowane w tych jednostkach'.

Do najwazniejszych obowigzkéw przedsiebiorcow wprowadzajacych opakowania sg
m.in.:

1. dokonanie rejestracji w bazie danych o produktach i opakowaniach oraz o go-
spodarce odpadami, tzw. BDO (zob. wiecej https://bdo.mos.gov.pl/), aktualizacja wpi-
su w ciggu 30 dni w przypadku zmian; dokonywanie optat rocznych,

2. obowiazkowe ograniczanie ilosci i negatywnego oddziatywania na srodowi-
sko substancji stosowanych do wytwarzania opakowan (mowa tu o takich sub-
stancjach jak np. kadm czy otéw, czyli metale ciezkie). Ograniczenie, o ktérym mowa
w ustawie opakowaniowej zostato dookreslone odpowiednim rozporzgdzeniem mini-
stra wtasciwego ds. klimatu. Rozporzgdzenie okresla maksymalne poziomy substancji
szkodliwych zawartych w opakowaniach wraz z katalogiem opakowan, co do ktérych
nie stosuje sie opisanego powyzej wymogu,

3. ograniczanie ilosci i negatywnego oddziatywania na sSrodowisko substancji
stosowanych do wytwarzania opakowan oraz wytwarzanych odpadéw opako-
waniowych w taki sposéb, aby objetos¢ i masa opakowan byty ograniczone do nie-
zbednego minimum wymaganego do spetnienia funkcji opakowania oraz zapewnienia
poziomu bezpieczenstwa produktowi, biorgc pod uwage oczekiwania uzytkownika,

4. obowiagzkowe ograniczanie wytwarzania odpadéw opakowaniowych, za pomo-
cg takiego projektowania opakowan, by byto mozliwe ich ponowne uzycie i ich p6zniej-
szy recykling lub odzysk energetyczny,

18 Ustawa opakowaniowa, art. 8 pkt 22.
19 Ustawa opakowaniowa, art. 8 pkt 23.
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5. obowigzek sprawozdawczosci - dotyczy:
a. produkujgcych opakowania,
b. sprowadzajgcych z zagranicy (UE/ Import) puste opakowania,
C. wywozacy za granice (UE/Export) puste opakowania.

Wymagania 2, 3, 4 uwaza sie za spetnione w przypadku zgodnosci opakowan

z normami zharmonizowanymi w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwietnia 2016 r.

o systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku (Dz. U. z 2022 r. poz. 1854), ktorymi

sa:

* PN-EN 13427:2007 Opakowania - Wymagania dotyczgce stosowania Norm Europejskich
w zakresie opakowan i odpadéw opakowaniowych

* PN-EN 13428:2007 Opakowania - Wymagania dotyczgce wytwarzania i sktadu - Zapo-
bieganie poprzez redukcje u zrédta
* PN-EN 13429:2007 Opakowania - Wielokrotne uzycie

* PN-EN 13430:2007 Opakowania - Wymagania dotyczgce opakowan przydatnych do od-
zysku przez recykling materiatowy

PN-EN 13431:2007 Opakowania - Wymagania dotyczgce opakowan przydatnych do od-
zysku w postaci energii, w tym okres$lenie minimalnej wartosci opatowej dolnej

PN-EN 13432:2002 Opakowania - Wymagania dotyczgce opakowan przydatnych do od-
zysku przez kompostowanie i biodegradacje - Program badan i kryteria oceny do osta-
tecznej akceptacji opakowan.

Do najwazniejszych obowigzkéw przedsiebiorcow wprowadzajacych produkty w opa-
kowaniach sg m.in.:

1. dokonanie rejestracji w bazie danych o produktach i opakowaniach oraz o go-
spodarce odpadami, tzw. BDO (zob. wiecej https://bdo.mos.gov.pl/), aktualizacja wpi-
su w ciggu 30 dni w przypadku zmian; dokonywanie optat rocznych;

2. obowiazkowe stosowanie opakowan, ktére spetniaja wymogi prawne w za-
kresie opakowan;

3. obowiazkowe ograniczanie wytwarzania odpadéw opakowaniowych, za pomo-
c3 takiego projektowania opakowan, by byto mozliwe ich ponowne uzycie, pdzniejszy
recykling lub odzysk energetyczny;

4. obowiagzek zapewnienia recyklingu opakowan przez przedsiebiorce wprowa-
dzajacego produkt w danym opakowaniu na rynek. Obowigzek ten dotyczy opa-
kowan jednostkowych, zbiorczych i transportowych i moze by¢ realizowany na dwa
sposoby, tzn. albo samodzielne, albo poprzez umowe z podmiotem trzecim, tj. orga-
nizacjg odzysku opakowan, ktéra za wynagrodzeniem moze przejg¢ ww. obowigzek.
Obowigzek musi by¢ zrealizowany wobec opakowan tego samego rodzaju co opakowa-
nia, ktére zostaty wprowadzone (nalezy jednak zaznaczy¢, ze nie muszg to byc fizycznie
te same opakowania, ktore zostaty wprowadzone, a jedynie opakowania tego samego
rodzaju pod wzgledem materiatu), w odpowiedniej ilosci, doprecyzowanej w zatgcz-
niku do ustawy opakowaniowej. Wiasciwa ilos¢ okreslana jest na podstawie odsetka
masy wprowadzonych opakowan, ktéra zostata poddana recyklingowi danego typu
opakowan. Dane dotyczgce masy opakowan poddanych recyklingowi sg utrwalane
przez wydawanie odpowiednich dokumentéw, tj. DPR-dokumentéw potwierdzajgcych
recykling odpadéw opakowaniowych. DPRy sg gtéwnie wystawiane na rzecz organiza-
¢ji odzysku opakowan;
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5. obowigzek prowadzenia publicznych kampanii edukacyjnych. Ten obowigzek
podobnie jak powyzszy, moze by¢ realizowany samodzielnie lub za posrednictwem or-
ganizacji odzysku opakowan. W przypadku samodzielnej realizacji, finansowanie tego
obowigzku jest na poziomie przynajmniej rownowartosci 2% wartosci netto wprowa-
dzanych na rynek opakowan;

6. obowigzek ewidencjonowania ilosci oraz masy opakowan wprowadzanych na rynek
przez przedsiebiorce. Przedsiebiorca ma obowigzek przechowywac¢ ewidencje przez 5
lat, liczac od konca roku kalendarzowego, ktérego te informacje dotyczga;

7. obowiazek wniesienia optaty produktowej, w przypadku niewykonania obo-
wiazku zapewnienia recyklingu opakowan przez przedsiebiorce. W przypadku
wspotpracy z organizacjg odzysku opakowan optate ptaci ta organizacja. Optata pro-
duktowa jest rozliczana na koniec roku kalendarzowego i oblicza sie jg na podstawie
roznicy w kilogramach opakowan, ktére zostaty poddane recyklingowi (potwierdzenie
na postawie dokumentu potwierdzajgcego recykling tzw. DPR), a iloScig, ktéra w zgo-
dzie z przepisami powinna zosta¢ poddana recyklingowi. Zasady obliczania tej optaty
okreslone sg szczegétowo w zatgczniku do ustawy opakowaniowej. Zgodnie z ustawg
opakowaniowg maksymalna optata to 4,50 zt za 1 kg opakowan. Szczegdtowe stawki
dla poszczegélnych rodzajéw opakowan okreéla rozporzadzenie Ministra Srodowiska
z dnia 16 grudnia 2014 r. w sprawie stawek optat produktowych dla poszczegdlnych
rodzajéw opakowan Dz.U. 2014.1972 z dnia 2014.12.31. Samodzielnie rozliczajgcy sie
przedsiebiorcy to nieznaczna kilkuprocentowa czes¢ rynku; zdecydowana wiekszos¢
rozlicza sie poprzez izby lub organizacje odzysku opakowan, ktére w ich imieniu zawig-
zujg umowy z wytworcami odpadow opakowaniowych i firmami komunalnymi zbiera-
jacymi odpady, przekazujgcymi je do recyklingu, a recyklerzy potwierdzajg wykonanie
recyklingu wystawiajgc na rzecz organizacji odzysku DPR. Optate produktowg ptaci
marginalny procent przedsiebiorcéw, jednak niezrealizowanie ustawowych obowigz-
kow potrafi by¢ bardzo dotkliwe finansowo, przez co przedsiebiorcy faktycznie posia-
dajg numery BDO i umowy z organizacjami odzysku czy izbami, aby nie ptaci¢ optaty
produktowej tylko rozliczac¢ sie z organizacjg czy izbg). Jednak zagrozenie optatg pro-
duktowg moze wystgpic¢ takze w przypadku nieuwzglednienia jakiegos materiatu lub
niedoszacowanie jego masy, np.:

a. wprowadzamy na rynek balsamy do ciata w butelkach z pompkg i nie uwzglednili-
Smy dodatkowego materiatu, jakim jest metal ze sprezynek,

b. zapomnieliSmy o uwzglednieniu w ewidencji importowanych palet, na ktérych do-
starczono do firmy zamdwiony towar,

c. nie policzyliSmy masy etykiet opakowan z tworzyw sztucznych.

8. obowigzek sporzadzania rocznych sprawozdan w zakresie gospodarki opa-
kowaniami i odpadami opakowaniowymi, sktadanych do wtasciwego marszatka
wojewddztwa. Sprawozdanie jak w innych przypadkach, moze sporzadzic¢ i ztozy¢ sam
przedsiebiorca (w przypadku samodzielnej realizacji obowigzkéw) lub organizacja od-
zysku opakowan.
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Z obowigzku zapewnienia recyklingu opakowan i prowadzenia publicznych kampanii edu-
kacyjnych mogg by¢ zwolnieni przedsiebiorcy, ktorzy nie wprowadzili w roku kalen-
darzowym tacznej masy opakowan, ktéra przekraczataby 1 tone. Co do uzyskania
takiego zwolnienia, nalezy ztozy¢ specjalny wniosek o pomoc de minimis do witasciwego
marszatka wojewddztwa w nieprzekraczalnym terminie do 15 marca kazdego roku. Przy
zatozeniu nieprzekroczenia progéw pomocy de minimis.

Wzory oznakowania opakowan wedtug Rozporzadzeniu Ministra Srodowiska

Nalezy réwniez wspomniec o dobrych praktykach w zakresie gospodarki opakowaniami,
z ktérych moze skorzysta¢ zaréwno wprowadzajgcy opakowania, jak i wprowadzajgcy
produkty w opakowaniach. Podjecie dobrych praktyk ma na celu poprawe komunikacji,
edukacje konsumentow, ale tez utatwienie pracy recyklerom, zwtaszcza gdy opakowania
sg wytworzone z tworzyw sztucznych. Mowa o dobrowolnym oznakowywaniu opa-
kowan. Oznakowanie takie wskazuje na przydatnos¢ opakowania do recyklingu, rodzaj
materiatu, z jakiego opakowanie zostato wykonane oraz wskazuje mozliwos¢ ponowne-
go uzycia opakowania. Wzory zawarte sg w Rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
3 wrzesnia 2014 r. w sprawie wzoréw oznakowania opakowan. Spetnienie wymagan do
zastosowania oznakowania z rozporzadzenia wynika¢ musi z norm zharmonizowanych
w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny zgodnosci i nadzoru
rynku. Jesli przedsiebiorca posiada stosowne zaswiadczenia wynikajgce z innych norm,
takze prywatnych standardéw i oznaczen, moze wprowadza¢ wtasne dodatkowe oznako-
wania w zakresie sSrodowiska (na podstawie normy PN-EN ISO 14021:2016-06/A1:2021-12).

Dla opakowan z tworzyw sztucznych kod materiatu najlepiej, aby byt wyttoczony na samym
opakowaniu. Nawet po oderwaniu etykiety jest mozliwo$¢ dokonania szybkiej identyfika-
cji (korzystaja z tego recyklerzy). Kod materiatu powinien by¢ dodatkowo powtdérzony na
etykiecie. Szczegoty dotyczgce oznakowania znajdujg sie w ww. rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska w sprawie wzoréw oznakowania opakowan.
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Zatgcznik 2

Rozporzqgdzenie ws. opakowan i odpaddéw opakowanio-
wych, czyli przysztosé regulacyjna opakowan zgodnie
z Europejskim Zielonym tadem

Jednym z kluczowych elementéw Europejskiego Zielonego tadu jest rewizja obowigzujgcych
przepiséw UE dotyczgcych opakowan i odpadéw opakowaniowych. Jesienig 2022 r. Komisja
Europejska przedstawita projekt rozporzadzenia dotyczacego opakowan i odpadow
opakowaniowych (potocznie zwany: PPWR), majgcego zastapi¢ obecnie obowigzujgcg dy-
rektywe o opakowaniach i odpadach opakowaniowych. Projektowane rozporzgdzenie PPWR
bedzie dotyczyto wszystkich opakowan produktéw kosmetycznych, niezaleznie od rodzaju
materiatu oraz wszystkich odpadéw opakowaniowych, ktére z nich powstaja.

Podstawg prawng projektu PPWR, wynikajgcg z traktatu UE, jest jednolity rynek UE. Po-
zwoli to zapewnic¢ w catej UE zasade swobodnego przeptywu opakowan, ktére spetniajg
wymogi zrownowazonego rozwoju i etykietowania okreslone w projekcie rozporzadzenia.
Harmonizacja wymogoéw dotyczacych opakowan i gospodarki odpadami opako-
waniowymi to szereg korzysci dla wszystkich uczestnikéw rynku. Przede wszyst-
kim dla wytwércéw opakowan i produktow - czyli prawdziwie wspolny rynek w catej UE.
tatwiej powinno by¢ réwniez konsumentom, jesli wszystkie produkty w opakowaniach
beda produkowane wg tych samych wymogoéw i tak samo oznakowane. Wspdlne wymogi
dotyczgce recyklowalnosci mogg rowniez zharmonizowac stosowane technologie recyklin-
gu i przyspieszy¢ rozwdj technologii sortowania i recyklingu. Powinny réwniez utatwic re-
cyklerom dostep do lepszej jakos$ci surowca wsadowego do recyklingu pokonsumenckiego
- bo tylko taki uznawany jest za rzeczywisty recykling w projektowanych ramach prawnych
dotyczgcych opakowan i odpaddéw opakowaniowych.

Oczywiscie harmonizacja to réwniez wyzwania. Na przyktad przydatnos¢ do recyklin-
gu opakowan oceniana bedzie wedtug zharmonizowanych kryteriéw, spéjnych w catej Eu-
ropie. Nie znamy jednak doktadnych kryteriéw, ani nie wiemy, kto bedzie mdgt takie oceny
wykonywac. Ponadto przydatnos¢ do recyklingu, dzi$ oceniana na poziomie krajowym,
bedzie wg PPWR niezalezna od stosowanych lokalnie technologii.

Niestety mimo daleko idgcej harmonizacji, projekt rozporzagdzenia PPWR zawiera réwniez
propozycje, ktére umozliwiajg krajom cztonkowskim niektore lokalne rozwigzania w zakre-
sie oznakowania. Stanowig one ryzyko dla zachowania spdjnosci rynku UE.

W momencie przygotowywania niniejszego raportu projekt rozporzgadzenia PPWR byt
w trakcie intensywnych prac Parlamentu Europejskiego i Rady. Zarowno Parlament UE,
jak i Rada proponujg szereg szczegétowych rozwigzan, ktére mogg stanowi¢ dodatkowe
wyzwania. Dodatkowo wiele wymagan szczeg6towych powstanie w kolejnych latach jako
akty delegowane i wykonawcze do rozporzgdzenia PPWR. Dlatego finalny ksztatt unijnych
wymagan dotyczacych opakowan poznamy dopiero za kilka lat.

Jednak niezaleznie od szczegdtowych rozwigzan, ktére wprowadzg dodatkowe akty lub
zostang zaproponowane przez Parlamentu UE i Rade, obecny projekt rozporzadzenia
PPWR zawiera szereg podstawowych rozwiazan, z ktorymi branza kosmetyczna
musi sie zmierzy¢ i ktore uksztattuja opakowania przysztosci na rynku UE na ko-
lejne dwie dekady.
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Z perspektywy branzy kosmetycznej kluczowymi wymogami, jakie wprowadza projekt roz-
porza]dzenla PPWR, sa:

obowigzek przydatnosci do recyklingu opakowan wedtug sharmonizowanych kryteriow,
obowigzek uzycia recyklatow,

obowigzek minimalizacji opakowan w oparciu o szczegétowe kryteria i koniecznos¢ do-
kumentacji tego procesu dla kazdego opakowania,

wprowadzenie obowigzkowego oznakowania opakowan - sposobu sortowania i przy-
datnosci do ponownego uzycia,

ponowne uzycie opakowan transportowych i zbiorczych,
ograniczenie niektérych formatéw opakowan (np. miniaturowe produkty hotelowe),
ograniczenia stosowania opakowan z materiatéw biodegradowalnych i kompostowalnych.

Przydatnos¢ opakowan do recyklingu

PPWR wprowadza wymég, aby wszystkie opakowania nadawaty sie do recyklin-
gu. Dwuetapowe podejscie wskazuje kolejne kryteria przydatnosci do recyklingu. W pierw-
szym etapie (prawdopodobnie od 1 stycznia 2030 r.) opakowania bedg musiaty spetniac
unijne kryteria projektowania dla recyklingu (tzw. design for recycling). Takie podej-
Scie powinno pozwoli¢ na harmonizacje wymagan dotyczacych projektowania opakowan
w catej Unii Europejskiej, niezaleznie od zaawansowania krajow cztonkowskich pod wzgle-
dem zarzadzania odpadami.

W drugim etapie (prawdopodobnie 1 stycznia 2035 r. lub pdZniej) zostang zastosowane
dodatkowe kryteria przydatnosci do recyklingu - uwzgledniajgce to, czy opakowania
sq ,poddawane recyklingowi na duzag skale"”. Ma to zagwarantowac, ze opakowania
zaprojektowane jako nadajgce sie do recyklingu, sg réwniez wystarczajgco i skutecznie
zbierane, sortowane i poddawane recyklingowi w praktyce. Przy czym o recyklowalnosci
»Na duzg skale” nie bedzie decydowata dostepnos¢ technologii wytgcznie w kraju produ-
centa, ale terenie UE. To rozwigzanie ma zapewni¢ harmonizacje rynku i unikniecie sytu-
acji, gdzie to samo opakowanie w jednym kraju UE bedzie recyklowalne, a w innym nie.

Kryteria projektowania dla recyklingu oraz metodyka oceny, czy opakowania sg poddawa-
ne recyklingowi na duzg skale, zostang okreslone przez Komisje w aktach delegowanych.

Opakowania bedg zaliczane do okreslonych klas przydatnosci do recyklingu zgodnie z kry-
teriami projektowania dla recyklingu. Ponizej okreslonej klasy przydatnosci do recy-
klingu - opakowanie zostanie uznane za nie nadajace sie do recyklingu. Co istot-
ne - takie opakowania w ogoéle nie beda mogty by¢ wprowadzane do obrotu w UE.

Optaty, ktére majg by¢ wnoszone przez producentdw w ramach rozszerzonej odpowie-
dzialnosci producenta (ROP), bedg ustalane na podstawie klasy przydatnosci do recyklin-
gu, okreslonej zgodnie z aktami delegowanymi. Opakowanie bardziej nadajgce sie do recy-
klingu bedzie tansze. Jednak w przypadku opakowan nie nadajgcych sie do recyklingu nie
bedzie mozliwosci wniesienia wyzszej optaty ROP. Nie bedzie mozliwosci utrzymania na
rynku opakowan, ktére nadajg sie do recyklingu, ale sg istotne z punktu widzenia sprzeda-
zy, np. identyfikujg marke lub produkt, poprawiajg jego funkcjonalnosé¢, czy sg preferowa-
ne przez konsumentéw. Ekomodulacja, czyli zréznicowanie stawek optat za opakowania
w zaleznosci od stopnia przydatnosci opakowania do recyklingu, bedzie stosowana je-
dynie dla pozostatych, wyzszych klas recyklowalnosci.
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Komisja wyda akty delegowane zaréwno dla okreslenia kryteriéw projektowania dla recy-
klingu, jak i kryteria dla przydatnosci do recyklingu na duzg skale.

Minimalna zawartos¢ recyklatow

Projekt PPWR rowniez przewiduje obowigzek wykorzystania materiatdw pochodzacych z re-
cyklingu (tzw. recyklatéw) odzyskanych z pouzytkowych odpadéw z tworzyw sztucznych.

Na etapie przygotowania raportu nie zostato zdecydowane, czy poziom uzycia recyklatow
bedzie wyznaczany na jednostke opakowania z tworzyw sztucznych, jak zaproponowata
Komisja (a co moze sie okaza¢ niewykonalne dla niektérych formatéw opakowan), czy tez
na portfolio produktéw w firmie lub inng jednostke. Nie wiadomo réwniez, czy poziomy
zaproponowane przez Komisje dla branzy kosmetycznej (10% do 2030 r. i 55% do 2040 r.)
zostang utrzymane, czy tez podwyzszone.

Komisja przyjmie akt wykonawczy, ktéry okresli metodologie obliczania i weryfikacji za-
wartosci materiatéw pochodzacych z recyklingu odzyskanych z pouzytkowych odpadéw
z tworzyw sztucznych oraz formatu powigzanej dokumentacji technicznej. Komisja moze
tez wydac akty delegowane, aby zmienia¢ minimalny wymagany poziom recyklatéow, np.
w zaleznosci od dostepnosci tych materiatéw na rynku.

Minimalizacja opakowan

Projekt PPWR przewiduje, ze waga i objetos¢ kazdego opakowania musi zosta¢ zminima-
lizowana, bez uszczerbku dla bezpieczenstwa i funkcjonalnosci opakowania. Zgodnos¢
z wymogami minimalizacji musi by¢ udowodniona poprzez do$¢ obszerng dokumentacje
techniczna.

Projekt opakowania musi by¢ zminimalizowany w taki sposéb, aby zapewnit
funkcjonalnos¢ opakowania pod katem nastepujacych kryteriéow:

ochrona produktu,
procesy produkcji i napetniania opakowan,
logistyka,
* wymogi dotyczgce informacji,
* higiena i bezpieczenstwo,
©  Wymogi prawne,
+ zawartos¢ materiatéw pochodzgcych z recyklingu, mozliwos¢ recyklingu i ponownego
uzycia.

Opakowanie nie moze by¢ wieksze, niz minimalne, ktére jeszcze zapewnia efektywnos¢
w kazdym ze wskazanych kryteriow.

Opakowania niezminimalizowane pod katem ktoregokolwiek kryterium oraz opakowania
(i ich elementy), ktérych celem jest wizualne zwiekszenie objetosci produktu, np. podwdj-
ne Scianki, fatszywe dno i zbedne warstwy, nie bedg mogty by¢ wprowadzane do obrotu.

Kolejnym obowigzkiem, jest okreslenie pustej przestrzeni w opakowaniu w stosunku do
pakowanego produktu lub produktéw do maksymalnie 40%. Obowigzkowi temu podlegaja
opakowania grupowe, transportowe lub stosowane w handlu elektronicznym, dostarcza-
ne wraz z produktami do dystrybutoréow koncowych lub uzytkownikéw koncowych.
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Dokumentacja techniczna ma zawiera¢ metodologie oceny stosowang podczas minimali-
zacji i opis wymagan projektowych dla produktu, ktére uniemozliwiajg dalszg minimaliza-
cje opakowania. Takg ocene nalezy przeprowadzi¢ dla kazdego kryterium. Dokumentacja
ma rowniez zawierac¢ wszelki materiat dowodowy wykorzystany do oceny minimalnej nie-
zbednej objetosci lub masy opakowania.

Ponowne uzycie opakowan

Projekt PPWR okres$la kategorie opakowan, gdzie muszg by¢ wykorzystywane opakowa-
nia nadajace sie do ponownego uzycia, a jednoczesnie okresla wymogi, kiedy opakowanie
moze zostac uznane za opakowanie wielokrotnego uzytku. Jednym z nich jest np. przezna-
czenie, zaprojektowanie i wprowadzenie do obrotu opakowania w celu ponownego uzy-
cia lub ponownego napetnienia ich maksymalng liczbe razy. Opakowania wielokrotnego
uzytku muszg réowniez stanowic czes¢ systemu ponownego uzycia zgodnego, dla ktérego
rowniez ustalono szczegdtowe kryteria.

Obowiazkami ponownego uzycia objeto nastepujace rodzaje opakowan transpor-
towych:

+ opakowania transportowe w postaci palet, skrzyn z tworzyw sztucznych, sktadanych
plastikowych pudetek, wiader i beczek do transportu,

+ pakowania transportowe do transportu i dostawy artykutéw niezywnosciowych udo-
stepnionych na rynku po raz pierwszy za posrednictwem handlu elektronicznego,

opakowania transportowe w formie owiniec i tasm paletowych do stabilizacji i ochrony
produktéw umieszczanych na paletach podczas transportu,

zgrupowane opakowania w formie pudetek, z wytgczeniem tektury, stosowane poza
opakowaniami handlowymi w celu grupowania okreslonej liczby produktéow w celu
utworzenia jednostki magazynowe;.

Dla kazdej kategorii wskazano konkretne cele, w postaci okreslonych, réznych poziomaéw
ponownego uzycia do 2030 oraz 2040 roku.

Wszystkie opakowania transportowe majg nadawacd sie do ponownego uzycia, jezeli sg
uzywane do transportu produktéw miedzy siedzibami danego operatora lub przedsie-
biorstw powigzanych i partnerskich w catej UE lub transportu pomiedzy réznymi podmio-
tami w tym samym kraju UE. Obowigzek ten dotyczy palet, pudet, z wytgczeniem tektury,
tacek, skrzyn z tworzyw sztucznych, posrednich pojemnikdéw zbiorczych, beczek i kani-
strow, wszystkich rozmiaréw i materiatow, w tym formatow elastycznych.

Zwolnione ze wszystkich powyzszych obowigzkéw ponownego uzycia beda tylko mi-
kroprzedsiebiorstwa i podmioty, ktére w roku kalendarzowym wprowadzajg do obrotu nie
wiecej niz 1000 kg opakowania lub posiadajg powierzchnie sprzedazy nie wiekszg niz 100
m2, obejmujgcg rowniez wszystkie powierzchnie sktadowania i wysytki.

Zakazane formaty opakowan

Komisja proponuje zakaz stosowania niektérych formatéw opakowan (a przez to
rowniez niektorych kategorii produktow), ktére zostaty uznane za zbedne lub nad-
mierne. W przypadku produktéw kosmetycznych jedng grupg, jaka zaproponowata Ko-
misja, sg miniaturowe produkty hotelowe. Komisja moze w przysztosci rozszerzy¢ katalog
zakazanych opakowan.
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Oznakowanie opakowan i pojemnikéw na odpady

Projekt PPWR wymaga oznakowania opakowania etykietg z informacjg o sktadzie materia-
towym, aby utatwi¢ sortowanie odpaddéw opakowaniowych przez konsumentéw. Te same
etykiety musza by¢é umieszczane na pojemnikach na odpady.

Komisja przewidziata rowniez mozliwos¢ stosowania zharmonizowanego oznakowania
z informacja o zawartosci materiatéw pochodzacych z recyklingu w opakowaniach z two-
rzyw sztucznych, pod warunkiem, ze oznakowanie to bedzie zgodne z wymogami szczego-
towymi aktow delegowanych

Opakowania wielokrotnego uzytku muszg by¢ opatrzone kodem QR lub informacjg w innym
formacie, utatwiajgcg ponowne wykorzystanie. Komisja, w drodze aktéw wykonawczych, ma
wskazac zharmonizowane wymogi i formaty oznakowania opakowan i pojemnikéw na odpady.

Z kolei zakazane bedzie, zgodnie z projektem PPWR, uzycie etykiet, znakéw, symboli i na-
piséw, ktére mogtyby wprowadzi¢ w btad lub zdezorientowa¢ konsumentéw lub innych
uzytkownikow koricowych co do zréwnowazonych wtasciwosci opakowan lub opcji gospo-
darowania odpadami opakowaniowymi.

Niestety istnieje ryzyko, ze czes¢ krajow cztonkowskich bedzie dgzy¢ do wprowadzania lub
utrzymania oznakowania krajowego, jesli proponowane przez Komisje w projekcie PPWR
zapisy zostang utrzymane. Juz dzis kilka krajow (Francja, Wtochy) wymaga lokalnego ozna-
kowania opakowan. Istnieje takze ryzyko, ze oznakowanie zawartosci recyklatéw bedzie
podlegato obowigzkowej certyfikacji. Koncowe zapisy bedg zalezne od rozwigzan, ktore
zostang wypracowane na poziomie Parlamentu i Rady.

Obowiazki przedsiebiorcow

Przepisy PPWR okreslg nie tylko obowigzki dotyczgce samych opakowan. Wskazg tez obo-
wigzki przedsiebiorcéw w tancuchu wartosci opakowan - w zaleznosci od petnionej roli -
dostawca, dystrybutor, importer, producent.

Poza zapewnieniem, ze opakowania sg zgodne z wymogami ekoprojektowania i odpowied-
nio oznakowane, producenci majg obowigzek:

+ przeprowadza¢ odpowiednig procedure oceny zgodnosci oraz sporzgdzac deklaracje
zgodnosci UE,

przechowywac dokumentacje przez okres 10 lat po wprowadzeniu opakowania do obrotu,
zapewnic¢ procedure dla oceny zgodnosci przy produkcji seryjnej,

zapewni¢, aby opakowanie byto opatrzone nazwga typu, numerem partii lub serii lub
inng informacjg umozliwiajgcg jego identyfikacje lub, w przypadku gdy wielkos¢ lub cha-
rakter opakowania na to nie pozwalajg, aby wymagane informacje byty podane w doku-
mencie dotgczonym do pakowanego produktu,

podac na opakowaniu, w postaci kodu QR lub innym nosniku danych swojg nazwe, zare-
jestrowang nazwe handlowg lub zarejestrowany znak towarowy, a takze adres poczto-
wy oraz, o ile sg dostepne, dane kontaktowe dla komunikacji elektroniczne;.

Warto zaznaczy¢, ze obowigzki producentédw dotyczg wszystkich producentéw wyrobéw
gotowych w opakowaniach, a wiec réwniez producentéw produktéw kosmetycznych. Nie-
ktore obowigzki, jak zapewnienie numeru partii opakowania bedg dla przedsiebiorcéw
branzy kosmetycznej trudne w realizacji - o ile zostang utrzymane w korncowej wersji roz-
porzadzenia.
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Odrebne obowigzki zostaty sformutowane takze dla dostawcéw opakowan, importerow
i dystrybutorow.

Dostawcy opakowan i materiatéw opakowaniowych majg obowigzek dostarczy¢
producentowi wszelkich informacji i udostepni¢ dokumentacje konieczng do wykazania
zgodnosci opakowan i materiatéw opakowaniowych z przepisami rozporzgdzenia.

Z kolei dystrybutorzy produktow w opakowaniach zostali obarczeni szeregiem obowigz-
kow, ktére tez mogg stanowic dla nich wyzwanie. Muszg bowiem zweryfikowac czy:

+ producent, ktory podlega obowigzkom w zakresie rozszerzonej odpowiedzialnosSci pro-
ducenta za opakowanie, jest zarejestrowany w rejestrze producentéw,

opakowanie jest odpowiednio oznakowane.

Ponadto na zagdanie nadzoru dystrybutorzy majg obowigzek udziela¢ wszelkich informacji
i udostepnia¢ dokumentacje dla wykazania zgodnos$ci opakowania z wymaganiami rozpo-
rzadzenia.

Dystrybutorzy majg obowigzek wspotpracy z organem krajowym we wszelkich dziataniach
podejmowanych w celu usuniecia przypadkow niezgodnosci z wymaganiami rozporzadzenia.

Czy to wszystkie wymogi, ktore moze zawieraé projekt rozporzadzenia PPWR?

W procesie prac, ze strony Parlamentu i Rady UE pojawiajg sie takze inne, bardziej restryk-
cyjne wymagania, jak np.:

wyzsze wymagane poziomy zawartosci recyklatow,

ograniczenie pustej przestrzeni w opakowaniach,

obowigzkowe poziomy ponownego uzycia i refillingu dla opakowan produktéw kosme-

tycznych,

okreslenie maksymalnych wymiaréw i wagi opakowan w stosunku do produktu,

zakaz stosowania niektorych formatéw opakowan, jak kartoniki zewnetrzne.

Kluczowe wyzwania PPWR

Nawet w wersji podstawowej, przedstawionej przez Komisje i opisanej tutaj, branza ko-
smetyczna identyfikuje szereg wyzwan w realizacji wymogoéw PPWR. S3 to:

ryzyko standaryzacji opakowan, ktére moze prowadzi¢ do trudnosci w zachowaniu
funkcjonalnosci niektérych opakowan, a takze do eskalacji zjawiska podrabiania pro-
duktdéw oraz utraty wizerunku wielu produktéw i marek,

ryzyko braku wykonalnosci niektérych rozwigzan (np. z powodu braku dostepno-
Sci recyklatow odpowiedniej jakosci lub braku odpowiedniej infrastruktury dla sortowa-
nia i recyklingu niektérych opakowan - szczegdlnie matych, jak produkty do makijazu),
ryzyko utraty niektorych funkcjonalnosci i kategorii opakowan, a wiec i produk-
tow, jesli dla tej kategorii nie bedzie mozliwe opracowanie opakowania nadajgcego sie do
recyklingu,

- ryzyko braku akceptacji pewnych rozwiazan przez konsumentoéw (gorsza funk-
cjonalnosc i estetyka opakowan, mniej czytelne oznakowanie w wyniku minimalizacji,
widoczne roznice jakosci opakowan z recyklatami, standaryzowane, mato atrakcyjne
opakowania, wzrost cen, utrata identyfikacji ulubionych produktéw),

81



Przydatnos¢ opakowan produktéw kosmetycznych do recyklingu

ryzyko wiekszego wptywu niektérych rozwigzan na srodowisko, mimo ich zgodno-
$ci z PPWR (minimalizacja pustej przestrzeni, prowadzgca do wysytki pojedynczych produk-
tow w osobnych opakowaniach, cele dot. ponownego uzycia i ponownego napetniania),
ryzyko niepetnej harmonizacji rynku UE, np. oznakowanie i systemy recyklingu re-
gulowane lokalnie),

ryzyko nieosiggniecia celéow recyklingu natozonych na kraje cztonkowskie,
w wyniki braku zapiséw regulacyjnych wspierajgcych recykling chemiczny.

Regulator zdaje sobie sprawe z wyzwan, dlatego zatozeniem PPWR jest, aby wymogi wdra-
zane byty stopniowo. Dla wiekszosci wymogdw przewidziano terminy przejsciowe (2030
i 2040 rok), a niektore szczegdlnie wymagajgce elementy, jak przydatnos¢ opakowan do
recyklingu, czy wymagane poziomy recyklatow wdrazane sg stopniowo, poczynajgc od ta-
godniejszych kryteriow i nizszych poziomow.

Surowe wymagania Srodowiskowe hamulcem dla innowacyjnosci?

Surowe wymagania projektu rozporzgdzenia PPWR budzg naturalne obawy branzy kosme-
tycznej. PPWR moze bowiem doprowadzi¢ do standaryzacji opakowan, zahamowac inno-
wacyjnosc¢ i zmniejszy¢ konkurencyjnosc europejskich przedsiebiorstw na rynkach sSwiato-
wych. Jednak czy tak na pewno bedzie?

We wczesnych latach 90. XX w. w ekonomii zostata sformutowana tzw. hipoteza Portera, kto-
ra stwierdza, ze odpowiednie, restrykcyjne przepisy srodowiskowe stymulujg innowacje tech-
nologiczne. Wzgledy rynkowe, konsumenckie, optymalizacja zyskéw, minimalizacja ryzyka,
czy tez funkcjonowanie przedsiebiorstwa w trybie ,business as usual” sprawiajg, ze innowacji
technologicznych, ktére przyczyniajg sie do ochrony Srodowiska powstaje relatywnie mato
i stac¢ na nie gtéwnie lideréw. Zas dla rzeczywistej transformacji w kierunku gospodar-
ki o obiegu zamknietym potrzebna jest masa krytyczna i udziat wszystkich. Czas,
gdy innowacje srodowiskowe podejmujg wytacznie liderzy, mija. Wymagajaca polityka ochro-
ny srodowiska, obejmujgca wszystkich przedsiebiorcéw w taki sam sposdb, moze - zgodnie
z Hipotezg Portera - stanowic site napedowg innowacyjnych, cho¢ wymuszonych dziatan.

Moze wiec nowe, restrykcyjne wymogi rozporzgdzenia PPWR stang sie dla niektérych
przedsiebiorcéw szansg na zwiekszenie konkurencyjnosci poprzez kreatywnos¢ i wyjscie
,poza schemat”?

W projekcie rozporzadzenia PPWR ustanowiono szczegdtowe przepisy dotyczgce opako-
wan innowacyjnych i pewne ,ulgi” w stosowaniu wymogow. Na przyktad dla takich opako-
wan wymogi dotyczgce przydatnosci do recyklingu muszg by¢ spetnione i udokumentowa-
ne dopiero po uptywie 5 lat od pierwszego wprowadzenia do obrotu.

Warto jednak pamieta¢, ze ,innowacyjne opakowanie” to nie takie, w ktorym innowacyj-
nos¢ oznacza jedynie poprawe prezentacji produktu. Innowacyjnosé moze dotyczyé
formy opakowania, wytwarzania przy uzyciu nowych materiatéw, w nowych pro-
cesach projektowych lub produkcyjnych, znacznej poprawy funkcji opakowania,
jak zamykanie, ochrona produktu oraz powinna skutkowaé¢ wymiernymi korzy-
Sciami dla Srodowiska.

Jak sie przygotowac?

Do wejscia w zycie rozporzadzenia PPWR mamy jeszcze kilka lat, a w momencie przy-
gotowania niniejszego raportu nie sg znane wszystkie szczegétowe wymagania. Wiele
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z rozporzadzen wykonawczych czy wytycznych uszczegbtawiajgcych przepisy zawar-
te w PPWR, zostanie przyjeta przez Komisje na etapie pdzniejszym. W tym momencie
wCigz nie jest znana ich tresc.

Jednak nawet ogoélne wymogi projektu rozporzadzenia PPWR, ktére sg juz znane - sta-
nowig na tyle istotne wyzwanie, ze zdecydowanie warto juz teraz podejmowac wstepne,
rozpoznawcze dziatania.

Dziatania podejmowane juz teraz mogg przyniesc szereg korzysci, np.:

+ utatwig dostosowanie sie do coraz to ostrzejszych wymogdéw prawnych i petng zgod-
nos¢ na pézniejszym etapie,
pozwolg roztozy¢ w czasie koszty,
pozwolg oszacowad, ktére wymagania sg lub bedg najtrudniejsze w realizacji.

Nalezy pamietac, ze Komisja bedzie sukcesywnie dokonywata oceny wykonalnosci nie-
ktorych rozwigzan, np. dostepnosci recyklatéw. Wczesna identyfikacja probleméw moze
utatwic rewizje przepiséw i dostosowanie do aktualnej sytuacji rynkowej i dostepnosci
technologicznej. Wiasciwe zmapowanie wyzwan moze takze potencjalnie wptyna¢ na
szczegbdtowe rozwigzania dotyczgce kryteridw przydatnosci do recyklingu, ktére Komisja
ma wypracowac, a proces ten musi objgc¢ konsultacje z uczestnikami rynku.

Wobec tego jakie dziatania moze firma podejmowac juz teraz, nie znajgc koncowych, szcze-
gotowych wymagan PPWR? Takich dziatan jest wiele, poniewaz niektdre rozwigzania sg
przesgdzone: przydatnos¢ do recyklingu, minimalizacja opakowan, uzycie recyklatow, czy
ponowne uzycie opakowan transportowych i zbiorczych.

Jak najszybciej warto podjaé nastepujace dziatatania:
analize portfolio opakowan i ich poszczegéinych elementéw, w tym stosowanych
materiatow, identyfikacja opakowan wielomateriatowych,

wstepna ocene recyklowalnosci opakowan - catego portfolio lub krytycznych opa-
kowan, np. tych uzywanych w najwiekszej skali lub wstepnie ocenianych jako trudne
w recyklingu,

- mapowanie dostepnosci recyklatéw o pozadanej jakosci - jakie materiaty PCR
(pochodzace z recyklingu pokonsumenckiego) i w jakiej jakosci sg dostepne?,

- mapowanie dostepnych technologii opakowan z wykorzystaniem recyklatéw,
ktore pozwolg na uzycie rowniez recyklatow innych, niz do kontaktu z zywnoscia (np.
monomateriatowe laminaty wielowarstwowe),

mapowanie tancucha dystrybucji pod kagtem mozliwosci zastosowania opakowan
do ponownego uzycia,
mapowanie tancucha wartosci w celu pozyskiwania wiedzy i identyfikacji rozwig-
zan, ktére pozwolg spetni¢ wymogi PPWR, np. kontakty z sortowniami, recyklerami,
projektantami opakowan, przystepowanie do platform dialogu, aktywne korzystanie
z doswiadczen organizacji branzowych, ktére takie dialogi inicjujg i wspieraja,

- poszukiwanie rozwiazan , poza schematem" - np. przeformutowanie nie tylko opa-
kowania, ale i produktu dla minimalizacji lub nawet rezygnacji z opakowan niektérych
kategorii produktow.

By¢ moze te wczesne dziatania bedg dla firm okazjg do poszukiwania innowacyjnosci i roz-
wigzan, ktore nie tylko pozwolg spetni¢ wymagania rozporzgdzenia PPWR, ale bedga bar-
dziej zrownowazone i wrecz wyprzedzg wymogi PPWR?
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Juz dzis widzimy na rynku takie rozwigzania, jak np. opakowania zawierajgce wiecej re-
cyklatow PCR niz przewiduje rozporzadzenie PPWR czy tez systemy ponownego uzycia
opakowan transportowych. Jeszcze nie sg one powszechne i nie wszystkie nadajg sie do
zastosowania w wielkiej skali przez wszystkie firmy, ale moga stanowic inspiracje w trakcie
przygotowan do realizacji wymogoéw PPWR.

PPWR a ,,sprawa polska”

Od poczatku prac nad PPWR wiadomo, ze rozporzadzenie to bedzie dla firm operuja-
cych w Polsce podwéjnym wyzwaniem.

Wynika to z faktu, ze w Polsce wcigz nie zostat wdrozony tzw. pakiet dyrektyw Rozszerzo-
nej Odpowiedzialnosci Producenta (ROP), czyli dyrektywy 2018/8512° (zmieniajgcg dyrek-
tywe ramowg dyrektywe o odpadach) oraz dyrektywy 2018/8522" (zmieniajgcg dyrektywe
ws. opakowan i odpadow opakowaniowych). Dyrektywy te wprowadzity system ROP, ktéry
w praktyce realizuje zasade ,zanieczyszczajacy ptaci”, gdzie w tym wypadku to wprowa-
dzajgcy do obrotu produkty w opakowaniach pokrywa koszty zagospodarowania powsta-
jacych z nich odpaddéw. W praktyce oznacza to, ze wprowadzajgc do obrotu opakowania,
ptacimy tyle, zeby wystarczyto na ich selektywng zbi6rke, sortowanie i recykling.

W Polsce - poniewaz pakiet dyrektyw, w tym nowe brzmienie minimalnych wymagan w za-
kresie ROP z artykutu 8a dyrektywy ramowej o odpadach - nadal wprowadzajgcy nie po-
krywajg petnych kosztéw zbiorki i przygotowania do recyklingu opakowan wprowadza-
nych na rynek.

Jest to szczegdlnie widoczne w przypadku tworzyw sztucznych. W raporcie Komisji Euro-
pejskiej?? z 2023 r., Polska, zostata wskazana jako jeden 18 krajow UE, ktére nie spetnig
zatozonych celéw recyklingu, okreslonych w dyrektywach 851/2018/WE oraz 852/2018/WE.
Z raportu wynika, ze zgodnie z oceng przeprowadzong przez Europejskg Agencje Srodowi-
ska ryzyko nieosiggniecia celu dotyczgcego recyklingu odpaddéw opakowaniowych na po-
ziomie 65% do 2025 r. istnieje w przypadku 10 panstw cztonkowskich: Butgarii, Chorwacji,
Cypru, Grecji, Wegier, Litwy, Malty, Polski, Rumunii, Stowacji.

Wiele krajow UE pracuje nad swoimi systemami rozszerzonej odpowiedzialnosci produ-
centa i organizacji gospodarki odpadami od okoto 20 lat. Optaty za wprowadzanie opako-
wan do obrotu sg odpowiednio wysokie, aby pokry¢ koszty zagospodarowania odpadow,
ktore z opakowan powstajg. Mozna oczekiwac, ze w tych krajach dostosowanie do wymo-
gow PPWR bedzie tatwiejsze. | to rowniez dlatego niektdre kraje, jak Wtochy, czy Francja,
w trakcie prac nad PPWR wskazujg, ze rozporzgdzenie wyznacza zbyt mato ambitne cele
w kierunku zrownowazonych opakowan.

20 Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2018/851 z dnia 30 maja 2018 r. zmieniajgca
dyrektywe 2008/98/WE w sprawie odpadow (Dz.U. L 150 z 14.6.2018, str. 109—140)

21 Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2018/852 z dnia 30 maja 2018 r. zmieniajgca
dyrektywe 94/62/WE w sprawie opakowan i odpadéw opakowaniowych (Dz.U. L 150 z 14.6.2018,
str. 141—154)

22 SPRAWOZDANIE KOMISJI DLA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO, RADY, EUROPEJSKIEGO KOMITE-
TU EKONOMICZNO-SPOLECZNEGO | KOMITETU REGIONOW wskazujgce panstwa cztonkowskie,
w przypadku ktérych istnieje ryzyko, ze nie bedg w stanie osiggnac¢ celu na 2025 r. dotyczacego
przygotowania do ponownego uzycia oraz recyklingu odpadéw komunalnych, celu na 2025 r. do-
tyczacego recyklingu odpaddéw opakowaniowych oraz celu na 2035 r. dotyczgcego ograniczenia
sktadowania odpadéw komunalnych COM/2023/304 final https://eur-lex.europa.eu/legal-con-
tent/PL/TXT/HTML/?uri=CELEX:52023DC0304
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O tym, jak bardzo niedofinansowany jest sektor recyklingu w Polsce, moze Swiadczy¢ luka
inwestycyjna zidentyfikowana przez Instytut Ochrony Srodowiska w 2021 roku. Jej wyso-
kos¢ zostata okreslona na 25 mld PLN. Tyle Polska powinna przeznaczy¢ na inwestycje na
przetwarzanie odpaddéw do roku 2034.

PPWR a ocena recyklowalnosci opakowan w Polsce dzi$

Rozporzadzenie PPWR przewiduje, ze Komisja opracuje konkretne wytyczne dla ekopro-
jektowania dla recyklingu. Jednak poczekamy na nie jeszcze kilka lat. Wiedzac, jakim wy-
zwaniem w Polsce bedzie osiggniecie petnej przydatnosci do recyklingu opakowan - bran-
za kosmetyczna powinna podejmowac dziatania juz teraz.

Wiele informacji o tym, jakie elementy opakowan kosmetykéw stanowig bariery w recy-
klingu i jak zwiekszy¢ mozliwos¢ recyklingu opakowan kosmetykéw poprzez ekoprojek-
towanie, mozna znalez¢ w licznych przewodnikach technicznych. Branzowe wytyczne,
dotyczgce konkretnie opakowan kosmetykéw, firmy kosmetyczne znajdg w przewodniku
opracowanym przez Polski Zwigzek Przemystu Kosmetycznego oraz Rekopol w 2019 r.%,
dostepnym dla cztonkéw organizacji.

Jednak zaprojektowanie opakowania zgodnie z zasadami przydatnosci do recyklingu nie
zawsze oznacza, ze dane opakowanie zostanie faktycznie poddane recyklingowi. Istnie-
je wiele elementéw opakowan, a takze wiele lokalnych uwarunkowan zwigzanych z do-
stepnoscig technologii sortowania i recyklingu, ktére warunkujg, czy opakowanie - nawet
zaprojektowane zgodnie z zasadami ekoprojektowania - zostanie poddane recyklingo-
wi w praktyce. Projekt PPWR w Il etapie wdrazania wymogu przydatnosci do recyklingu
wprowadza pojecie ,poddawania recyklingowi na duzg skale”. Oznacza ono opakowanie
zbierane, sortowane i poddawane recyklingowi za pomocg zainstalowanej nowoczesnej
infrastruktury i proceséw, obejmujgce co najmniej 75 % ludnosci Unii, z uwzglednieniem
odpadow opakowaniowych wywozonych z Unii.

Unijne kryteria ,poddawania recyklingowi na duzg skale” zaczng obowigzywac dopiero
w 2040 roku. Zanim zostang przygotowane - jeszcze przez co najmniej najblizszg dekade
mozliwos¢ realnego recyklingu opakowan wprowadzonych do obrotu w Polsce, bedziemy
rowniez oceniac lokalnie, w Polsce. Bedziemy opierac sie na wiedzy pozyskiwanej lokalnie,
ze strony lokalnych sortowni i zaktadow recyklingu.

Dlatego raport, ktéry przekazujemy dzi$ w Panstwa rece, oparty na ocenie mozliwosci re-
cyklingu opakowan w Polsce, moze pomdc firmom w dostosowaniu sie do przysztych, unij-
nych wymogow dotyczgcych recyklingu opakowan, ktére zostang przedstawione najpew-
niej w rozporzadzeniu w sprawie opakowan i odpadéw opakowaniowych PPWR.

23 Zwiekszanie stopnia odzysku opakowan produktow kosmetycznych, Stanpa, Ecoembes, ttumacze-

nie przewodnika przygotowane przez Polski Zwigzek Przemystu Kosmetycznego, Warszawa, 2019

85



Przydatnos¢ opakowan produktéw kosmetycznych do recyklingu

86

Zatqcznik 3.
Lista opakowan poddanych badaniom i ocenie w ramach
niniejszego raportu

Opakowanie Opakowanie - elementy Materiat

aluminium z lakierem

Tuba i lateksem wewnatrz
Tuba aluminiowa Nakretka Polietylen (PE)
z nakretka :
Ulotka Papier offset
Kartonik Tektura lita
Tuba coex Tuba Coex
(pieciowarstwowa z _
warstwa EVOH) z nakretkg ~ Nakretka Polipropylen (PP)
Tuba monomateriatowa Tuba Polietylen (PE)
PE z nasadka Nasadka Polipropylen (PP)
Tuba monomateriatowa Tuba Polietylen (PE)
PE z nasadka Nasadka Polipropylen (PP)
Tuba Polietylen (PE)
Tuba monomateriatowa :
PE z nakretka Nakretka Polipropylen (PP)
Kartonik Tektura lita
Tuba Polietylen (PE)
Tuba wielomateriatowa :
PBL z nakretka Nakretka Polipropylen (PP)
Kartonik Tektura lita
Tuba PBL
Tuba wielomateriatowa -
PBL z nakretka Nakretka Polipropylen (PP)
Kartonik Tektura lita
Tuba wielomateriatowa Tuba ABL
ABL z nakretka Nakretka Polipropylen (PP)
Tuba wielomateriatowa Tuba ABL
ABL z nakretka Nakretka Polipropylen (PP)
Butelka Polipropylen (PP
Butelka PP Propy (PP)
Atomizer PP/PE/stal/NBR
Butelka Polipropylen (PP
Butelka PP - propylen (PP)
Atomizer PP/PE/stal/NBR
Butelka PE
Butelka PE

Zamkniecie flip-top Polipropylen (PP)
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Opakowanie Opakowanie - elementy Materiat
Butelka Polietylen (PE)
Butelka PE -
Dozownik PE/PP/stal/EPE
Butelka Polietylen (PE)
Butelka PE
Zamkniecie flip-top Polipropylen (PP)
Butelka Polietylen (PE)
Butelka PE :
Dozownik PE/PP/EPE
Butelka Polietylen (PE)
Butelka PE -
Dozownik PE/PP/EPE
Butelka Polipropylen (PP)
Butelka PP Nakretka Polipropylen (PP)
Reduktor LDPE
Butelka PET
Butelka PET -
Dozownik PP/PE/EPE
Butetlka PET z filtrem UV
Butelka PET
Zamkniecie flip-top Polipropylen (PP)
Butelka PET
Butelka PET —— -
Zamkniecie flip-top Polipropylen (PP)
Butelka PET
Butelka PET -
Atomizer PE/PP/stal/EPE
Butelka PET
Butelka PET -
Dozownik PP/PE/stal
Stoiczek PET
Stoiczek PET z nakretka Nakretka Polipropylen (PP)
Patynka ?
Stoiczek PET
Stoiczek PET z nakretka Nakretka Polipropylen (PP)
Patynka
Stoiczek PET
Stoiczek PET z nakretka Nakretka Polipropylen (PP)
Patynka PET
Stoiczek Polipropylen (PP)
Stoiczek PET z nakretka Nakretka Polipropylen (PP)

Patynka
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Opakowanie Opakowanie - elementy Materiat

Stoiczek Polipropylen (PP)
Nakretka Polipropylen (PP
Stoiczek PP z nakretka € propylen (PP)
Patynka
Kartonik Tektura lita
quzetka 2 folil . Folia laminatowa PET/ALU/
wielowarstwowej ALU Szaszetka
. PET/PE
z nadrukiem
\?V?ch?\fvl;arstwg\l/ve' ALU Szaszetka Folia laminatowa PET/PE/
. J ALU/PE/LDPE
z nadrukiem
\?VaiZIZS\;[vl;arsztf/i/)g\I/ve' ALU Szaszetka Folia laminatowa PET/PE/
. J ALU/LLDPE
z nadrukiem
Stoiczek Szkto
Nakretka Polipropylen (PP
Stoiczek szklany z nakretkg € p. _py (PP)
Patrynka Aluminium
Kartonik Tektura
) Sztyft Polipropylen (PP)
Sztyft monomateriatowy :
Kartonik Tektura
) Nakretka Polipropylen (PP)
Nakretka monomateriatowa -
Nakretka Polipropylen (PP)
. Stoiczek Szkto metaliozwane
Stoiczek szklany Nakretka PPolipropylen (PP)

metalizowany z nakretka

Zamkniecie ochronne Polipropylen (PP)

Stoiczek Szkto malowane
Stoiczek szklany .
malowany z nakretka Nakretka Polipropylen (PP)
Zamkniecie ochronne Polipropylen (PP)
Butelka Szkto barwione w masie
Szklana butelka z droperem
Droper Szkto/guma/alu
Butelka Szkto transparente
Szklana butelka z droperem :
Droper Szkto/guma/polyolefin
Butelka PP
Butelka z dozownikiem Dozownik/Pompka PP
Zamkniecie SAN
Butelka zwenetrzna SAN
o Butelka wewnetrzna PP
Butelka z dozownikiem —
Kotnierz i pompka PP
Zamkniecie SAN
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Opakowanie Opakowanie - elementy Materiat
Butelka HDPE

Butelka HDPE z atomizerem -
Atomizer PP/HDPE/LDPE/stal
Butelka HDPE

Butelka HDPE z pompka
Pompka PP/PE/stal
Butelka Polipropylen (PP

Butelka PP z pompka propyten (PP)
Pompka PP/PE/stal

Sztyft monomateriatowy Sztyft Polistyren (GPPS)

(pomadka) Kartonik Tektura

kartonik ze zdobieniem Kartonik Tektura

kartonik ze zdobieniem Kartonik Tektura

Saszetka (obwoluta)

Szaszetka papierowa
zewnetrzna

Obwoluta papierowa

Szaszetka papierowa
wewnetrzne

Usztywniajgcy papier
przektadkowy

Saszetka

Opakowanie foliowe (typu
flow-pack)

Laminat dwuwarstwowy
PP/PP

Saszetek z chusteczkg mo-

Laminat pieciowarstwowy 12

kra w érodku Saszetka pm PET /12 PE/7 pm ALU /
18 PE / 40 pm LD/LLDPE

Chusteczka z pop-up Saszetka Eggpvz%?t)gz%opp mat 30/

Chusteczka bez pop-up Saszetka Polipropylen OPP 20 / CPP 40

Korek Korek Surlyn

Korek Korek Surlyn

Korek Korek Surlyn

Korek Korek Surlyn

Korek Korek Surlyn

Korek Korek Surlyn

Korek Korek PP

Stoiczek z nakretka Stoik Szkto barwione w masie

Butelka z pompka Butelka Szkto barwione w masie
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Zatgcznik 4.

Badanie morfologiczne odpadéw na zawartosé opakowan
po produktach kosmetycznych. Metodologia i wyniki
szczegodtowe

Metodologia badania morfologicznego

Badania morfologiczne odpadéw komunalnych na zawarto$¢ opakowan po produktach
kosmetycznych przeprowadzono we wrzesniu i pazdzierniku 2022 r. Istotne byto pominie-
cie miesiecy letnich i Swigtecznych, przed sezonem grzewczym.

Badania obejmowaty odpady z gmin: Zyrardéw (miasto 41 tys. mieszkaricéw), Nadarzyn
(gmina wiejska 10 tys. mieszkancow),
Ptonsk (miasto 22,4 tys. mieszkancéw),
rownoczesnie obejmujac rézne formy za-
budowy (jednorodzinna, wielorodzinna).

Pobierane préby miaty wage ok. 300 kg.

Separacja i analiza opakowan kosmetycz-
nych odbywata sie poprzez doktadne recz-
ne przebieranie przez osoby wyznaczone
w zaktadzie komunalnym z udziatem pra-
cownika Rekopolu, zgodnie z listg opako-
wan, jakie kwalifikujemy jako kosmetycz-
ne, uzgodniong ze Zwigzkiem i zawartg
w zatgczniku 3

Fot. Préby do badania morfologicznego odpa-
déw na zawartos¢ opakowari po produktach
kosmetycznych.

Analizy dokonywano poza linig sortowniczg, w hali lub odrebnej wiacie, aby nie mieszac
prob odpadow.

WYNIKI ANALIZY MORFOLOGICZNE)
Liczba opakowan po produktach kosmetycznym we frakcji odpadéw zmieszanych

Analiza ilosciowa i jakosciowa opakowan po produktach kosmetycznych w odpadach zmie-
szanych zostata przeprowadzona na podstawie prob pochodzgcych z dwéch zrédet: sor-
towni w Ptonsku (odpady z miasta Ptonsk i miasta Nowy Dwér Mazowiecki, préby po 150
kg, tgcznie 300 kg) oraz w sortowni w Nadarzynie, do ktdrej sg kierowane odpady z Zyrar-
dowa (tgczna masa préby 353 kg).
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ZYRARDOW

Pierwsza préba obejmowata odpady komunalne
zmieszane o wadze 353 kg z miasta Zyrardow.
W prébie zidentyfikowano 0,81% masy odpadéw
opakowaniowych kosmetycznych, w podziale na
materiat wedtug ponizszego zestawienia.

Tabela. Wyniki analizy ilosciowej opakowan po produktach kosmetycznych w odpadach
zmieszanych dla poszczegdlnych materiatow. Zyrardow.

POJEMNIK CZARNY

Odpady opakowaniowe kosmetyczne w podziale

na materiat (i kod odpadu) udziat %
Papier 1501 01 0,044%
Tworzywa sztuczne 15 01 02 0,527%
Szkto 15 01 07 0,086%
Metale 15 01 04 0,116%
Kompozyty (odpady wielomateriatowe) 0,027%
Odpady inne 0,008%

SUMA 0,809%

Pozostate odpady 99,19%
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Tabela. Opakowania po produktach kosmetycznych zidentyfikowane w probie odpadow
zmieszanych pochodzgcych z sortowni w Zyrardowie.

Odpady opakowaniowe kosmetyczne w podziale

na rodzaj produktu, opakowania WAGA w kg % masy
Pudetka papierowe (pasty, serum, farba) 0,157 0,044
Antyperspirant sztyft 0,166 0,047
Maskary 0,028 0,008
Opakowania makijazu mix 0,075 0,021
Kremy stoiki PET 0,073 0,021
Mydto folie (polimer mix) 0,065 0,018
Folia PP (chusteczki nawilzane) 0,011 0,003
Tuby kremy, podktad, odzywki LDPE 0,231 0,065
Tuba pasta 0,147 0,042
Ptyny micelarne PET 0,028 0,008
Zele do mycia HDPE 0,380 0,108
Szampon, zele PET 0,620 0,176
Zamkniecia 0,037 0,010
Szkto, perfumy 0,303 0,086
Metale, Antyperspirant aerozole 0,282 0,080
Tuba ALU (wielomateriatowe z zawartoscia) 0,128 0,036
Folie inne wielomateriatowe (saszetki z zawartoscia) 0,094 0,027
Farby do wtosow 0,030 0,008

RAZEM 2,86 kg 0,809 %

Pozostate odpady 350,14 kg

RAZEM PROBA 353 kg
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Tabela. Przyktady opakowan po produktach kosmetycznych zidentyfikowane w odpadach
zmieszanych z préby z sortowni w Zyrardowie.

Rodzaj opakowan kosmetycznych Wybrane zdjecia
zidentyfikowanych w odpadach zmieszanych wydzielonej prébki

Opakowania kosmetyczne szklane

Polimer mix folie (chusteczki nawilzane, prébki

Tuby LDPE, inne, kremy

PET mix mycie - szampony i zele

Poliolefiny HDPE, PP - szampony, zele,
ptyny do kapieli

Papier i tektura - kartoniki po pascie do zebdw,
perfumach, obwoluta mydta
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PLONSK i NOWY DWOR MAZOWIECKI

Rodzaj odpadu: odpady zmieszane po 150 kg z miasta Ptorisk
i miasta Nowy Dwoér Mazowiecki, z budownictwa wielorodzinne-
g0. Masa tgczna préby 300 kg. Zawartos$¢ odpaddéw opakowanio-
wych kosmetycznych wynosita 0,59% masy préby.

Tabela. Opakowania po produktach kosmetycznych zidentyfiko-
wane w probie odpaddéw zmieszanych pochodzacych z sortowni
w Ptonsku.

Tabela. Opakowania po produktach kosmetycznych zidentyfikowane w prébie odpadéw
zmieszanych pochodzacych z sortowni w Ptorisku.

Masa
opakowania

Rodzaj opakowania [kgl %

PET mix mycie 0,10 0,03%
HDPE mycie+balsam 0,10 0,03%
Tuby 0,08 0,03%
Stoik PP krem 0,04 0,01%
Zamkniecia 0,02 0,01%
PET z atomizerem 0,08 0,03%
Spray wiosy HDPE 0,02 0,01%
Metal spray 0,18 0,06%
Folia+wyttoczka mix 0,02 0,01%
Papier mix pudetka 0,10 0,03%
Szkto podktady do makijazu, krem, perfumy, antyperspirant 0,78 0,26%
Tubki mix 0,04 0,01%
Kosmetyki do makijazu mix materiatow 0,20 0,07%

SUMA 1,76 0,59%
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Najwiekszy udziat wagowy w prébie miaty opakowania
szklane, zobrazowane obok.

Liczbha opakowan po produktach kosmetycznym
we frakcji odpadéw pochodzacych z pojemnika
zZ6ttego (tworzywa sztuczne i metale)

Przeprowadzono analize ilosciowg i jakosciowg opa-
kowan po produktach kosmetycznych w odpadach
zmieszanych pochodzgcych z dwdch Zrddet: sortowni
w Zyrardowie (masa préby 307 kg, odpady z zabudowy
wielorodzinnej) oraz sortowni w Ptonsku (masa proby
351,2 kg, odpady z zabudowy jednorodzinnej).

ZYRARDOW

Kolejng przeanalizowang probg byty odpady
opakowaniowe kosmetyczne w strumieniu po-
jemnika zottego (tworzywa, metale i wieloma-
teriatowe). Ich udziat w tym strumieniu wynosit
2,56% (7,87 kg z 307 kg proby).

Tabela. Wyniki analizy ilosciowej opakowan po produktach kosmetycznych w pojemniku
z6ttym dla poszczegélnych materiatow. Zyrardow.

POJEMNIK ZOLTY

Odpady opakowaniowe kosmetyczne w podziale na materiat udziat %
Papier 1501 01 0,13%
Tworzywa sztuczne 15 01 02 2,00%
Szkto 15 01 07 0,17%
Metale 15 01 04 0,227%
Kompozyty (odpady wielomateriatowe) 0,017%
Odpady inne 0,02%

SUMA 2,564%

Pozostate odpady 97,436%

95



Przydatnos¢ opakowan produktéw kosmetycznych do recyklingu

Tabela. Opakowania po produktach kosmetycznych zidentyfikowane w probie odpadow
z pojemnika zéttego pochodzgcych z sortowni w Zyrardowie.

Odpady opakowaniowe kosmetyczne w podziale

na rodzaj produktu, opakowania WAGA w kg % masy
Papier opakowaniowy (farby, pasta, mydto, maskara) 0,400 0,130
Balsamy HDPE 0,490 0,160
Balsamy PET [YOPE z zawartoscig] 0,398 0,130
Szampony HDPE 1,114 0,363
Zele do mycia PET 1,133 0,369
Mycie micelarne PET 0,288 0,094
Tuby kremy, odzywki LDPE 0,755 0,246
Tuby pasta 0,143 0,047
Antyperspirant sztyft 0,192 0,063
Kremy stoiki PP [jeden z zawartoscia] 0,502 0,164
Kremy stoiki PET 0,083 0,027
Zamkniecia 0,108 0,035
Maskary 0,024 0,008
Opakowania kosmetykéw do makijazu mix 0,680 0,221
Mydto folie (polimer mix) 0,190 0,062
Folia PP (chusteczki mokre) 0,048 0,016
Szkto, perfumy 0,519 0,169
Metale, Antyperspirant aerozole 0,690 0,225
Tuba alu 0,008 0,003
Folie inne wielomateriat (chusteczki, saszetki, maski) 0,036 0,012
Folie mix (chusteczki mokre Velvet) 0,017 0,006
Farby 0,055 0,018

Razem: 7,873 kg 2,564%

Pozostate odpady 299,127kg 97,436%

Préba catos¢é 307 kg 100%
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Tabela. Przyktady opakowan po produktach kosmetycznych zidentyfikowane w odpadach
z pojemnika z6ttego z préby z sortowni w Zyrardowie.

Rodzaj opakowan kosmetycznych zidentyfikowanych
w odpadach selektywnie zebranych w z6tym Wybrane zdjecia
pojemniku (przyktadowe kategorie) wydzielonej préobki

Opakowania kosmetyczne szklane

Polimer mix folie (chusteczki nawilzane, prébki),
Folie PP

Tuby LDPE, inne, kremy

PET mix mycie - szampony i zele

Poliolefiny HDPE, PP - szampony, zele, ptyny do kapieli
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Rodzaj opakowan kosmetycznych zidentyfikowanych
w odpadach selektywnie zebranych w z6ttym Wybrane zdjecia
pojemniku (przykiadowe kategorie) wydzielonej prébki

Papier i tektura - kartoniki po pascie do zebdw, kremach,
obwoluta mydta

Stoiki PP

PLONSK

Analizowana préba pochodzita z Ptonska z zabudowy jednoro-
dzinnej. Masa proby wynosita 351,2 kg. tacznie z odpaddw wy-
sortowano ponad 8 kg masy opakowan kosmetycznych stanowig-
cych 2,38% catej proby. Ponizej zestawienie rodzajow opakowan
zidentyfikowanych w probie.
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Tabela. Opakowania po produktach kosmetycznych zidentyfikowane w prébie odpadéw
z pojemnika z6ttego pochodzgcych z sortowni w Ptonsku.

Masa
opakowania

Rodzaj opakowania [kgl] %

Maskary 0,06 0,02%
Zamkniecia 0,28 0,08%
Balsamy 0,16 0,05%
Ptyny do ust PET 0,12 0,03%
Folie, chusteczki 0,18 0,05%
Folie mydta 0,28 0,08%
Pudetka papierowe 0,12 0,03%
Szkto perfumy 0,46 0,13%
Antyperspiranty 0,22 0,06%
Do paznokci 0,12 0,03%
Spray do wtoséw PET+LDPE 0,30 0,09%
Metal 1,04 0,30%
Stoik PP+HDPE maski+balsamy 0,28 0,08%
Kremy stoiki PP 0,16 0,05%
Kremy metal 0,02 0,01%
PET Ptyn micelarny 0,40 0,11%
PET mydta z zamknieciem 0,62 0,18%
PE maty 0,06 0,02%
PET mycie bezbarwny 0,20 0,06%
PET mycie kolor mix 0,36 0,10%
PP+HDPE mycie 2,52 0,72%
Tubki pasty do zebdéw 0,24 0,07%
Tubki metal 0,02 0,01%
Tubki PP kremy 0,15 0,04%

SUMA 8,37 2,38%
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ILE JEST OPAKOWAN KOSMETYCZNYCH W ODPADACH Z POJEMNIKA NIEBIESKIEGO?

Analiza strumienia niebieskiego pojemnika (papier i tektura) ob-
jeta prébki z gminy Nadarzyn (gmina wiejska). Masa proby 353
kg. 1,35% masy stanowity jednostkowe opakowania na produk-
ty kosmetyczne z réznych materiatéw. Opakowania jednostkowe
kosmetyczne z papieru i tektury stanowity 0,62% masy odpadow
tego strumienia.

Tabela. Wyniki analizy ilosciowej opakowan po produktach kosmetycznych w pojemniku
niebieskim dla poszczegdlnych materiatéw. Nadarzyn.

POJEMNIK NIEBIESKI

Odpady opakowaniowe kosmetyczne w podziale na materiat udziat %
Papier 15 01 01 0,62%
Tworzywa sztuczne 15 01 02 0,36%
Szkto 15 01 07 0,00%
Metale 15 01 04 0,22%
Kompozyty (odpady wielomateriatowe) 0,08%
Odpady inne 0,07%

SUMA 1,35%

Pozostate makulatury i in. 98,65%

Tabela. Opakowania po produktach kosmetycznych zidentyfikowane w prébie odpadéw
z pojemnika niebieskiego pochodzacych z sortowni w Nadarzynie.

Odpady opakowaniowe kosmetyczne w podziale

na rodzaj produktu, opakowania WAGA w kg % masy
Pudetka papierowe 2,18 0,618
Farby HDPE 0,25 0,071
Sztyft 0,15 0,042
Zamkniecia 0,14 0,040

Koloréwka mix 0,2 0,057




Przydatnos¢ opakowan produktéw kosmetycznych do recyklingu

101

Odpady opakowaniowe kosmetyczne w podziale

na rodzaj produktu, opakowania WAGA w kg % masy
Tubka pasta do zebow 0,16 0,045
Mycie micelarne PET 0,36 0,102
Tuba aluminiowa 0,1 0,028
Antyperspirant metal 0,67 0,190
Folie, saszetki wielomateriatowe 0,28 0,079
Farby 0,25 0,071
Razem 4,74 1,343
Pozostate makulatury i balast 348,26 98,657
Masa catej proby 353 kg 100%

Przyktady zidentifikowa-
nych opakowan tekturo-
wych i papierowych se-
gregowanych do workéw/
pojemnikow niebieskich
(wszystkie wyseparowa-
ne), ktére zostang skiero-
wane do recyklingu.

Pozostate wyseparowane odpady opakowanio-
we z frakcji pojemnika niebieskiego, niebedgce
papierem i tekturg, ktére trafig na paliwa alter-
natywne (0,68%).
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Zatqcznik 5.

Szczegodtowe wyniki oceny opakowan

Pojemnos¢
Rozmiar wys x Srednica
Rozmiar dotyczy prawdopodobnej

Sortowalnos¢ (na etapie
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Recykling (etap zaktadu prze-

Materiat wielkosci opakowania sortowni odpadéw, przed twarzania odpadéw w procesach
gtéwnego korpusu Format + elementy Kolor Opakowanie wyrzucanego przez konsumenta transportem do recyklingu) recyklingu materiatowego)
1 PET (oznakowany) Butelka z fliptopem PP Transparentne 500 ml PET mix - odczyt sortera Tak, ze strumieniem PET mix
Etykieta PET Bezbarwne 21x7cm prawidtowy w kazdym (* Okresowo w zaleznosci od
utozeniu warunkéw rynkowych materiat
moze nie by¢ separowany,
a bedzie przetwarzany na paliwa
alternatywne)
2 PET (oznakowany) Butelka z pompka Transparentne 140 ml Sorter PET sie uruchamia, Jesli bedzie odsortowany, to
PP/LDPE/INOX/POM/EPE niebieskie 15x4,5cm ale nie identyfikuje recyklingjest moiliwy z PET
2 nadrukiem materiatu. mix, w}qcznig z dozo.wnik_iem
Mate opakowanie, moze (przeszkadzaj sprezynki)
trafi¢ do podsita. (* Okresowo w zaleznosci od
warunkéw rynkowych materiat
moze nie by¢ separowany,
a bedzie przetwarzany na paliwa
alternatywne)
3 PET Butelka z fliptopem PP Transparentne 500 ml Odczyt nieprawidtowy Jesli bedzie odsortowany, to
21x6,5cm jesli sorter widzi etykiete. recykling jest mozliwy z PET mix

Etykieta PP

Ciemny braziinne
kolory

W zaleznosci od utozenia
jest w stanie odczytac
jako PET mix (ale jest tez
mozliwos$¢ odrzucenia)

(* Okresowo w zaleznosci od
warunkéw rynkowych materiat
moze nie by¢ separowany,

a bedzie przetwarzany na paliwa
alternatywne)
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Materiat
gtéwnego korpusu

Format + elementy Kolor

Pojemnos¢

Rozmiar wys x $rednica

Rozmiar dotyczy prawdopodobnej
wielkosci opakowania
wyrzucanego przez konsumenta

Sortowalnos¢ (na etapie
sortowni odpadéw, przed
transportem do recyklingu)
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Recykling (etap zaktadu prze-
twarzania odpadéw w procesach
recyklingu materiatowego)

4 PET (oznakowany) Butelka z pompka Nietransparentne 390 ml Prawidtowe odczytanie Przydatny do recyklingu jako PET
PP/LDPE/INOX/POM/EPE biate 20 x6cm sortera jako PET mix mix, ale kolor jest mato oczekiwany,
Etykieta PE moze sie pojawia¢ w zwrotach
(* Okresowo w zaleznosci od
warunkéw rynkowych materiat
moze nie by¢ separowany,
a bedzie przetwarzany na paliwa
alternatywne)
Sprezynka przeszkadza
w dozowniku.
5 PET Butelka z atomizerem Nietransparentne 90 ml Sorter PETa nie odczytuje Moze by¢ poddane recyklingowi
(oznakowany) (PP/PE/INOX/EPE Pomarahczowe / 15x 3,5 cm pravyld}owo mat_erla}u, jako PET mix
Zatyczka PP inne g'zenz'cezgnz_‘g:ﬁ‘g':jeco (* Okresowo w zaleznoéci od
; ' warunkéw rynkowych materiat
Etykieta PET prawidtowo zakwalifikowa¢ moze nie by>cf sepa?owany,
(warunkowo) a bedzie przetwarzany na paliwa
Mate opakowanie, moze alternatywne)
trafic do podsita. Sprezynka przeszkadza.
6  PET Stoik z zakretkag PP Bezbarwne 300 ml Biata zakretka jest Moze by¢ poddane recyklingowi
(oznakowany) przektadka EPE platynka 75%9cm prawidtowo identyfikowana  jako PET mix (* Okresowo
Etykieta PP ' jako PP. w zaleznosci od warunkéw
Jeéli w opakowaniu zostaje rynkowych materiat moze nie by¢
platynka, sorter nie odczyta ~ Separowany, a bedzie przetwarzany
materiatu. na paliwa alternatywne)
Stoik sorter odczytuje jako Rekomendacja usuwania platynki
PET tray lub PET mix
Opakowanie z zawartoscig
nie jest identyfikowalne.
7  PET Stoik z zakretkg PP Bezbarwne 300 ml Czarna zakretka jest Moze by¢ poddane recyklingowi
(oznakowany) przektadka EPE platynka 75%9cm nieidentyfikowalna (brak jako PET mix
Etykieta PE odczytu) (* Okresowo w zaleznosci od

Bez zakretki sorter
odczytuje jako PET mix

warunkéw rynkowych materiat
moze nie by¢ separowany,

a bedzie przetwarzany na paliwa
alternatywne)

Rekomendacja usuwania platynki




Przydatnos¢ do recyklingu opakowan kosmetycznych

Materiat

Pojemnos¢

Rozmiar wys x $rednica

Rozmiar dotyczy prawdopodobnej
wielkosci opakowania

Sortowalnos¢ (na etapie
sortowni odpadoéw, przed
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Recykling (etap zaktadu prze-
twarzania odpadéw w procesach

gtéwnego korpusu Format + elementy Kolor Opakowanie wyrzucanego przez konsumenta transportem do recyklingu) recyklingu materiatowego)
8 PET Stoik z zakretkg PP Bezbarwne 300 ml Biata zakretka jest Moze by¢ poddane recyklingowi
(oznakowany) przektadka EPE platynkg z nadrukiem sito 75x9cm prawidtowo identyfikowana jako PET mix
jako PP, stoik jako PET mix (* Okresowo w zaleznosci od
ke warunkéw rynkowych materiat
Hik wwiid moze nie by¢ separowany,
a bedzie przetwarzany na paliwa
alternatywne)
Rekomendacja usuwania platynki
9 PP Stoik z zakretka PP, Nietransparentne 200 ml Sorter nie widzi zakretki. Do recyklingu jako PP
(oznakowany) przektadka EPE platynka g5, 8x8cm Jesli opakowanie bedzie Rekomendacje: uspgjnienie
AL w takim utozeniu, zostanie materiatéw opakowania jako PP,
odrzucone. Utozenie zmiana koloru zakretki,
boczne lub do gory dnem o ) .
jest prawidtowe jako PP. eliminacja platynki alu, ktéra _
pozostaje w opakowaniu (edukacja)
Korpus - ok
Zakretka - btad
10 PP Stoik z zakretka PP, Nietransparentne . 50 ml Zbyt maty element. PP materiat nadaje sie do
(oznakowany) przektadka EPE platynka Bgiste 7 nadrukiem 5x55cm Prawdopodobna utrata recyklingu.
AL surowca do frakgji Ze zrédta komunalnego mozliwe,
podsitowej. ze nie trafi do recyklingu z uwagi na
iy W przypadku przejscia do ograniczenie po stronie sortowania
d kolejnego etapu odczyt (za mate)
materiatu na optosorterze Rekomendacje: uspéjnienie
jest prawidtowy jako PP materiatéw opakowania jako PP,
eliminacja platynki alu, ktéra
pozostaje w opakowaniu.
11 HDPE Butelka z pompka PE/ Nietransparentne 2 250 ml Prawidtowy odczyt Do recyklingu z HDPE
(oznakowany) PP/HDPE/INOX/PE Biate T 18x8,5x6cm sorteréw jako HDPE Rekomendacja uspdjnienia
Etykieta PE | polimerowego HDPE i rezygnacji ze
. sprezynki
—
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Materiat
gtéwnego korpusu

Format + elementy

Kolor

Opakowanie

Pojemnos¢

Rozmiar wys x $rednica

Rozmiar dotyczy prawdopodobnej
wielkosci opakowania
wyrzucanego przez konsumenta

Sortowalnos¢ (na etapie
sortowni odpadéw, przed
transportem do recyklingu)
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Recykling (etap zaktadu prze-
twarzania odpadéw w procesach
recyklingu materiatowego)

12 HDPE Butelka z pompka PP/ Nietransparentne -~ TE— 200 ml Etykieta powoduje Recykling jest mozliwy
(oznakowany) HDPE/LDPE/stal Biate i 16 x5 cm nieprawidtowy odczyt Etykieta kompatybilna polimerowo
Etykieta pell-of PE I _l sorteréw. Oznacza to z korpusem, co jest dobre dla
" gf?:ﬂ"’n?ilgr'ﬁgvsg%‘; recyklingu, ale daje btedy odczytu.
| i odrzut. Jeéli skaner Rekomendagja: usunac sprezynke,
| zczyta gorna czes$c bez zmiana etykiety.
etykiety, opakowanie
bedzie zakwalifikowane do
strumienia prawidtowo
13 HDPE Butelka z atomizerem Nietransparentne 150 ml Etykieta powoduje Recykling jest mozliwy
(oznakowany) PP/PE/stal Biate 16 x4,5cm nieprawidfowy odczyt Etykieta kompatybilna polimerowo
Etykieta PE ze srebrnym sorteréw jako PP lub jako z korpusem, co jest dobre dla
hot-stampem lgnér:’i.ajecilelésga;;;kzg\/zvétﬁie recyklingu, ale daje btedy odczytu.
bedzie zakwalifikowane do Rekomendacja: usungc sprezynke,
strumienia prawidtowo. zmiana etykiety.
Opakowanie nie jest
kwalifikowane jako HDPE
(w sortowni, natomiast
u recyklera na PE jest
prawidtowa identyfikacja
i wpuszczenie do procesu)
HDPE PP/HDPE/LDPE/stal Nietransparentne i.__ 150 ml Nieprawidtowy odczyt Recykling jest mozliwy
(oznakowany) etykieta matowa PE Biate 1] 16 x 4,5 cm butelki jako PP (sorter Etykieta kompatybilna polimerowo
z uszlachetnieniem l | w kazdym utozeniu z korpusem, co jest dobre dla
wybiérczym UV |8 1] widzi tylko gorna czes¢ recyklingu, ale daje btedy odczytu.

zamkniecia). Etykieta
powoduje ze korpus

HDPE jest nieczytelny,
sama etykieta takze nie
jestidentyfikowalna

(w sortowni, natomiast

u recyklera na PE jest
prawidtowa identyfikacja
i wpuszczenie do procesu)

Rekomendacja: usungc sprezynke,
zmiana etykiety.
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Recykling (etap zaktadu prze-
twarzania odpadéw w procesach
recyklingu materiatowego)

14 PE
(oznakowany HDPE)

Butelka z pompka Nietransparentne
PP/LDPE/INOX/POM/EPE biate
z nadrukiem

500 ml
22x6,5cm

Odczyt sortera prawidtowy
HDPE

Idealne do recyklingu z HDPE.
Usunac sprezynke z pompki.

Butelka z fliptopem PP Nietransparentne
Etykieta PE/PP Biate

500 ml
21x6,5cm

Nieprawidtowy odczyt
etykiety, brak identyfikacji
i zakwalifikowania do PE/
PP. Jesli sorter widzi gérng
czesc¢ butelki, odczytuje
butelke prawidtowo HDPE

Do recyklingu z HDPE jesli zostanie
tu skierowany.

Konieczna zmiana etykiety.
Barierg moze by¢ tez klej uzyty do
przyklejenia etykiety - zbyt silny
nie uda sie oddzieli¢ od butelki na
etapie recyklingu.

Butelka z pompka PP/PP/ Nietransparentne
LDPE/INOX/POM/EPE Biate

Etykieta PE

|
!

270 ml
19,5x5,5cm

Odczyt sorteréw
prawidtowy HDPE

Idealne do recyklingu.

Mozna rozwazy¢ zmiane koloru
dozownika na jasny. Usung¢
sprezynke.

15 HDPE
(oznakowany)

16 HDPE
(oznakowany)

17 HDPE
(oznakowany)

Butelka z pompka PP/PP/ Transparentne biate
LDPE/INOX/POM/EPE bez barwnika

Etykieta PE/PP

200 ml
17x5cm

Brak odczytu korpusu
gtéwnego w sortowni.
Opakowanie odczytane
jest jako PP (niewtasciwie).
U recyklera odczyt
prawidtowy jako PE.

Opakowanie dobrze nadaje sie do
recyklingu razem z dozownikiem,
ale najlepiej bytoby uspdjni¢
etykiete, aby sorter sczytywat
opakowanie jako PE. Usung¢
sprezynke z dozownika.
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transportem do recyklingu)
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Recykling (etap zaktadu prze-
twarzania odpadéw w procesach
recyklingu materiatowego)

18 HDPE Butelka z fliptopem PP Nietransparentne 300 ml Sorter sortowni w ogoéle nie Ogolnie opakowanie nadajace sie
(oznakowany) Etykieta PP granatowe 18 5x 5.5 cm identyfikuje opakowania do recyklingu.
(barw+antystat) ' ' prawidtowo lub widzi je Za silny Klej.
jako PVC, other. - btedne . . .
odczyty. Rekomendacja zmiany etykiety
na PE, korka na PE. Sprawdzi¢
Sorter recyklera u producenta zastosowane
prawidtowo zczytuje barwniki, czy nie sg oparte na
butelke PE (sprawdzi¢ weglu.
barwniki)
19 PP Butelka z atomizerem Nietransparentne 100ml Sorter PP uruchamia sie Problemem jest:
(oznakowany) PP/POM/PE/INOX/ NBR Brazowe 15 x 4.4 cm (prawidtowo), ale sortownik + wielko$¢ opakowania, staba
Zatyczka PP 7 nadrukiem sito ' nie odczytuje prawidtowo identyfikowalnos¢ - sprezynka
catego materiatu korpusu * NBR.
(nieprawidtowy odczyt NBR powoduje problemy
other) w recyklingu i jest wysoce
niepozadany.
Sam korpus butelki mogtby by¢
poddany recyklingowi.
20 PP Butelka z atomizerem Transparentne 125 ml Sorter PP uruchamia sie Problemem jest:
(oznakowany) PP/POM/PE/INOX/NBR  j35n0r6z0we 15.5x 4.5 ml (prawidtowo), ale sortownik + wielko$¢ opakowania,
Zatyczka PP ' ' nie odczytuje prawidtowo + staba identyfikowalnos$¢ -
catego materiatu korpusu sprezynka
* NBR.
NBR powoduje problemy
w recyklingu i jest wysoce
niepozadany.
Sam korpus butelki mogtby by¢
poddany recyklingowi.
21 PP Butelka z zakretka PP Transparentne 120 ml W niektérych utozeniach Monomateriatowy oprécz
(0znakowany) Reduktor LDPE btekitne 11,5% 6 x 3,5 ml sorter nie odczytuje reduktora,

Etykieta PP

materiatu przez metalize na
etykiecie. Rozpoznawalnos¢
jako PP nie jest zatem petna

Nadaje sie do recyklingu.
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Recykling (etap zaktadu prze-
twarzania odpadéw w procesach
recyklingu materiatowego)

22 PP Butelka Mlecznobiate 75 ml Identyfikacja jako PP Nadaje sie do recyklingu

(nieoznakowany) Airless z zatyczkg PP 15x3,5cm korpusu, prawidtowo
Zamkniecie
nieidentyfikowalne w
sortowni.
U recyklera zatyczka jest
identyfikowalna jako PP

23 SAN Butelka Transparentne+ r 50 ml Sorter sortowni nie Nie jest mozliwe przekazanie
(nieoznakowany) Airless z zatyczka nietransparentne 15,5x3,5cm odczytuje materiatu. do recyklingu oddzielnie SAN
PP wewnatrz biate W zaleznosci od ustawien i oddzielnie PP

moze materiat jest Opakowanie powinno by¢
odczytywany jako PS. monomateriatowe jako PP.
SAN Styren-akrylonitryl -
jest kopolimerem styrenu
i akrylonitrylu; nie zidentyfikowano
recyklera.

24 Laminat Tuba z nasadka PP Nietransparentna 75 ml Brak sortowania w Mégtby trafi¢ do recyklingu jako
LDPE /HDPE (oznakowany gtéwka HDPE kolor rézowy 14.5x 4 cm sortowni. Za maty .Cchemia gospodarcza”, czyli HDPE,
LDPE) ' rozmiar, niejednoznaczna ale nie jest kierowany.

identyfikacja, u recyklera Strumien ; ; ‘
; S poprodukcyjny moze by¢

odczyt PE i dalej jako LDPE/ poddawany recyklingowi.

HDPE.

25 Laminat Tuba z nakretka PP Nietransparentna 100 ml Btedy w sortowaniu Nie do recyklingu (zawarto$¢ EVOH)
LLDPE/PE/EVOH/ biata 16,5x3,5cm Brak odbiorcéw po
PE/MDPE stronie recyklingu odpadu

(oznakowany LDPE)

pokonsumenckiego.
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Recykling (etap zaktadu prze-
twarzania odpadéw w procesach
recyklingu materiatowego)

26 Laminat Tuba z nasadka PP Nietransparentne 50 ml Brak sortowania w Mégtby trafi¢ do recyklingu jako
LDPE/HDPE gtéwka HDPE biate 11,5 x 4 cm sortoyvni. Zq maty ,,chemig gospodarcza”, czyli HDPE,
(nieoznakowany) rozmiar, niejednoznaczna ale nie jest kierowany.

y identyfikacja, u recyklera Strumiers poprodukcyjny moze by¢
odczyt PE poddawany recyklingowi.

27 Laminat Tuba z nakretka PP Nietransparentne - 50 ml Brak sortowania w Nie do recyklingu (zawarto$¢ EVOH)
LLDPE/PE/EVOH/ biate PASTA DO. 12x3,5cm ?gzr:ﬁgp'hize?e”;ﬁgznaczna Brak odbiorcow po

/ ' stronie recyklingu odpadu
PE/MDPE = identyfikacja, u recyklera pokonsumgnckigego. P
(oznakowany LDPE) odczyt LDPE/HDPE.
28 Laminat Tuba z nasadka PP Transparentne 200 ml Brak odczytu materiatu Mégtby trafi¢ do recyklingu “chemia
LDPE 80/ HDPE 20 Gtéwka HDPE biate 17,5 x 4 cm korpusu (sorter gospodarcza”, czyli HDPE.
odrzuca jako inne). Przy Strumien poprodukcyjny moze by¢
odpowiednim utozeniu poddawany recyklingowi.
sorter odczytuje tylko korek
PP.
U recyklera odczyt jako
LDPE.

29 Laminat Tuba z nasadka PP 50 ml Zbyt mate opakowanie - Nie trafi do recyklingu (wielkos¢).

LDPE 80/ HDPE 20 Gtowka HDPE 11,5 x3,5cm frakcja podsitowa. W przypadku jednak skierowania -

Odczyt opakowania jako PE
lub HDPE/LDPE.

recykling mozliwy ze strumieniem
HDPE (chemia gospodarcza)
Strumien poprodukcyjny moze by¢
poddawany recyklingowi.
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Recykling (etap zaktadu prze-
twarzania odpadéw w procesach
recyklingu materiatowego)

30 LDPE Tuba z nakretkg Nietransparentny . 15ml Zbyt mate opakowanie - Nie trafi do recyklingu (wielko$¢).
(oznakowany LDPE) biaty I;E 11,5x2cm frakcja podsitowa. W przypadku jednak skierowania -
ia Odczyt jako PE i HDPE/LDPE recykling mozliwy ze strumieniem
HDPE (chemia gospodarcza).
= Strumien poprodukcyjny moze by¢
poddawany recyklingowi.
31 PP Sztyft Nietransparentny i, 7x2cm Prawidtowy odczyt Nadaje sie do recyklingu, ale nie
biaty ! sortera PP jest tutaj odpad kierowany (barierg
Sitodruk 2 kolory | Wielko$¢ nie do jest tylko wielkos¢)
wysortowania
32 GPPS Sztyft Nietransparentny 7x2cm Wielkos$¢ nie do PS jest rzadkim odpadem i trudno
biaty wysortowania identyfikowalnym w takim
formacie. Recykling nie bedzie
zachodzic.
33 Wielomateriatowy Tuba z nakretka PP Nietransparentny 65 ml Tuba wielomateriatowe, Brak zidentyfikowanego recyklera
laminat z nadrukiem 14 x35ml nie odsortowywana na przetwarzajgcego materiat,
' sortowaniach Nie s ki Klers
LLDPE/PE/ALU/ g oczeKiwane u recyklerow
Moze trafia¢ do frakcji HDPE
PE/MDPE podsitowej
(nieoznakowany)
34 Wielomateriatowy Tuba z nakretkag PP Nietransparentny 75 ml Tuba wielomateriatowe, Brak zidentyfikowanego recyklera
laminat biaty z nadrukiem 14x35cm nie odsortowywana na przetwarzajgcego materiat,

LLDPE/PE/ALU/
PE/MDPE
(oznakowany 90)

sortowaniach

Moze trafia¢ do frakcji
podsitowej

Nie sg oczekiwane u recykleréow
HDPE
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Materiat
gtéwnego korpusu

Format + elementy

Kolor

Opakowanie

Pojemnos¢
Rozmiar wys x $rednica

Rozmiar dotyczy prawdopodobnej

wielkosci opakowania

wyrzucanego przez konsumenta

Sortowalnos¢ (na etapie
sortowni odpadoéw, przed
transportem do recyklingu)

M

Recykling (etap zaktadu prze-
twarzania odpadéw w procesach
recyklingu materiatowego)

35

Aluminium + lakier
epoksydowo-fenolowy

Tuba z nakretkg HDPE

Naturalny z biatg
emalig z offsetem

50¢g
15,5x2,5cm

Wysortowanie na

sortowni odpadow

jest skuteczne z frakcji
podsitowej na separatorze
wiroprgdowym. Warunkiem
jest opréznienie
opakowania. Petne
opakowania nie sg
skutecznie separowane.

Materiat z sortowni jest odbierany
do przetworstwa z sortowni przez
firmy zbierajgce i konfekcjonujace
wieksze partie dla hut aluminium.

36 Aluminium Platynka Naturalny Cienka platynka, bardzo lekka, Bariera wagowa/ksztattu; Pojedyncze elementy nie trafig do
PET/klej/AL./klej/PET/wosk srednica ok 8 cm nikta skutecznos¢ recyklingu.

sortowania. W przypadku prawidtowego
Oddzielanie platynek moze odseparowania materiat jest
nastepowac tylko z frakcji odbierany do przetwoérstwa
podsitowej w przypadku z sortowni przez firmy zbierajgce
jesli sortownia takg posiada i konfekcjonujace wieksze partie dla
(nie jest to powszechne). hut aluminium.
Podczas testu wykazano
niktg skutecznos¢
separatora wiropragdowego.
Elementy mogga by¢
przez konsumenta
tgczone w wiekszg mase,
co umozliwi dziatanie
separatora wiroprgdowego

37 PP/PP Flowpack Czerwony 12,5x7 cm Czerwone i zielone: Kompatybilnos¢ materiatowa

(oznakowanie PP) Zielony Identyfikacja PP na sorterze ~ Prawidtowa.

folii prawidtowa. Komunalne: nieprzetwarzane
Nie sa to jednak w recyklingu (za mate,
opakowania wybierane nieoptacaine)
i kierowane do recykleréw. Poprodukcyjne: przydatne do
Wraz z frakcja podsitowa recyklingu.
do sktadowania lub RDF do
spalenia.

38 OPP/CPP Flowpack z pop-up Biato-czerwone 16x 11 cm Sorter PP do folii odczytuje Kompatybilno$¢ materiatowa

(oznakowanie PP)

materiat prawidtowo.
Sorter PP nie identyfikuje
sztywnego materiatu.

Jednak mate gietkie
opakowania trafiajg

z frakcjg podsitowa do
sktadowania lub RDF do
spalenia.

prawidtowa.

Komunalne: nieprzetwarzane
w recyklingu (za mate,
nieoptacalne)
Poprodukcyjne: przydatne do
recyklingu.




Przydatnos¢ do recyklingu opakowan kosmetycznych

Materiat
gtéwnego korpusu

Format + elementy

Kolor

Opakowanie

Pojemnos¢
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wielkosci opakowania
wyrzucanego przez konsumenta

Sortowalnos¢ (na etapie
sortowni odpadoéw, przed
transportem do recyklingu)
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Recykling (etap zaktadu prze-
twarzania odpadéw w procesach
recyklingu materiatowego)

39 OPP/CPP Flowpack Wielokolorowe 12x23cm Identyfikacja PP na sorterze Kompatybilno$¢ materiatowa
(brak etykiety brak folii prawidtowa. prawidtowa.
oznakowania) Wraz z frakcja podsitowa Komunalne: nieprzetwarzane

do sktadowania lub RDF do w recyklingu (za mate,

spalenia. nieoptacalne)
Poprodukcyjne: przydatne do
recyklingu.

40 Laminat wielomateriatowy  Saszetka Biate nadruk flexo 7 ml Niesortowane. Nieprzydatne w recyklingu
PET/PE/ALU/PE/LDPE 12x7cm Wraz z frakcjg podsitowa materiatowym.
(nieoznakowane) do sktadowania lub RDF do

spalenia.

41 Laminat wielomateriatowy  Saszetka Biate / granatowe 7 ml Niesortowane. Nieprzydatne w recyklingu
PET/PE/ALU/ LDPE nadruk flexo 12x7 cm Wraz z frakcjg podsitowa materiatowym.
(nieoznakowane) do sktadowania lub RDF do

i K spalenia.
Drugi wariant PET/ALU/PE/
LDPE (nieoznakowane)

42 Laminat wielomateriatowy  Saszetka Zadruk kolor 7 ml Niesortowane. Nieprzydatne w recyklingu
PET/PE/ALU/PE/LD/LLDPE 12x7cm Wraz z frakcja podsitowa materiatowym.

(Oznakowane 90 C/LDPE) do sktadowania lub RDF do
spalenia.
43 Papier powlekany Obwoluta Biaty lakierowany 12x8cm W strumieniu papieru Potwierdzona przydatnos$¢

(oznakowanie segregacji
papier)

papier

Whktadka tekturowa
Wosk hot-melt
Srodki grzybobdjcze

(niebieskiego worka) tylko
ograniczone doczyszczanie
poprzez usuwanie

workoéw nie wptywa

na sortowalnos¢, caty
strumien jest przekazywany
do recyklingu.

Czarny worek - brak
separacji.
Informacja dotyczy

wszystkich opakowan z tej
kategorii papier i tektura.

do recyklingu przez papiernie
produkujgce papiery higieniczne.
Nieprzydatny w papierniach
wysokojakosciowych makulatur
brazowych.

Zawartos¢ popiotu 23,7
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Rozmiar wys x $rednica
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Recykling (etap zaktadu prze-

Materiat wielkosci opakowania sortowni odpadoéw, przed twarzania odpadéw w procesach
gtéwnego korpusu Format + elementy Kolor Opakowanie wyrzucanego przez konsumenta transportem do recyklingu) recyklingu materiatowego)
44 Tektura Kartonik Papier arctica 270g/ 11 x5cm Potwierdzona przydatnos¢
m2 + druk CMYK + do recyklingu przez papiernie
wybiérczo lakier UV produkujgce papiery higieniczne.
btysk Nieprzydatny w papierniach
wysokojakosciowych makulatur
brazowych.
Zawartos¢ popiotu 13,2
45 Tektura Kartonik Papier arctica 300g/ 16 x 14 cm Potwierdzona przydatnosc¢ do
m2 - 3 kolory + ( ; recyklingu
: ptaski)
lakier btysk UV + Zawarto$¢ popiotu 12,8
lakier matowy + HS Lub 8x7x7 pop ,
black cm (nieroztozony)
46 Tektura Kartonik Biaty z nadrukiem 11x7x2 cm Potwierdzona przydatnosc¢ do
recyklingu
Zawartos¢ popiotu 22,7
Tektura Kartonik Nadruk offset 15,5x5x3 cm (rozt. 25x8,5) Potwierdzona przydatnosc¢ do

recyklingu.

Najnizsza zawartos$¢ popiotu ze
wszystkich badanych prébek 8,2.co
jest korzystne
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Recykling (etap zaktadu prze-
twarzania odpadéw w procesach

gtéwnego korpusu Format + elementy Kolor Opakowanie wyrzucanego przez konsumenta transportem do recyklingu) recyklingu materiatowego)
47 Tektura Kartonik Nadruk offset Od cm 12,5x5x3 (rozt. 22x8,5) Potwierdzona przydatnos¢ do
16x2,5x3 (rozt. 24x6,5) recyklingu
7X7X7 (rozt. 24x14) Zawartos¢ popiotu miedzy 10 a 13%
48 Tektura Kartonik Uszlachetnienie typu — Z niebieskim wzorem 18x5,5x6 Potwierdzona przydatnos$¢ do
UV btysk wybidrczy (rozt. 31x12) recyklingu
i folia mat typu soft Z pomaranczowym wzorem Zawarto$¢ popiotu 12,1-12,2.
touch 17,5%5,5%7,5 (rozt. 31,5x13)
uszlachetnienie typu Z zielonym 12x4x6 (rozt. 22,5x10)
srebny hot-stamp
i folia mat
49 Szkto Stoik z zakretka PP, Nietransparentny 50 ml Odrzucany przez sorter Tylko nieznaczny procent
pianka, Lid PP Lakier metalizowany 5x6.5 cm w 80% przydatny do proceséw recyklingu
213' materiatowego.
& CzesSciowy recykling moze miec
miejsce z uwagi na fakt, ze
czes$¢ opakowania nie zostata
polakierowana oraz w przypadku
niektérych skruszonych kawatkéw
(farba bedzie widoczna tylko na
niewielkim fragmencie).
Cata czes¢ polakierowana jest
odrzucana z recyklingu.
50 Szkto Stoik z zakretka PP, Transparentny 50 ml Prawidtowe sortowanie Kolor nie jest pozadany. Sam
pianka, Lid PP szkto malowane 65x5cm przez sorter, zaliczany materiat wykazuje przydatnos$¢ do
niebieskie ' do sttuczki oczyszczonej recyklingu

213 g zielonej lub mieszanej
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recyklingu materiatowego)

51 Szkto Stoik z zakretka PP, Stoik transparentny - 50 ml Prawidtowe sortowanie Korpus przydatny do recyklingu.
pianka 4x6cm przez sorter Zakretka do RDF
Etykieta PE nadruk cyfra 137g
+ lakier 3D+ laminat
Platynka ALU
52 Szkto Stoik z zakretka z PP, Czarny 100 ml Separacja nieprawidtowa Nieprzydatny do recyklingu
przektadka z pianki PE, 6,5x 6 cm szkia Nietransparentne barwienie tych
Lid PP 190 g Separacja nieprawidtowa opakowan (kolor czarny), powoduje
PP (brak odczytow) ze w trakcie procesu recyklingu
niemozliwe jest ich odréznienie od
innego typu nieprzezroczystych
zanieczyszczen.
53 Szkto Butelka Czarny Poj. 200 ml Separacja nieprawidtowa Nieprzydatny do recyklingu
14x6 cm Nietransparentne barwienie tych
216 g opakowan (kolor czarny), powoduje
ze w trakcie procesu recyklingu
niemozliwe jest ich odréznienie od
innego typu nieprzezroczystych
zanieczyszczen.
54  Szkto Flakon Transparentne Poj. 50 ml Skuteczna separacja Korpus przydatny do recyklingu.
dymne 6x3,5x5 cm Zamkniecia s3 eliminowane
149g z recyklingu. Elementy metalowe
oddzielane do recyklingu.
Elementy z tworzywa do RFD.
Kula zatyczka opisana oddzielnie -
negatywnie wptywa na recykling.
Kolor jest granicznie ciemny
- mocniejsze wybarwienie
moze spowodowac problemy
w recyklingu.
55 Szkto sodowo-wapniowe Flakon Transparentne Poj. 100 ml Skuteczna separacja Korpus przydatny do recyklingu.
8,5x7x4 cm Zamkniecia sg eliminowane
198 g zrecyklingu. Elementy metalowe
Poi. 50 ml oddzielane do recyklingu.
) Elementy z tworzywa do RFD.
7x5x4 cm

100g
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Recykling (etap zaktadu prze-

Materiat wielkosci opakowania sortowni odpadoéw, przed twarzania odpadéw w procesach
gtéwnego korpusu Format + elementy Kolor Opakowanie wyrzucanego przez konsumenta transportem do recyklingu) recyklingu materiatowego)
56 Szkto Butelka Transparentne 30 ml Skuteczna separacja Przydatny do recyklingu, dekoracje
szronione i nadruk bezposredni nie wptywa
8x3,5 ) .
o negatywnie na recykling.
& Zmatowienie nie ma zadnego
wptywu na recykling.
Droper opisany osobno.
57 Szkto Butelka Transparentne 30 ml Prawidtowe sortowanie Kolor nie jest pozgdany. Sam
Niebieskie przez sorter, zaliczany materiat wykazuje przydatnos¢ do
8x3 cm ) ) . oo ;
do sttuczki oczyszczonej recyklingu, dekoracje i nadruk nie
30 ml zielonej lub mieszanej wptywajg negatywnie.
Przy zwiekszeniu zawartosci
tego koloru w sttuczce wptywa
ograniczajgco na recykling.
Droper opisany osobno.
58 SURLYN Zamkniecia Transparentne Srednio 4x4 Nie separuje sie w Niekorzystne dziatanie na recykling
Do szkla bezbarwne 3 5x3 5x2 sortowniach z zadnego szkta - elementy wrzucone do
Q @ ﬁ 0 T strumienia. zielonych pojemnikéw razem ze
Frakcja podsitowa na szktem przechodza przez caty
ﬂ ﬁ s sktadowisko. proces sortowania i recyklingu
. o . i trafiajg jako zanieczyszczenie do
Nie separuje sie na etapie produktu oczyszczonej sttuczki
oczyszczania sttuczki szklanej ograniczajac jej jakos¢,
w zaktadzie recyklingu zwiekszajac liczbe reklamacji
i zwrotéw sttuczki z huty
z powrotem do zaktadu recyklingu.
Niekorzystny element dla proceséw
recyklingu. Rekomendacja to
wycofanie z rynku.
Brak odrebnego recyklingu dla tego
materiatu.
59 SURLYN Zamkniecia Transparentne 4x2,5x1,5 Brak separacji. Mate Brak recyklingu

dymne (czarne)

elementy trafiajg do frakcji
podsitowej i sg kierowane
na sktadowisko.
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Recykling (etap zaktadu prze-
twarzania odpadéw w procesach

gtéwnego korpusu Format + elementy Kolor Opakowanie wyrzucanego przez konsumenta transportem do recyklingu) recyklingu materiatowego)
60 PP Zakretki Nietransparentne 6,2x1,8 cm Srebrna zakretka jest Brak recyklingu ze Zrédta
Bordows, zielona e nieidentyfikowalna na komunalnego.
jednokolorowe. - sorterze PP Mozliwy recykling w przypadku
Srebrna, brazowa QY innych form zbiorki / Zrédta
dwukolorowa N poprodukcyjnego
61 PP Zakretka Biate 3,5x2 cm Brak separacji, jesli element Element PP nadaje sie do
- jest wyrzucany oddzielnie. recyklingu, jednak segregowany
Razem z opakowaniem oddzielnie do niego nie trafi z uwagi
z tworzywa sztucznego na wielkosc¢.
| - bedzie separowany W przypadku zastosowania
prawdopodobnie wg zamkniecia na butelkach
gtéwnego polimeru z tworzyw sztucznych PO recykling
(brak w tescie gtéwnego bedzie mozliwy wraz z catym
opakowania) opakowaniem.
Z opakowan szklanych nie trafi do
recyklingu.
62 PE/PP/EPE Pompka Biate, czarne, 19xcecm Brak separacji, jesli Recykling jest mozliwy, ale zalezny

bezbarne

zostato oddzielone od
opakowania gtéwnego na
etapie sortowania prze
konsumenta.

Element trafi do frakgji
podsitowej.

od materiatu korpusu gtéwnego
Oddzielanie pompek eliminuje je
zrecyklingu.

Nie sg pozgdane elementy z metalu

i szkta w pompkach, powoduja
obnizenie efektywnosci recyklingu.
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Recykling (etap zaktadu prze-
twarzania odpadéw w procesach
recyklingu materiatowego)

10 cm Separacja do sttuczki
mozliwa jesli bedzie
wrzucone do zielonego
pojemnika na
selektywna zbiérke wraz
z opakowaniem (ale
niezalecane).

Oddzielenie wg rodzajéw
szkta wzgledem korpusu
gtéwnego niemozliwe

Biate, czarne
elementy
z tworzywa

Szkto bezbarwne

63 Szkto borokrzemowe Droper Szkto/guma/alu

W opakowaniach szklanych pipeta
odkrusza sie od gtéwki z tworzywa
i trafi do recyklingu, co jest
niekorzystne.

Szkto borokrzemowe nie

jest pozadane w strumieniu
oczyszczonej sttuczki szklane;j.

Nie ma mozliwosci oddzielenia na
etapie oczyszczania. Cienkie i fatwo
sie kruszy. Moze powodowac
technologiczne utrudnienia w hucie
szkta przy procesie produkcyjnym.
Szkto borokrzemowe ma wyzszg
temperature topnienia.

Problematycznos¢ jest duza,
jednak wptyw niewielki z uwagi na
marginalny udziat wagowy.

W obecnie kierowanej do hut
sttuczki nie stanowig problemu,
dopdki ich udziat jest marginalny.

Element z tworzywa nie trafia
do recyklingu (RDF). Jesli trafitby
(bo konsument np. wtozy to do
innej butelki z plastiku, odda

na zbiérki zakretek) guma ma
szkodliwy wptyw na recykling.
Rozpoznawana jest jako PP, wiec
moze przedostawac sie do tego
strumienia. Powoduje wady
wyrobu.

Biate 2x2cm Brak separacji. Element
jest oddzielany przed
korzystaniem z produktu,
do odpadéw trafia

odrebnie.

64 PP Plomba

Czysty materiat nadaje sie do
recyklingu.

Element ze strumienia odpadéw nie
trafi do recyklingu.

Wyjasnienie pojec:
RDF - paliwa alternatywne, kierowane do spalenia w cementowaniach / innych zaktadach dokonujgcych odzysku energii / badz do spalarni

Frakcja podsitowa - Frakcja ponizej 8 lub 6 cm bedaca wynikiem proceséw przesiewania odpadéw na sitach bebnowych w sortowniach odpadéw komunalnych na wstepnym etapie.

Sortowanie ze wzgledu na wielkos¢ umozliwia efektywniejsze separowanie odpadéw na dalszych etapach z uzyciem optosorteréw i sortowania recznego.
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Schematy recyklingu opakowan

SCHEMAT RECYKLINGU OPAKOWAN Z TWORZYW SZTUCZNYCH
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4 SCHEMAT RECYKLINGU OPAKOWAN Z PAPIERU
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